NMP 18 LTX BL M10

melabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

de
en
fr
nl

es
pt
sV

Originalbetriebsanleitung 4

Original instructions 9

Notice originale 14

Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing 19
Istruzioni originali 24

Manual original 29

Manual original 34

Bruksanvisning i original 39

www.metabo.com

fi
no
da
pl
el
hu
ru

Alkuperaiset ohjeet 43

Original bruksanvisning 48
Original brugsanvisning 52
Instrukcja oryginalna 57
MpwTtoTUTIO 0SNYIWVYXPTIONG 62
Eredeti hasznalati utasitds 68

OpwrMHanbHoe pyKOBOACTBO MO
aKcnayarauum 73



Setting force pre-adjustment; Data are just an adjustment aid!

\E] M4 M5 M6 M8 M10
Alu 03 10 20 40 45 50
Steel 10 40 45 60 75
Stainless steel 15 30| 50 85
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i NMP 18 LTX BL M10
12. *1) Serial Number: 01788..
u'/ v 18
m kg (Ibs) 2,2 (4.9)
H mm (in) 10 (0 %g)
F KN 15
Dgteel mm (in) M3-M8
Dssteel mm (in) M3-M6
D mm (in) M3-M10
ap/Kp m/s? <2,5/15
Loa/Kpa dB(A) <70/3
Lwa/Kwa dB(A) <70/3

C € *2) 2011/65/EU, 2006/42/EG, 2014/30/EU
*3) EN 62841-1:2015, EN ISO12100, EN 50581:2012

e
2022-06-02, Bernd Fleischmann ?/03 ’8

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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1. Konformitétserklédrung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Nietmutternpistole, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Nietmutternpistole darf nur, wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben, zum Setzen von
Blindnietmuttem und Blindnietschrauben
verwendet werden

Die Maschine darf ausschlieBlich in Raumen
betrieben werden, deren Lufttemperatur zwischen
0-55 °C und deren relative Luftfeuchte bei 20-80/
100 % rFH liegt. Es ist darauf zu achten, dass die
betriebsseitige Hallenbeleuchtung ausreichend hell
ist.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

Y WARNUNG - Zur Verringerung eines
é Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Persénlich Schutzausriistung wie
Schutzkleidung, Sicherheitshelm,
rutschfeste Schuhe und Schutz gegen Absturz wird

empfohlen.
Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Tragen Sie Gehoérschutz. Die Einwirkung von
Larm kann Gehorverlust bewirken.

Achtung: Das Gerat ist nicht geeignet zum Betrieb
in einer ATEX-Zone.

Zum Schutz vor elektrischem Schlag, Verletzungs-
und Brandgefahr missen folgende
Sicherheitsbestimmungen beachtet werden:

- Uberlasten Sie das Nietgerat nicht; arbeiten Sie
im angegebenen Leistungsbereich.

- Das Nietgerat nie in feuchter/nasser Umgebung
oder in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten
und Gasen benutzen. Explosionsgefahr!

- Achten Sie auf festsitzenden Akku am Giriffstlick.

- Bei Nichtgebrauch und Wartungsarbeiten am
Nietgerat ist immer der Akku abzunehmen.

- Das Nietgerét darf nicht als Schlagwerkzeug
verwendet werden.

- Laden des Akkus darf nur im Temperaturbereich
zwischen 0°C und +55°C erfolgen.

- Das Nietgerat soll frostsicher und trocken, im
verschlossenen Raum und fir Kinder nicht
erreichbar, aufbewahrt werden.

- Die Luftungslécher fir den Motor dirfen nicht
verschlossen werden; keine Gegenstande
hineinstecken.

- Beim Ablegen ist das Nietgerat gegen
Herunterfallen zu sichern.

- Bei Reparaturen nur Originalersatzteile
verwenden.

- Reparaturen sind nur durch eine geeignete
Fachkraft auszufihren. Im Zweifelsfall ist das
Nietgerat an den Hersteller einzusenden.

ACHTUNG Nicht in die brennende Leuchte
A starren.

>

Akkupack aus dem Gerat entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

g %Akkupacks vor Nasse schitzen!

Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!
Akkupacks nicht 6ffnen!
Kontakte der Akkupacks nicht bertihren oder
kurzschlieBen!
Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
& leicht saure, brennbare Flussigkeit
austreten!

Falls Akkuflussigkeit austritt und mit der
Haut in BerGihrung kommt, spiilen Sie sofort

mit reichlich Wasser. Falls Akkuflissigkeitin
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem

Wasser aus und begeben Sie sich unverzuglich in
arztliche Behandlung!

Bei einem defekten Gerat den Akkupack aus dem
Gerat nehmen.



Transport von Li-lon-Akkupacks:

Der Versand von Li-lon Akkupacks unterliegt dem
Gefahrgutrecht (UN 3480 und UN 3481). Klaren Sie
beim Versand von Li-lon Akkupacks die aktuell
gultigen Vorschriften. Informieren sie sich ggfs. bei
ihrem Transportunternehmen. Zertifizierte
Verpackung ist bei Metabo erhaltlich.

Versenden Sie Akkupacks nur, wenn das Gehéuse
unbeschédigt ist und keine Flussigkeit austritt. Zum
Versenden den Akkupack aus der Maschine
nehmen. Die Kontakte gegen Kurzschluss sichern
(z. B. mit Klebeband isolieren).

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Gewindedorn

2 Mundstick

3 Kontermutter

4 Beleuchtung

5 Aufhanger

6 Sicherungsschraube

7 S-Taste

8 Display

9 Schalter

10 Taste zur Akkupack-Entriegelung
11 Akkupack *

12 Kapazitats- und Signalanzeige *
13 Taste der Kapazitdtsanzeige*
14 Abdeckung

15 Arretierhiilse

16 Innensechskant

* ausstattungsabhéangig

6. Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme der

Nietmutternpistole sind der zur
Mutternabmessung passende Gewindedorn (1)
und das passende Mundstuck (2) auszuwéhlen.

6.1 Wechsel des Gewindedornes (Abb. 3)

- Akkupack (11) aus dem Gerat entfernen

- Kontermutter (3) mittels Doppelmaulschlissel
(SW 24/27) l6sen

- Mundstiick (2) abschrauben

- Arretierhiilse (15) bis zum Anschlag nach hinten
driicken

- Gewindedorn (1) ausschrauben

- Passenden Gewindedorn (1) mit der
Sechskantflache in Arretierhllse (15) in
Ubereinstimmung bringen

- Ein zur Gewindeabmessung passendes
Mundstick (2) mit Kontermutter (3) aufschrauben

6.2 Einstellen der Gewindedornldnge ,, X“
(Abb. 4)
- Lésen der Kontermutter (3).
- Durch Drehen des Mundstiicks (2) die
Gewindedornlange ,X“ auf die Mutternlange
einstellen.
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- Bei geschlossenen Blindnietmuttern
Gewindetiefe voll nutzen.

- Mundstiick (2) mit Kontermutter (3) mittels
Doppelmaulschliissel (SW 24/27) gegen Verdre-
hen leicht sichern.

6.3 Einstellen der Setzkraft

Die Nietmutternpistole wird auf eine fur die jeweilige
BlindnietmutterngréBe (z. B. M5) geeignete
Setzkraft eingestellt. Dadurch wird sichergestellt,
dass alle Blindnietmuttern einer
Gewindeabmessung (z.B. M5) auch mit
unterschiedlichen Mutternlangen (z. B. M5x11,5
und M5x13,5) immer exakt auch in unterschiedlich
dicke Materialien gesetzt werden kénnen.

Die Einstellung der Setzkraft folgendermafen
durchfiihren:

1. Den Wert fir die Setzkraft mit Hilfe der Setzkraft-
Infokarte Abb. 6 ermitteln.

Dazu wird auf der Setzkraft-Infokarte anhand der
MutterngréBe und des Mutternmaterials der
passende Zahlenwert ausgewahit.

2. Danach wird auf dem am Nietgerat befindlichen
Display (8) der auf der Setzkraft-Infokarte ermittelte
Wert durch Driicken der Plustaste bzw. Minustaste
Ubertragen. Durch Drucken der Plustaste erhéht
sich der Zahlenwert. Durch Driicken der Minustaste
verringert sich der Zahlenwert. Wird eine Taste
langer als eine Sekunde gedriickt, andert sich der
Zahlenwert in 10er-Spriingen.

Da das Setzverhalten unterschiedlicher

Mutterntypen verschiedener Lieferanten stark
variieren kann, nach der Einstellung des Wertes fur
die Setzkraft eine Probevernietung durchfiihren.

- Aufdrillen der zu setzenden Blindnietmutter (siehe
Punkt 6.1). Die Blindnietmutter mit dem Nietgerat
in das zu vernietende Material stecken. Dabei
mdglichst bei unterschiedlich dicken Materialien
die dickste Materialstarke wahlen.

Ausldsen eines Setzvorganges durch Dricken
des Schalters (9) bis zum Abdrillvorgang.
AnschlieBend Kontrolle der gesetzten Mutter
vornehmen. Wird die Mutter nicht ausreichend
verformt, muss der Zahlenwert auf dem Display
schrittweise vorsichtig erhéht werden.
AnschlieBend Setzvorgang mit einer neuen
Mutter wiederholen und erneut kontrollieren. Die
Blindnietmutter muss einen ausgepragten
SchlieBkopf bilden. Wird die Mutter zu stark
verformt (z. B. Ausdrillvorgang schwergangig,
Mutterngewinde deformiert), muss der
Zahlenwert schrittweise reduziert werden.
AnschlieBend Setzvorgang mit neuer Mutter
wiederholen und erneut kontrollieren.

Durch Erhéhen des Zahlenwertes auf dem
Display (8) wird die Setzkraft der
Nietmutternpistole erhéht; durch Reduzierung
des Zahlenwertes wird die Setzkraft verringert!

6.4 Speichern und Laden der Setzkraft

Die Nietmutternpistole ist in der Lage, den
eingestellten Kraftwert in dem integrierten Pro-
grammspeicher abzulegen und bei Bedarf wieder
zu laden.
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Die Speicherung der Zahlenwerte wird
folgendermafBen durchgefihrt:

- Den zu programmierenden Zahlenwert ermitteln
und einstellen (siehe Punkt 6.3).

- Wird die S-Taste (7) langer als eine Sekunde (> 1
sec) gedrickt, gelangt man in den Pro-
grammspeicher (Anfangswert P0O), um einen
eingestellten Zahlenwert zu speichern.

- Durch Betétigung der Plus oder Minustaste kann
ein Programmspeicherplatz zwischen PO und P9
ausgewahlt werden.

- Nach erneutem Driicken der S-Taste (7) (> 1 sec)
wird der Zahlenwert gespeichert und es erscheint
wieder der Zahlenwert im Display.

Das Aufrufen von bereits gespeicherten

Zahlenwerten wird folgendermaBen

durchgefiihrt:

- Werden die Plus- und Minustaste gleichzeitig
langer als zwei Sekunden gedriickt (> 2 sec),
gelangt man in den Programmspeicher, um einen
Zahlenwert zu laden.

- Durch Betétigung der Plus- oder Minustaste kann
zwischen PO und P9 ein zuvor gespeicherter
Zahlenwert ausgewahlt werden.

- Nach weiterem Driicken der S-Taste (7) (> 1 sec)
wird das ausgewahlte Programm geladen und es
erscheint der entsprechende Kraftwert.

Der Speicher- oder Ladevorgang kann jederzeit

durch gleichzeitiges Driicken der Plus- und

Minustaste (> 2 sec) abgebrochen werden.

Aufhanger (5) darf nicht zur Absturzsicherung
verwendet werden.

6.5 Akkupack

Vor der Benutzung den Akkupack (11) aufladen.

Laden Sie den Akkupack (11) bei Leistungsabfall

wieder auf.

Anweisungen zum Laden des Akkupacks finden

Sie in der Betriebsanleitung des Metabo-

Ladegerats.

Li-lon-Akkupacks ,,Li-Power, LiIHD“ haben eine

Kapazitats- und Signalanzeige (12):

- Taste (13) driicken und der Ladezustand wird
durch die LED-Leuchten (12) angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte (12), ist der Akkupack
(11) fast leer und muss wieder aufgeladen
werden.

6.6 Akkupack entnehmen, einsetzen

Entnehmen:
Taste zur Akkupack-Entriegelung (10) driicken und
Akkupack (11) abziehen.

Einsetzen:
Akkupack (11) bis zum Einrasten aufschieben.

7. Benutzung

7.1 Aufdrillen der Blindnietmutter

- Blindnietmutter ohne Verkanten am Gewindedorn
(1) ansetzen.

- Es wird empfohlen, die Blindnietmutter per Hand
ca. ¥2 Umdrehung aufzuschrauben, um das
Einfadeln des Gewindedorns (1) zu erleichtern.

- Durch Driicken des Schalters (9) den
Aufdrillvorgang starten.

- Schalter (9) solange gedriickt halten, bis der
Aufdrillvorgang automatisch beendet wird. Dabei
die Blindnietmutter wahrend des gesamten
Aufdrillvorganges gegen Verdrehen festhalten.
Die Blindnietmutter muss nach dem
Aufdrillvorgang korrekt am Mundsttick (2)
anliegen. Ansonsten die Einstellung der
Gewindedornlange korrigieren (siehe Punkt 6.2).

Wird der Schalter (9) zu friih losgelassen,
wird die Mutter wieder abgedrillt!

7.2 Manuelles Abdrillen der Blindnietmutter

- Wird z. B. die Blindnietmutter beim Aufdrillen
schief angesetzt oder ist das Gewinde der
Blindnietmutter defekt, liegt die Blindnietmutter
nach dem Aufdrillen nicht korrekt am Mundstiick
an. In solchen Féllen kann die Blindnietmutter
durch ein sehr kurzes Antippen des Schalters (9)
wieder ausgedrillt und gewechselt werden. Eine
weitere Verwendung einer geschadigten
Blindnietmutter ist nicht zu empfehlen.
Ist fir eine MutterngréBe eine wesentlich zu hohe
Setzkraft gewahlt worden (Falscheinstellung!),
kann eine starke Deformierung der
Blindnietmutter und des Mutterngewindes
eintreten, was zu extrem hohen Abdrillkraften
fuhrt. Dies kann dazu flihren, dass der
Gewindedorn der Nietmutternpistole nicht
ausgedrillt werden kann und das Gerat wegen
Uberlastung abschaltet. Die Uberlastung wird
optisch als Fehlermeldung ,E3“ im Display und
durch schnelles Blinken des Beleuchtungsringes
angezeigt. In solchen Fallen ist der Akkupack zu
entfernen. Danach muss der Gewindedorn (1) mit
der Hand ausgedrillt werden. Dazu den
beiliegenden Sechskantschraubendreher SW 4 in
den Innensechskant (16) am hinteren Ende des
Gerates einstecken und durch Linksdrehung den
Gewindedorn (1) vorsichtig I6sen (siehe Abb. 5).
Nach dem Abschrauben der deformierten Mutter
wird der Akkupack wieder eingeschoben. Nach
Dricken und Loslassen des Schalters (9) lauft
das Gerat in einer langsamen Referenzfahrt in die
vordere Endlage zuruck.
- Es erscheint wieder der zuletzt eingestellte Wert
fur die Zugkraft auf dem Display.
- Achtung: Jetzt die korrekte Setzkraft einstellen
(siehe Punkt 6.3).

7.3 Setzen einer Blindnietmutter

- Die korrekt aufgedrillte Mutter mit der
Nietmutternpistole bis zum Anschlag in die
Bohrung des Werkstlckes einfiihren.

- Den Setzvorgang durch Driicken des Schalters
(9) starten.

Den Schalter (9) festhalten, bis der

Setzvorgang beendet ist und der
Abdrillvorgang automatisch gestartet wird. Danach
kann der Schalter (9) losgelassen werden.



Fehlerhafter Setzvorgang mit Fehlermeldung

Wird der Setzprozess vor dem Erreichen der
eingestellten Setzkraft durch vorzeitiges Loslassen
des Schalters unterbrochen, stoppt der
Setzprozess und das Gerat lauft automatisch in die
vordere Endlage zurlick, wobei der Gewindedorn
aus der nicht korrekt gesetzten Mutter ausgedrillt
wird. Es erfolgt eine Fehlermeldung ,E1“ auf dem
Display. Der Fehler wird durch schnelles Blinken
des Beleuchtungsringes (4) und schnellen
Piepténen optisch und akustisch angezeigt. Das
Gerat kann erst weiter betrieben werden, wenn der
Fehler und die entsprechenden Anzeigen durch
Driicken der S-Taste (7) (> 1 sec) quittiert werden.

- Im Display wird jetzt rS (reSet) angezeigt. In
diesem Modus kann die fehlerhaft gesetzte Mutter
mit reduzierter Geschwindigkeit nachgesetzt
werden, bis die Mutter korrekt gesetzt ist. Dafur
die bereits gesetzte Mutter nochmals aufdrillen
(siehe 7.1) und den Schalter (9) erneut solange
gedriickt halten, bis der Abdrillvorgang
automatisch gestartet wird. Nach dem einmaligen
rS-Setzvorgang erscheint wieder der zuletzt
eingestellte Wert fir die Setzkraft auf dem Display
(8).

Nachsetzen einer oder mehrerer
Blindnietmuttern:

Sind eine oder mehrere Muttern mit einem zu
niedrigem Kraftwert gesetzt worden, so kann
man diese Muttern im rr-Mode (reWork)
nachsetzen.

- Hierzu ist es zuerst notwendig, den richtigen
Zahlenwert fur die Setzkraft zu ermitteln und auf
dem Display zu korrigieren (siehe Punkt 6.3).

- AnschlieBend die S-Taste (7) solange gedruckt

halten und die Speicherplatze (P1-9)

Uberspringen, bis die Anzeige rrim Display 7

erscheint.

Danach kénnen alle fehlerhaft gesetzten Muttern

mit dem korrigierten Wert fiir die Setzkraft

nachgesetzt werden, indem die entsprechenden

Muttern nochmals aufgedrillt werden und erneut

ein Setzvorgang durch Driicken des Schalters (9)

bis zum Beginn des automatischen

Abdrillvorganges gestartet wird.

Wenn alle Blindnietmuttern nachgesetzt wurden,

kann durch erneutes Driicken der S-Taste in den

normalen Modus gewechselt werden.

7.4 Beleuchtung

Die Nietmutternpistole ist mit einer
Arbeitsplatzbeleuchtung durch 3 LEDs ausgerUs-
tet, welche durch Drehen des schwarzen Rings
hinter den LEDs eingeschaltet werden kann. Es gibt
3 Stellungen, die durch den in das Gehause
eingespritzten Pfeil und das Symbol ,Lichtzeichen’
angezeigt werden (siehe S. 2 Abb. 3):

Dauerlicht/Taschenlampenfunktion I:

Beleuchtung wird nach einem Nietvorgang
eingeschaltet und leuchtet ca. 10 Minuten. Danach
erléschen die LEDs automatisch.

Nulistellung 0:
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Beleuchtung ausgeschaltet.
Arbeitslicht A (Abb. 3):

Beleuchtung wird beim Start des Nietvorgangs
eingeschaltet. Die LEDs leuchten ca. 10 Sekunden
und erldschen danach automatisch.

8. Wartung, Reinigung

Vor jeder Wartung oder Reinigung des
Gerats den Akkupack entfernen!

Die Wartung der Nietmutternpistole beschrankt
sich auf den bei Bedarf erforderlichen Wechsel von
verschlissenen Gewindedornen und Mundstlicken
(Wechsel der Gewindedorne siehe Punkt 6.1).

Eine regelmaBige Wartung verléangert die
Nutzungsdauer Ihres Gerates und sollte spatestens
alle 2 Jahre durch eine autorisierte Werkstatt oder
den Metabo-Service durchgefiihrt werden. Bei
intensiver Nutzung der Gerate wird eine vorzeitige
Wartung empfohlen.

9. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo- oder CAS-
(Cordless Alliance System) Akkupacks und
Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfillt. Zubehér sicher anbringen.

Ladegeréte: ASC 30-36, etc

Akkupacks verschiedener Kapazitdten. Kaufen
Sie nur Akkupacks mit der zu lhrem
Elektrowerkzeug passenden Spannung.

Best.-Nr.: 6.25367 .....4,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 6.25596 ..... 2,0 Ah (Li-lon)
etc.

10. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

11. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu umweltge-
rechter Entsorgung und zum Recycling ausge-
dienter Maschinen, Verpackungen und Zubehor.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/96/EU liber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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Vor dem Entsorgen den Akkupack im Elektrowerk-
zeug entladen. Die Kontakte gegen Kurzschluss
sichern (z. B. mit Klebeband isolieren).

12. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U Spannung des Akkupacks

m = Gewicht (mit kleinstem Akkupack)

H = Gesamthub

F = Setzkraft

Dgteer = Nietdurchmesser bei Nieten aus Stahl

ssteel = Nietdurchmesser bei Nieten aus

Edelstahl

D,y = Nietdurchmesser bei Nieten aus
Aluminium

Messwerte ermittelt geman EN 62841.

Erlaubte Umgebungstemperatur beim Betrieb: -
20 °C bis 50 °C (eingeschrénkte Leistung bei
Temperaturen unter 0 °C). Erlaubte Umgebungs-
temperatur bei Lagerung: 0 °C bis 30 °C

= Gleichstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Erlduterungen zu den Angaben auf Seite 2.
Aluminium

Stahl
— Edelstahl

INOX

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MafBBnahmen.
Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:
ap = Schwingungsemissionswert
Kh = Unsicherheit
Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa = Schalldruckpegel

pA» = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
ﬂ Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these rivet nut guns, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see page 3.

For UK only:

UK, We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
rivet nut guns, identified by type and serial number
*1) on page 3 of the Original Instructions, fulfil all
relevant provisions of following UK Regulations S.I.
2016/1091, S.I. 2008/1597, S.I. 2012/3032 and
Designated Standards *3) on page 3.

2. Specified Conditions of Use

The rivet nut gun may only be used for installing
blind rivet nuts and blind rivet studs as described in
these operating instructions.

The machine may only be operated in rooms where
the air temperature is between 0-55 °C and the
relative air humidity is at 20-80/100 % RH. It must be
ensured that the hall illumination on the operational
side is sufficient.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are

marked with this symbol!
Yy WARNING - Read the operating
& instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special safety instructions
Wear safety glasses.
Personal protective equipment such as
protective clothing, a safety helmet, non-slip

shoes, and fall protection is recommended.
Wear protective gloves.

ENGLISH en

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause
hearing loss.

Attention: The device is not suited for operation in
an ATEX zone.

The following safety regulations must be observed
to protect against electric shock, injury and fire:

- Do not overload the riveting tool. Work in the
stated power range.

- Never use the riveting tool in a moist / wet
environment or near flammable liquids and gases.
Danger of explosion!

- Ensure that the battery pack is firmly pushed into
the handle.

- Always remove the battery pack when the riveting
tool is not in use and during maintenance work.

- Th? riveting tool may not be used as an impact
tool.

- The battery pack may only be charged between
0°C and +55°C.

- The riveting tool may only be stored in a dry,
closed room and must be stored in an area not
accessible to children.

- The ventilation slots for the motor may not be
closed; do not insert objects into slots.

- Secure the riveting tool against falling during
storage.

- Only use original spare parts for repairs.

- Repairs may only be carried out by a qualified
technician. In case of doubt send the riveting tool
to the manufacturer.

': CAUTION Do not stare at operating lamp.

Remove the battery pack from the device
before making any adjustments, changing tools,
maintaining or cleaning.

Protect battery packs from water and
moisture!

E ; Do not expose battery packs to fire!

Do not use faulty or deformed battery packs!

Do not open battery packs!

Do not touch or short circuit battery pack contacts!
A slightly acidic, flammable fluid may leak
from defective Li-lon battery packs!

If battery fluid leaks out and comes into
A contact with your skin, rinse immediately

with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention
immediately!

If the device is defective, remove the battery pack
from the device.
Transport of Li-lon battery packs:

The shipping of Li-lon battery packs is subject to
laws related to the carriage of hazardous goods (UN
3480 and UN 3481). Inform yourself of the currently
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valid specifications when shipping Li-lon battery
packs. If necessary, consult your freight forwarder.
Certified packaging is available from Metabo.
Only send the battery pack if the housing is intact
and no fluid is leaking. Remove the battery pack
from the machine for sending. Prevent the contacts
from short-circuiting (e.g. by protecting them with
adhesive tape).

5. Overview

See page 2.
1 Threaded mandrel

2 Mouthpiece

3 Lock nut

4 Light

5 Mount

6 Locking screw

7 S-button

8 Display

9 Switch

10 Battery pack release button

11 Battery pack *

12 Capacity and signal indicator *
13 Button of capacity display*

14 Cover

15 Locking sleeve

16 Hexagon socket

*equipment-specific

6. Initial operation

Before initial operation of the rivet nut gun,
select the threaded mandrel (1) and the nose
piece (2) that match the nut dimensions.

6.1 Changing the threaded mandrel (fig. 3)

- Remove the battery pack (11) from the tool

- Undo the lock nut (3) using a double open-end
wrench (AF 24/27)

- Unscrew nose piece (2)

- Push the locking sleeve (15) back as far as the
stop.

- Unscrew the threaded mandrel (1)

- Bring the threaded mandrel (1) into alignment with
the hexagon surface in the locking sleeve (15)

- Screw on a nose piece (2) with lock nut (3)
matching the thread dimensions

6.2 Setting the length of the threaded
mandrel “X” (fig. 4)

- Undo the lock nut (3).

- Set the threaded mandrel length “X” to the nut
length by turning the nose piece (2).

- Use the full thread depth for closed blind rivet
nuts.

- Slightly secure the nose piece (2) with lock nut (3)
against turning by using the double open-end
wrench (AF 24/27).

6.3 Adjusting the setting force

The rivet nut gun is set to an setting force suitable
for the respective blind rivet nut size (e.g. M5). This
ensures that all blind rivet nuts of one thread
dimension (e.g. M5) can always be inserted exactly,
even with different nut lengths (e.g. M5x11.5 and
M5x13.5), even in materials of different
thicknesses.

The setting force is set as follows:

1. Determine the value for the setting force by using
the setting force info card fig. 6.

To this end, the appropriate numerical value is
selected on the setting force info card on the basis
of the nut size and the nut material.

2. Then the value determined on the setting force
info card is transferred to the display (8) on the
riveting tool by pressing the plus or minus button.
Pressing the plus button increases the numerical
value. Pressing the minus button decreases the
numerical value. If a button is pressed for longer
than one second, the numerical value changes in
steps of 10.

Since the setting behaviour of different nut

types from different suppliers can vary greatly,
a trial riveting can be carried out after setting the
value for the setting force.

- Threading on the blind rivet nut to be inserted (see
point 6.1). Insert the blind rivet nut with the riveting
tool into the material to be riveted. If possible,
select the thickest material for materials of
different thicknesses.

- Trigger the setting process by pressing the switch
(9) until the threaded mandrel is released.
Afterwards check the inserted nut. If the nut is not
sufficiently deformed, the numerical value on the
display must be carefully increased step by step.
Subsequently, repeat the setting procedure with a
new nut and check again. The blind rivet nut must
form a pronounced closing head. If the nut is
deformed too much (e.g. removal of threaded
mandrel difficult, nut thread deformed), the
numerical value must be reduced step by step.
Subsequently, repeat the setting procedure with a
new nut and check again.

Increasing the numerical value on the display

(8) increases the setting force of the rivet nut

gun, reducing the numerical value reduces the

setting force!

6.4 Saving and loading the setting force

The rivet nut gun is able to store the set force in the
integrated programme memory and to reload when
required.

The numerical values are stored as follows:

- Determine the numerical value to be programmed
and set (see point 6.3).

- If the S-button (7) is pressed for longer than one
second (> 1 sec), you can access the programme
memory (initial value P0) to store the set
numerical value.

- By pressing the plus or minus button, a
programme memory location between PO and P9
can be selected.



- After pressing the S-button (7) again (> 1 sec) the
numerical value is stored and the numerical value
appears again on the display.

Already stored numerical values are accessed

as follows:

- Ifthe plus and minus button is pressed at the same
time for longer than two seconds (> 2 sec), you
can access the programme memory to load a
numerical value.

- By pressing the plus or minus button, a previously
stored numerical value between PO and P9 can be
selected.

- After pressing the S-button (7) again (> 1 sec) the
selected programme is loaded and the
corresponding force appears.

The storage or loading process can be interrupted

at any time by pressing the plus and minus button

simultaneously (> 2 sec).

The mount (5) must not be used for fall
protection.

6.5 Battery pack
Charge the battery pack (11) before use.

Recharge the battery pack (11) if performance
diminishes.

Instructions on charging the battery pack can be
found in the operating instructions of the Metabo
charger.

Li-lon battery packs "Li-Power, LIHD" have a

capacity and signal indicator (12):

- Press the button (13); the LEDs indicate the
charge (12) level.

- If one LED (12) is flashing, the battery pack (11) is
almost empty and must be recharged.

6.6 Removing and inserting the battery pack

Removing:
Press the battery pack release (10) button and
remove the battery pack (11).

Inserting:
Slide in the battery pack (11) until it engages.

7. Use

7.1 Threading on the blind rivet nut

- Position the blind rivet nut without canting on the
threaded mandrel (1).

- It is recommended that the blind rivet nut be
unscrewed by hand approximately 2 turn to
facilitate threading of the threaded mandrel (1).

- Startthe setting process by pressing the switch (9)

- Keep the switch (9) pressed until the setting
process is automatically terminated. During the
entire setting process hold the blind rivet nut
against twisting. After the setting process, the
blind rivet nut must be in correct contact with the
nose piece (2). Otherwise, correct the setting of
the threaded mandrel length (see point 6.2).

If the switch (9) is released too early, the
nut will be removed again!

ENGLISH en

7.2 Manual removal of the blind rivet nut

- If e.g. the blind rivet nut is not positioned correctly
during the threading on process or if the thread of
the blind rivet nut is defective, the blind rivet nut
will not be positioned correctly on the nose piece
after threading on. In such cases, the blind rivet
nut can be removed and changed by tapping the
switch (9) very briefly. We do not recommend to
continue using a damaged blind rivet nut.
If the setting force selected for a nut size is
considerably too high (incorrect setting!), the blind
rivet nut and the nut thread may be severely
deformed, resulting in extremely high removal
forces. This can lead to the threaded mandrel of
the rivet nut gun not being able to be removed and
the tool switching off due to overload. The
overload is shown as error message “E3” on the
display and by rapid flashing of the illuminated
ring. In such cases, remove the battery pack.
Afterwards, the threaded mandrel (1) must be
removed by hand. To this end, insert the enclosed
hexagon screwdriver AF 4 into the hexagon
socket (16) at the rear end of the tool and carefully
loosen the threaded mandrel (1) by turning it to the
left (see fig. 5).
After unscrewing the deformed nut, the battery
pack is pushed back in . After pressing and
releasing the switch (9), the tool moves back to
the front end position in a slow reference
movement.
- The last set value for the tractive force appears
again on the display.
- Attention: Now set the correct setting force (see
point 6.3).

7.3 Inserting a blind rivet nut

- Insert the correctly threaded on nut with the rivet
nut gun until the stop into the hole of the
workpiece.

- Trigger the setting process by pressing the switch

(9).

Hold the switch (9) until the setting process

has been completed and the release process
is started automatically.Afterwards the switch (9)
can be released.

Incorrect setting process with error message

If the setting process is interrupted before the set
setting force is reached by prematurely releasing
the switch, the setting process stops and the tool
automatically returns to the front end position,
whereby the mandrel is removed from the
incorrectly set nut. Error message “E1” appears on
the display. The error is indicated visually and
acoustically be rapid flashing of the illuminated ring
(4) and rapid beeps. The tool cannot be operated
until the error and the corresponding displays are
acknowledged by pressing the S-button (7) (> 1
sec).

- The display now shows rS (reSet). In this mode,
the incorrectly set nut can be readjusted at
reduced speed until the nut is set correctly. To this
end, thread on the already set nut again (see 7.1)
and keep the switch (9) pressed again until the

11
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removal process is started automatically. After the
one-time rS-setting process, the last set value for
the setting force appears again on the display (8).

m Re-setting one or several blind rivet nuts:

If one or several nuts have been set with too
low a force value, these nuts can be re-set in rr-
mode (reWork).

- To this end, it is first necessary to determine the
correct numerical value for the setting force and to
correct it on the display (see point 6.3).
Subsequently, press the S-button (7) and skip the
memory locations (P1-9) until rr appears in display
7

Afterwards, all incorrectly set nuts can be re-set
with the corrected value for the setting force, by
threading on the corresponding nuts again and
starting a new setting process by pressing the
switch (9) until the automatic removal process is
started.

When all blind rivets are re-set, you can switch to
normal mode by pressing the S-button again.

7.4 Light

The rivet nut gun has 3 LEDs to illuminate the
workplace, which can be switched on by turning the
black ring behind the LEDs. There are 3 positions,
indicated by the arrow injected into the housing and
the “light sign” icon (see P.2 fig. 3):

Continuous light/torch function I:

The illumination is switched on after a riveting
process and stays on for about 10 minutes. Then all
LEDs go out automatically.

Zero position 0:

Light switched off.

Working light A (fig. 3):

lllumination is switched on at the start of the riveting

process. The LEDs light up for about 10 seconds
and then go out automatically.

8. Maintenance and Cleaning

Remove the battery pack before
completing any maintenance or cleaning
on the device!

The rivet nut gun maintenance is limited to the
replacement of work threaded mandrels and nose
pieces as required (for replacement of the threaded
mandrels, see item 6.1).

Regular maintenance will extend the service life of
your machine and should be carried out at least
every 2 years by an authorised workshop or Metabo
service. More frequent maintenance is
recommended for intensive use.

9. Accessories

Use only original Metabo or CAS (Cordless Alliance
System) battery packs and accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions. Fit accessories securely.

Charger: ASC 30-36, etc

Battery packs with different capacities. Buy
battery packs only with voltage suitable for your
power tool.

Order no.: 6.25367 .... 4,0 Ah (LiHD)
Order no.: 6.25596 .... 2.0 Ah (Li-lon)
etc.

10. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be carried out
by qualified electricians!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

11. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/96/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

Discharge the battery pack in the power tool before
disposal. Prevent the contacts from short-circuiting
(e.g. by protecting them with adhesive tape).

12. Technical Data

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Subject to change in accordance with technical

progress.

U = Voltage of battery pack

m = Weight (with smallest battery pack)

H = Total stroke

F = Setting force

Dgieer = Rivet diameter for steel rivets
ssteel = Rivet diameter for stainless steel rivets
au = Rivet diameter for aluminium rivets

Measured values determined in conformity with EN
62841.

Permitted ambient temperature during operation: -
20 °C bis 50 °C (limited performance with
temperatures below 0 °C). Permitted ambient
temperature for storage: 0 °C to 30 °C

=== direct current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Explanatory notes on the specifications on page 2.



Aluminium

Steel
ﬁ Stainless steel

INOX

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

ap = vibration emission value
Kh = Uncertainty
Typical A-effectivi rceiv und levels:
Loa = sound-pressure level
pAs = Uncertainty

During operation the noise level can exceed 80
dB(A)
m Wear ear protectors!

ENGLISH en
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FRANCAIS
Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que cette riveteuse sans fil identifiée par le type et le
numéro de série *1), est conforme a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

La riveteuse sans fil peut uniquement étre utilisée
conformément au mode d’emploi pour riveter des
rivets aveugles et des goujons a sertir.

Cette machine peut uniquement étre utilisée dans
des piéces dont la température ambiante est
comprise entre 0 et 55 °C et dont ’humidité relative
de l'air est de 20-80/100 %. Veiller a ce que
I'éclairage du hall de production soit suffisant.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d’une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes o
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

* AVERTISSEMENT - Lire la notice
& d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
Porter des lunettes de protection.
Il est conseillé de porter un équipement de

particuliéeres
. protection individuelle comme des

vétements de protection, un casque de protection,
des chaussures antidérapantes et une protection
contre les chutes.

Porter des gants de protection.

Porter une protection auditive. Le bruit est
susceptible de provoquer une perte de capacité
auditive.

Attention : cet appareil ne convient pas a une
utilisation dans une zone ATEX.

Les consignes de sécurité suivantes doivent étre
respectées pour éviter tout risque d'électrocution,
de blessure et d'incendie.

- Ne surchargez pas lariveteuse ; travaillez dans la
plage de puissance indiquée.

- Ne jamais utiliser la riveteuse dans un
environnement humide / mouillé ou a proximité de
liquides et de gaz inflammables. Risque
d'explosion !

- Veillez a ce que la batterie soit fermement fixée a

la poignée.

La batterie doit toujours étre retirée lorsque la

riveteuse n’est pas utilisée et lors des travaux de

maintenance.

Lariveteuse ne peut pas étre utilisée comme outil

de frappe.

La batterie peut uniquement étre rechargée

lorsque la température ambiante est comprise

entre 0 °C et + 55 °C.

La riveteuse doit étre conservée a I'abri du gel et

au sec, dans un espace fermé et hors de portée

des enfants.

Les fentes d’aération du moteur ne doivent pas

étre obturées ; ne pas insérer des objets dans les

fentes.

Protégez la riveteuse contre les chutes lorsque

vous la posez.

Uniquement utiliser des piéces de rechange

originales pour les réparations.

Les réparations peuvent uniquement étre

effectuées par des professionnels | En cas de

doute, la riveteuse doit étre renvoyée au fabricant.

' ATTENTION Ne pas regarder dans la

lumiére.

>

Retirez la batterie de I'appareil avant toute
opération de réglage, de changement d’accessoire,
de maintenance ou de nettoyage.

g % Protéger les batteries de I'humidité !

Ne pas exposer les batteries au feu !

N'utilisez pas de batteries défectueuses ou
déformées |
N'ouvrez pas les batteries !
Ne touchez ni court-circuitez jamais entre eux les
contacts d'une batterie.
Une batterie Li-lon défectueuse peut
occasionner une fuite de liquide Iégerement
acide et inflammable !

En cas de fuite d'acide de batterie et de
A contact avec la peau, rincez immédiatement
et abondamment a I'eau. En cas de



projection dans les yeux, lavez-les a I'eau propre et
consultez immédiatement un médecin !

Retirer la batterie de I'appareil si 'appareil est
défectueux.

Transport de batteries Li-lon :

L'expédition de batteries Li-lon est soumise a la
|égislation sur les produits dangereux (UN 3480 et
UN 3481). Lors de I'envoi de batteries Li-lon,
clarifiez les prescriptions actuellement valables. Le
cas échéant, veuillez vous renseigner aupres de
votre transporteur. Un emballage certifié est
disponible chez Metabo.

Envoyez uniquement des batteries dont le boitier
est intact et qui ne présentent pas de fuite. Pour
I'envoi, sortez la batterie de I'outil. Protégez les
contacts de tout court-circuit (par exemple les isoler
a l'aide de ruban adhésif).

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.
Tige filetée
Embout

3 Contrécrou

4 Eclairage

5 Suspension

6 Vis de blocage
7

8

9

N —

Bouton S
Ecran
Interrupteur
10 Touche de déverrouillage de la batterie
11 Batterie *
12 Indicateur de capacité et de signalisation *
13 Touche de l'indicateur de capacité*
14 Cache
15 Douille d’arrét
16 Six pans creux

*en fonction de I'équipement

6. Mise en service

Avant la mise en service de la riveteuse,
choisir latige filetée (1) et Fembout (2) adaptés
au rivet.

6.1 Changement de la tige filetée (fig. 3)

- Retirer la batterie (11) de I'appareil

- Desserrer le contrécrou (3) avec une clé double
(taille 24/27)

- Dévisser 'embout (2)

- Repousser la douille d’arrét (15) vers l'arriere
jusqu’a la butée

- Dévisser la tige filetée (1)

- Faire correspondre la tige filetée (1) adaptée avec
la surface hexagonale dans la douille d’arrét (15)

- Visser un embout (2) avec contrécrou (3) adapte
au filetage

6.2 Réglage de la longueur de la tige filetée
« X » (fig. 4)
- Desserrer le contrécrou (3).
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- En tournant 'embout (2), régler la longueur de la
tige filetée « X » pour 'adapter a la longueur du
rivet.

- Pour les rivets aveugles, utiliser toute la
profondeur du filetage.

- Serrer Iégerement 'embout (2) avec contrécrou
(3) a l'aide d'une clé double (taille 24/27) pour
I'empécher de tourner.

6.3 Reéglage de la force de rivetage

La force de rivetage de la riveteuse est réglée en
fonction de la taille du rivet aveugle (par ex. M5).
Cela permet d’assurer que tous les rivets aveugles
avec une certaine taille de filetage (par ex. M5)
soient toujours correctement placé dans le
matériau, quelle que soit son épaisseur et quelle
que soit la longueur des rivets (par ex. M5x11,5 et
M5x13,5).

Pour régler la force de rivetage, procéder comme
suit :

1. La force de rivetage peut étre définie a I'aide de
la carte d’information sur la force de rivetage fig. 6.

Pour cela, il suffit de choisir la valeur adaptée sur la
carte d’information sur la force de rivetage en
fonction de la taille du rivet et du matériau dont il est
composeé.

2. Ensuite, la valeur définie a 'aide de la carte
d'information sur la force de rivetage est réglée sur
I’écran (8) de la riveteuse en appuyant sur le bouton
« plus » ou le bouton « moins ». Appuyer sur le
bouton « plus » permet d’augmenter la valeur.
Appuyer sur le bouton « moins » permet de
diminuer la valeur. Lorsqu’un bouton est enfoncé
durant plus d'une seconde, la valeur change par
incrément de 10.

3.

Etant donné que le comportement de rivetage

de différents types de rivets peut fortement
varier en fonction des marques, réaliser un rivetage
d’essai apres le réglage de la force de rivetage.

- Vissage des rivets aveugles (voir point 6.1).
Insérer le rivet aveugle dans le matériau a riveter
al'aide de la riveteuse. En cas d'épaisseurs de
matériau différentes, choisir la plus grosse
épaisseur.

Démarrer le rivetage en appuyant sur
linterrupteur (9) jusqu’au dévissage. Controler
ensuite le rivet placé. Si le rivet n’est pas
suffisamment déformé, la valeur sur I'écran doit
étre progressivement augmentée. Répéter
ensuite le rivetage avec un nouveau rivet et
recontréler. Le rivet aveugle doit former une téte
de fermeture marquante. Si le rivet est trop
fortement déformé (par exemple vissage difficile,
filetage du rivet déformé), la valeur doit étre
progressivement réduite. Répéter ensuite le
rivetage avec un nouveau rivet et recontréler.

En augmentant la valeur sur I’écran (8), cela
augmente la force de rivetage de la riveteuse ;
en réduisant la valeur, cela réduit la force de
rivetage !
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6.4 Enregistrement et récupération de la
force de rivetage

La riveteuse est capable d’enregistrer la valeur
réglée dans un programme intégré et de la
récupérer si nécessaire.

Pour enregistrer la force de rivetage, procéder
comme suit :

- Définir la valeur & programmer et la régler (voir
point 6.3).

- Lorsque le bouton S (7) est maintenu enfoncé plus
d’une seconde (> 1 sec.), I'appareil bascule vers
la programmation (valeur de départ PO) pour
enregistrer la valeur réglée.

- Actionner le bouton « plus » ou le bouton
« moins », permet de choisir parmiles
emplacements PO a P9 de la mémoire.

- Lorsque le bouton S (7) est actionné une nouvelle
fois (> 1 sec.), la valeur est enregistrée et la valeur
réapparait sur I'écran.

Pour récupérer les forces de rivetage

enregistrées, procéder comme suit :

- Lorsque les boutons « plus » et « moins » sont
maintenus enfoncés plus de deux secondes (> 2
sec.), 'appareil bascule vers la mémoire pour
récupérer une valeur enregistrée.

- Actionner le bouton « plus » ou le bouton
« moins », permet de choisir une valeur
préalablement enregistrée parmiles
emplacements PO a P9 de la mémoire.

- Lorsque le bouton S (7) est actionné une nouvelle
fois (> 1 sec.), le programme choisi est récupéré
et la valeur correspondante apparait sur I'écran.

Le processus d’enregistrement et de récupération

peut étre interrompu a tout moment en appuyant

simultanément sur le bouton « plus » et le bouton

«moins » (> 2 sec.).

La suspension (5) ne peut pas étre utilisée
comme protection contre les chutes.

6.5 Batterie
Charger la batterie (11) avant I'utilisation.

Rechargez la batterie (11) en cas de baisse de
puissance.

Vous trouverez les consignes pour recharger la
batterie dans le mode d’emploi du chargeur
Metabo.

Les batteries Li-lon « Li-Power, LiHD » sont

dotées d'un indicateur de capacité et de

signalisation (12) :

- Appuyer sur la touche (13) pour afficher I'état de
charge par le biais des voyants LED (12).

- Siunvoyant LED (12) clignote, la batterie (11) est
presque déchargée et doit étre rechargée.

6.6 Retrait et mise en place de la batterie

Retrait :
Appuyer sur le bouton pour déverrouiller la batterie
(10) et I'enlever en tirant (11).

Installation :

Faire glisser la batterie (11) jusqu'a enclenchement.

7. Utilisation

7.1 Vissage du rivet aveugle

- Placer le rivet aveugle sur la tige filetée (1) sans
I'incliner.

- Il est conseillé de visser le rivet aveugle a la main
en effectuant ¥z tour pour faciliter I'insertion de la
tige filetée (1).

- Appuyer une fois sur l'interrupteur (9) pour activer
le processus de vissage.

- Maintenir l'interrupteur (9) enfonceé jusqu’a ce que
le processus de vissage se termine
automatiquement. Durant tout le processus de
vissage, maintenir le rivet aveugle afin d'éviter
qu’il ne tourne. Aprés le vissage, le rivet aveugle
doit étre correctement posé contre 'embout (2).
Dans le cas contraire, le réglage de la longueur de
filetage doit étre corrigé (voir point 6.2).

Si I'interrupteur (9) est relaché trop tot, le
rivet se dévisse!

7.2 Dévissage manuel du rivet aveugle

- Silerivet est mal positionné lors du vissage ou sur
le filetage du rivet aveugle est défectueux, le rivet
aveugle n'adheére pas correctement a 'embout a
la fin du vissage. Dans ce cas, le rivet aveugle
peut étre dévissé et remplacé en appuyant tres
brievement sur l'interrupteur (9). Il est déconseillé
de réutiliser un rivet aveugle defectueux.

Si la force de rivetage choisie est nettement trop
importante pour une taille de rivet (mauvais
réglage !), cela peut entrainer une déformation
importante du rivet aveugle et du filetage ce qui
entraine des forces de devissage extrémement
élevées. Cela peut empécher la tige filetée de la
riveteuse de se dévisser et entrainer l'arrét de
I'appareil pour cause de surcharge. La surcharge
est indiquée par le message d’erreur « E3 » qui
apparait sur I'écran et par un clignotement rapide
de 'anneau lumineux. Dans ce cas, la batterie doit
étre retirée. Ensuite, la tige filetée (1) doit étre
dévissée manuellement. Pour cela, insérer le
tournevis a six pans taille 4 fourni dans l'orifice a
six pans creux (16) a I'extrémité arriére de
I'appareil et desserrer prudemment la tige filetée
(1) en tournant la clé vers la gauche (voir fig. 5).
Apres avoir dévisse le rivet déformé, la batterie
doit étre réinstallée. Lorsque l'interrupteur (9) est
enfoncé et relaché, 'appareil se replace en
position de fin de course antérieure aprés une
course de référence lente.

La derniere valeur réglée pour la force de traction
réapparait sur I'écran.

Attention : définir ensuite une force de rivetage
correcte (voir point 6.3).

7.3 Rivetage d’un rivet aveugle

- Introduire le rivet correctement vissé dans le trou
de la piéce a usiner jusqu’a la butée a I'aide de la
riveteuse.

- Démarrer le rivetage en appuyant sur
l'interrupteur (9).

Maintenir l'interrupteur (9) enfoncé jusqu’a la
fin du rivetage et jusqu’a ce que le processus



de dévissage démarre automatiquement. Ensuite,
linterrupteur (9) peut étre relache.

Rivetage incorrect avec message d’erreur E1 :

Si le processus de rivetage est interrompu avant
que laforce de rivetage réglée ne soit atteinte parce
que linterrupteur a été relaché, le processus de
rivetage s’arréte et 'appareil retourne
automatiquement en position de fin de course
antérieure ce qui entraine le dévissage de la tige
filetée pour liberer le rivet mal riveté. Le message
d’erreur « E1 » apparait sur I'écran. L’erreur est
signalée visuellement et acoustiquement par le
clignotement rapide de 'anneau lumineux (4) et par
des bips rapides. L’appareil peut uniquement étre
réutilisé lorsque 'erreur et le message
correspondant ont été supprimés a I'aide du bouton
S (7) (> 1 sec.).

rS (reSet) s’affiche alors sur I'écran. Dans ce
mode, le rivet mal placé peut étre a nouveau riveté
a vitesse réduite jusqu’a ce qu’il soit correctement
placé. Pour cela, revisser le rivet (voir 7.1) et
appuyer a nouveau sur l'interrupteur (9) et le
maintenir enfoncé jusqu’a ce que le processus de
dévissage démarre automatiquement. Aprés le
processus de rivetage rS, la derniére valeur
réglée pour la force de rivetage réapparait sur
I'écran (8).

Correction du rivetage d’un ou plusieurs
rivets aveugles :

Si un ou plusieurs rivets ont été rivetés avec
une force trop faible, ils peuvent étre a
nouveau rivetés en mode rr (rWork).

- Pour cela, il faut d’abord définir la bonne valeur
pour la force de rivetage et la corriger sur I'écran
(voir point 6.3).

- Ensuite, maintenir le bouton S (7) enfoncé et
passer les emplacements de la mémoire (P1-9)
jusqu’a ce que rr s'affiche sur I'écran 7.

- Ensuite, tous les rivets mal placés peuvent étre a
nouveau rivetés avec la force de rivetage corrigée
en revissant les rivets correspondants et en
langant a nouveau un processus de rivetage en
appuyant sur l'interrupteur (9) jusqu’au début du
processus automatique de devissage.

- Lorsque tous les rivets ont été a nouveau rivetés,
appuyer une nouvelle fois sur le bouton S permet
de repasser en mode normal.

7.4 Eclairage

La riveteuse est équipée de 3 LED pour I'éclairage
de la zone de travail qui peuvent étre allumées en
tournant 'anneau noir derriere les LED. Il existe 3
positions qui sont marquées par la fleche et le
symbole d’« ampoule » sur le boitier (voir p. 2 fig.
3):

Eclairage permanent/fonction lampe de poche
I:

L'éclairage s’allume aprés un processus de
rivetage et éclaire durant env. 10 minutes. Ensuite,
les LED s'éteignent automatiquement.

Position 0 :
Eclairage éteint.

FRANCAIS
Eclairage de travail A (fig. 3) :
L'éclairage s’allume au démarrage du processus de

rivetage. Les LED restent allumées env. 10
secondes et s'éteignent ensuite automatiquement.

8. Maintenance, nettoyage

Retirer la batterie de 'appareil avant
chaque entretien ou nettoyage !

La maintenance de la riveteuse se limite au
remplacement des tiges filetées et des embouts
usés (remplacement des tiges filetées, voir point
6.1).

Une maintenance réguliére allonge la durée de vie
de votre appareil et doit étre effectuée au minimum
tous les 2 ans par un atelier autorisé ou par le
service apres-vente Metabo. En cas d'utilisation
intensive des appareils, la maintenance doit étre
effectuée plus tot.

9. Accessoires

Utilisez uniquement des batteries et des
accessoires originaux Metabo ou CAS (Cordless
Alliance System).

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation. Monter correctement les accessoires.

Chargeur : ASC 30-36, etc.

Batteries de différentes capacités. Acheter
uniquement des batteries dont la tension
correspond a celle de I'outil.

Réf. : 6.25367 4,0 Ah (LiHD)
Réf. : 6.25596 2,0 Ah (Li-lon)
etc.

10. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
peuvent uniquement étre effectués par un
électricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

11. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne pas
ﬁ jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/96/UE relative aux
déchets d’équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte pour le recyclage.

fr
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Avant d'éliminer I'outil électrique, déchargez sa
batterie. Protéger les contacts de tout court-circuit
(par exemple les isoler a l'aide de ruban adhésif).

12. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés

techniques.

U = tension de la batterie

m = poids (avec la plus petite batterie)

H = course totale

F = force de rivetage

Dgteer = Diamétre de rivet pour les rivets en
acier

Desteel = Diamétre de rivet pour les rivets en
acier inoxydable

D,y = Diamétre de rivet pour les rivets en

aluminium

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.

Température ambiante admissible pour le
fonctionnement : -20 °C a 50 °C (performances
limitées a des températures inférieures a 0 °C).
Température ambiante admissible pour le
stockage : 0°C a 30 °C

== Courant continu

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Commentaires sur les indications de la page 2.

Aluminium
ﬁ Acier

= Acier inoxydable

INOX

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, par exemple mesures
organisationnelles.

Valeur | vibration (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 62841 :

ap = valeur d’émission des vibrations

Kn = incertitude

Niveaux sonores t A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique
pAr = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
m Porter des protége-oreilles !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: dit klinknagelpistool,
geidentificeerd door middel van type en
serienummer *1), voldoen aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Technische documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Doelmatig gebruik

Het klinknagelpistool mag alleen, zoals in deze
gebruiksaanwijzing beschreven, worden gebruikt
voor het plaatsen van blindklinkmoeren en
klinknagels

De machine mag uitsluitend in ruimtes worden
gebruikt, waarin de luchttemperatuur tussen 0-55
°C en de relatieve luchtvochtigheid bij 20-80/100%
relatieve luchtvochtigheid ligt. Er dient op te worden
gelet dat de verlichting van de klant in de hal
voldoende helder is.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

Y WAARSCHUWING - Lees de
& gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

Draag een veiligheidsbril.

Wij raden een persoonlijke beschermende

uitrusting zoals veiligheidskleding,
veiligheidshelm, slipvaste schoenen en een
bescherming tegen vallen aan.

Draag veiligheidshandschoenen.

Draag gehoorbescherming. Lawaai kan leiden tot
gehoorverlies.

Let op: het apparaat is niet geschikt voor het
gebruik in een ATEX-zone.

Ter bescherming tegen een elektrische schok,
letsel- en brandgevaar moeten de volgende
veiligheidsbepalingen in acht worden genomen:

- Overbelast het klinknagelapparaat niet; werk
binnen het vermelde vermogensgebied.

- Het klinknagelapparaat nooit in een vochtige/
natte omgeving of in de buurt van brandbare
vloeistoffen en gassen gebruiken.
Explosiegevaar!

- Let altijd op dat de accu stevig in de greep zit.

- Als u het klinknagelapparaat niet gebruikt of
tijdens onderhoudswerkzaamheden, moet u altijd
de accu verwijderen.

- Het klinknagelapparaat mag niet als
slaggereedschap worden gebruikt.

- Het laden van de accu mag alleen geschieden
binnen een temperatuurbereik van 0°C en +55°C.

- Het klinknagelapparaat mag alleen in een
vorstveilige en droge, gesloten ruimte en buiten
het bereik van kinderen worden bewaard.

- De ventilatiegaten voor de motor mogen niet
worden afgesloten; geen voorwerpen erin steken.

- Bij het neerleggen dient het klinknagelapparaat te
worden beveiligd tegen vallen.

- Bij reparaties mogen alleen originele
reserveonderdelen worden gebruikt.

- Reparaties mogen uitsluitend door een erkende
vakman worden uitgevoerd. In geval van twijfel
moet het klinknagelapparaat naar de fabrikant
worden opgestuurd.

' LET OP Niet in de brandende lamp staren.

>

Haal het accupack uit het apparaat voordat
instel-, ombouw-, onderhouds- of
reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.

g % Accupacks tegen vocht beschermen!

E ;Accupacks niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accu-packs gebruiken!
Accupacks niet openen!
Contacten van de accu-packs niet aanraken of
kortsluiten!

Uit defecte Li-ion-accu-packs kan een licht
& zure, brandbare vioeistof lekken!

huid in aanraking komt, onmiddellijk onder

stromend water afspoelen. Wanneer er
accuvloeistof in uw ogen terecht komt, was deze
dan uit met schoon water en zoek onmiddellijk een
arts op voor behandeling!

Bij een defect apparaat dient u het accupack uit het
apparaat te halen.

. Wanneer accuvloeistof eruit lekt en met de
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Transport van Li-ion-accupacks:

Op de verzending van Li-ion accu-packs is het
voorschrift voor hettransport van gevaarlijke stoffen
(UN 3480 en UN 3481) van toepassing. Voor het
versturen van Li-ion accu-packs moet u informatie
inwinnen omtrent de actueel geldende
voorschriften. Vraag eventueel ook informatie op bij
uw transportbedrijf. Gecertificeerde verpakking is
bij Metabo verkrijgbaar.

Verstuur accu-packs alleen als de behuizing
onbeschadigd is en er geen vloeistof uit lekt. Voor
het verzenden haalt u het accupack uit de machine.
De contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv.
met tape isoleren).

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Doorn

2 Mondstuk

3 Contramoer

4 Verlichting

5 Ophanger

6 Borgschroef

7 S-knop

8 Display

9 Schakelaar

10 Knop voor de ontgrendeling van het accupack
11 Accupack *

12 Capaciteits- en signaalidentificatie *

13 Knop voor de indicatie van de capaciteit*

14 Afdekking

15 Sluitbus

16 Binnenzeskant

* afhankelijk van de uitvoering

6. Ingebruikname

Voor de ingebruikname van het

klinknagelpistool moet de bij de
klinknagelafmeting passende doorn (1) en het
passende mondstuk (2) worden geselecteerd.

6.1 Vervangen van de doorn (afb. 3)

- Accupack (11) uit het apparaat halen

- De contramoer (3) met behulp van een dubbele
moersleutel (SW 24/27) los draaien

- Mondstuk (2) afschroeven

- Sluitbus (15) tot aan de aanslag naar achteren
drukken

- Doorn (1) eruit draaien

- Passende doorn (1) met het zeshoekige vlak in de
sluitbus (15) in overeenstemming brengen

- Een bij de schroefdraadafmeting passend
mondstuk (2) met contramoer (3) vastschroeven

6.2 Instellen van de doornlengte ‘X’ (afb. 4)

- Losdraaien van de contramoer (3).

- Door het draaien van het mondstuk (2) de
doornlengte ‘X’ instellen op de moerlengte.

- Bij gesloten klinknagels moet de
schroefdraaddiepte volledig worden gebruikt.

- Mondstuk (2) met de contramoer (3) met behulp
van de dubbele moersleutel (SW 24/27) lichtjes
beveiligen tegen verdraaien.

6.3 Instellen van de plaatsingskracht

Het klinknagelpistool wordt op een voor de
betreffende klinknagelgrootte (bijv. M5) geschikte
plaatsingskracht ingesteld. Hierdoor wordt
gewaarborgd dat alle klinknagels met een
schroefdraadafmeting (bijv. M5) ook met
verschillende moerlengtes (bijv. M5x11,5 en
M5x13,5) altijd exact ook in verschillend dikke
materialen kunnen worden geplaatst.

De instelling van de plaatsingskracht moet als volgt
worden uitgevoerd:

1. De waarde voor de plaatsingskracht met behulp
van de plaatsingskracht-informatiekaart afb. 6
vaststellen.

Hiervoor wordt met de plaatsingskracht-
informatiekaart aan de hand van de moergrootte en
het materiaal van de moer de passende
cijfferwaarde geselecteerd.

2. Daarna wordt op het op het klinknagelpistool
aanwezige display (8) de op de plaatsingskracht-
informatiekaart vastgestelde waarde door het
drukken van de plus-knop of min-knop ingevoerd.
Door op de plus-knop te drukken, wordt de
cijferwaarde verhoogd. Door op de min-knop te
drukken, wordt de cijferwaarde verlaagd. Als een
knop langer dan een seconde wordt ingedrukt,
verandert de cijferwaarde in stappen van 10.

Omdat de plaatsing van uiteenlopende

moertypes van verschillende leveranciers
sterk kan variéren, moet na het instellen van de
waarde voor de plaatsingskracht een klinknagel als
test worden geplaatst.

- Het open boren van de te plaatsen klinknagel (zie
punt 6.1). De klinknagel met het
klinknagelapparaat in het te bewerken materiaal
plaatsen. Hierbij naar mogelijkheid bij
uiteenlopend dikke materiaal de dikste
materiaalsterkte kiezen.

Het starten van een plaatsing door op de
schakelaar (9) te drukken totdat open boren.
Vervolgens de geplaatste moer controleren. Als
de moer niet voldoende wordt vervormd, moet de
cifferwaarde op het display stapsgewijs
voorzichtig worden verhoogd. Vervolgens de
plaatsing herhalen met een nieuwe moer en
opnieuw controleren. De klinknagel moet een
duidelijke afsluitende kop vormen. Als de moer
sterk wordt vervomd (bijv. als het open boren
lastig gaat, de schroefdraad van de moer is
vervormd), moet de cijferwaarde stapsgewijs
worden gereduceerd. Vervolgens de plaatsing
herhalen met een nieuwe moer en opnieuw
controleren.

Door het verhogen van de cijferwaarde op het
display (8) wordt de plaatsingskracht van het
klinknagelpistool verhoogd; door het
reduceren van de cijferwaarde wordt de
plaatsingskracht vermindert!



6.4 Opslaan en laden van de
plaatsingskracht

Het klinknagelpistool is in staat, de ingestelde
krachtwaarde in het geintegreerde
programmageheugen op te slaan en indien nodig
weer te laden.

Het opslaan van de cijferwaarde wordt als volgt
uitgevoerd:

- De te programmeren cijferwaarde vaststellen en
instellen (zie punt 6.3).

- Als de S-knop (7) langer dan een seconde (> 1
sec) wordt ingedrukt, komt u terecht in het
programmageheugen (beginwaarde P0), om een
ingestelde cijfferwaarde op te slaan.

- Door het drukken van de plus- of min-knop kan
een programmageheugenplaats tussen PO en P9
worden geselecteerd.

- Na hernieuwd op de S-knop (7) (> 1 sec) te
drukken, wordt de cijfferwaarde opgeslagen en
verschijnt de cijferwaarde weer op het display.

Het oproepen van reeds opgeslagen

cijfferwaarden gaat als volgt:

- Als de plus- en min-knop gelijktijdig langer dan 2
seconden (> 2 sec) worden ingedrukt, komt u
terecht in het programmageheugen, om een
cijfferwaarde te laden.

- Door het drukken van de plus- of min-knop kan
worden gekozen tussen PO en P9 van een eerder
ingestelde cijfferwaarde.

- Na nogmaals drukken op de S-knop (7) (> 1 sec)
wordt het geselecteerde programma geladen en
verschijnt de overeenkomstige krachtwaarde.

De opslag- of laadprocedure kan echter door het

gelijktijdig drukken van de plus- en min-knop (> 2

sec) worden afgebroken.

De ophanger (5) mag niet worden gebruikt als
een beveiliging tegen vallen.

6.5 Accupack

Het accupack (11) voor gebruik opladen.

Laad het accupack (11) bij vermogensverlies weer
op.

U vindt instructies voor het laden van het accupack
in de gebruiksaanwijzing van de Metabo-lader.

Li-lon-accupacks “Li-Power, LiHD” hebben een

capaciteits- en signaalindicatie (12):

- Druk op knop (13) waarna de laadtoestand wordt
aangegeven door de led-lampen (12).

- Wanneer een led-lampje knippert (12), is het
accupack (11) bijna leeg en moet het weer
opgeladen worden.

6.6 Accupack verwijderen, plaatsen

Verwijderen:

Knop voor de accupack-ontgrendeling (10)
indrukken en accupack (11) verwijderen.
Plaatsen:

Accupack (11) erop schuiven tot hij vast klikt.

NEDERLANDS
7. Gebruik

7.1 Open boren van de klinknagel

- Klinknagel zonder vastklemmen tegen de doorn
(1) plaatsen.

- Het wordt aanbevolen de klinknagel met de hand
ca. 2 slag open te draaien, om het plaatsen van
de doorn (1) te vereenvoudigen.

- Door op de schakelaar (9) te drukken, wordt het
open boren gestart.

- De schakelaar (9) zo lang ingedrukt houden,
totdat het open boren automatisch wordt
beéindigd. Hierbij de klinknagel tijdens de gehele
procedure van het open boren vasthouden zodat
hij niet kan verdraaien. De klinknagel moet na de
procedure van het open boren juist tegen het
mondstuk (2) liggen. Anders de instelling van de
doornlengte corrigeren (zie punt 6.2).

Als de schakelaar (9) te vroeg wordt
losgelaten, wordt de moer weer open
geboord!

7.2 Handmatig open boren van de klinknagel

- Als de klinknagel tijdens het open boren schuin
wordt geplaatst of als de schroefdraad van de
klinknagel defect is, ligt de klinknagel na het open
boren niet juist tegen het mondstuk. In dergelijke
gevallen kan de klinknagel door een zeer kort
aantikken van de schakelaar (9) weer worden
open geboord en vervangen. Wij raden een
verder gebruik van een beschadigde klinknagel
niet aan.
Als er voor een moergrootte een duidelijk te hoge
plaatsingskracht wordt gekozen (verkeerde
instelling!), kan een sterke deformatie van de
klinknagel en de schroefdraad van de moer
optreden, wat extreem hoge krachten bij het open
boren tot gevolg heeft. Dit kan ertoe leiden dat de
doorn van het klinknagelpistool niet kan worden
open geboord en het apparaat als gevolg van
overbelasting wordt uitgeschakeld. De
overbelasting wordt optisch als storing ‘E3’ op het
display en door het snel knipperen van de
verlichtingsring weergegeven. In dergelijke
gevallen moet het accupack worden verwijderd.
Daarna moet de doorn (1) met de hand worden
open geboord. Hiervoor de meegeleverde
binnenzeskant schroevendraaier SW 4 in het
binnenzeskant (16) aan het achterste uiteinde van
het apparaat plaatsen en door de doorn (1) naar
links te draaien voorzichtig losmaken (zie afb. 5).
Na het verwijderen van de vervormde moer wordt
het accupack weer erin geschoven. Na het
drukken en loslaten van de schakelaar (9) loopt
het apparaat met een langzamere
referentiesnelheid terug naar de voorste
einpositie.
- De laatst ingestelde waarde voor de trekkracht
verschijnt weer op het display.
- Let op: nu de juiste plaatsingskracht instellen (zie
punt 6.3).
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7.3 Plaatsen van een klinknagel

- De juiste open geboorde moer met het
klinknagelpistool tot aan de aanslag in het boorgat
van het werkstuk steken.

- De plaatsingsprocedure starten door op de
schakelaar (9) te drukken.

De schakelaar (9) gedrukt houden, totdat de

plaatsingsprocedure is afgerond en het open
boren automatisch wordt gestart. Vervolgens kan
de schakelaar (9) worden losgelaten.

Foutieve plaatsingsprocedure met fout E1:

Als de plaatsingsprocedure voor het bereiken van
de ingestelde plaatsingskracht door vroegtijdig
loslaten van de schakelaar wordt onderbroken,
stopt de plaatsingsprocedure en loopt het apparaat
automatisch terug naar de voorste eindpositie,
waarbij de doorn uit de niet correct geplaatste moer
wordt open geboord. Er verschijnt een fout ‘E1’ op
het display. De fout wordt door snel knipperen van
de verlichtingsring (4) en snelle piepgeluiden
optisch en akoestisch weergegeven. Het apparaat
kan pas weer in gebruik worden genomen, als de
fout en de bijbehorende weergaven door op de S-
knop (7) (> 1 sec) worden bevestigd.

- Op het display wordt nu rS (reSet) weergegeven.
In deze modus kan de verkeerd geplaatste moer
met gereduceerde snelheid opnieuw worden
geplaatst, totdat de moer juist is geplaatst.
Hiervoor de reeds geplaatste moer nog een keer
openboren (zie 7.1) en de schakelaar (9) opnieuw
zolang drukken, totdat het open boren
automatisch wordt gestart. Na de eenmalige rS-
plaatsingsprocedure verschijnt weer de laatst
ingestelde waarde voor de plaatsingskracht op
het display (8).

Nazetten van een of meerdere
klinknagels:

Als een of meerdere moeren met een te lage
krachtwaarde zijn geplaatst, kan men deze
moeren in de rr-modus (reWork) opnieuw
plaatsen.

- Hiertoe is het noodzakelijk, de juiste cijferwaarde
voor de plaatsingskracht vast te stellen en op het
display te corrigeren (zie punt 6.3).

- Vervolgens de S-knop (7) zo lang ingedrukt
houden en de geheugenplaatsen (P1-9)
overslaan, totdat de weergave rr op display 7
verschijnt.

- Daarna kunnen alle verkeerd geplaatste moeren
met de gecorrigeerde waarde voor de
plaatsingskracht opnieuw worden geplaatst, door
de betreffende moeren nog een keer open te
boren en opnieuw een plaatsingsprocedure te
starten door op de schakelaar (9) te drukken tot
het begin van het automatisch open boren.

- Als alle klinknagels opnieuw werden geplaatst,
kan door opnieuw drukken van de S-knop naar de
normale modus worden gewisseld.

7.4 Verlichting

Het klinknagelpistool is voorzien van een
werkplaatsverlichting met 3 led’s, die door het

draaien van de zwarte ring achter de led’s kan
worden ingeschakeld. Er zijn 3 posities, die door de
in de behuizing ingewerkte pijl en het symbool
‘lichtteken’ worden weergegeven (zie p. 2 afb. 3):

Permanent licht/zaklampfunctie I:

Verlichting wordt na een klinknagelprocedure
ingeschakeld en brandt ongeveer 10 minuten.
Daarna gaan de led’s automatisch uit.

Nulpositie 0:
Verlichting uitgeschakeld.
Werklicht A (afb. 3):

Verlichting wordt bij het starten van een
klinknagelprocedure ingeschakeld. De led’s
branden ongeveer 10 seconden en gaan
vervolgens automatisch uit.

8. Onderhoud, reiniging

Voor ieder onderhoud of reiniging dient u
het accupack uit het apparaat te
verwijderen!

Het onderhoud van het klinknagelpistool beperkt
zich op het indien noodzakelijk vervangen van
versleten doorns en mondstukken (vervangen van
de doorn zie punt 6.1).

Een regelmatig onderhoud verlengt de
gebruiksduur van uw apparaat en dien uiterlijk na 2
jaar door een geautoriseerde werkplaats of de
Metabo-Service te worden uitgevoerd. Bij intensief
gebruik van de apparaten wordt een vroegtijdig
onderhoud aanbevolen.

9. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo of CAS
(Cordless Alliance System) accupacks en
toebehoor.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken. Toebehoren stevig aanbrengen.

Laders: ASC 30-36, etc

Accupacks met verschillende capaciteiten.
Koop alleen accupacks met een spanning die
aansluit bij uw elektrisch gereedschap.

Bestelnr.: 6.25367 .....4,0 Ah (LiHD)
Bestelnr.: 6.25596...... 2,0 Ah (Li-lon)
etc.

10. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap mogen
uitsluitend door een erkende elektricien worden
uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.



11. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/96/
EG inzake gebruikte elekirische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

Ontlaad eerst het accupack in het elektrisch
gereedschap alvorens het af te voeren. De
contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv. met
tape isoleren).

12. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

U = spanning van het accupack

m = gewicht (met kleinste accupack)

H = totale slag

F = Dbevestigingskracht

Dgieer = Klinknageldiameter bij klinknagels van
staal

Dgsteel = Klinknageldiameter bij klinknagels van
edelstaal

D,y = klinknageldiameter bij klinknagels van
aluminium

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 62841.

Toegestane omgevingstemperatuur tijdens het
gebruik: -20°C tot 50°C (beperkt vermogen bij
temperaturen beneden 0°C). Toegestane
omgCevingstemperatuur tijdens de opslag: 0°C tot
30°

= Gelijkstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Toelichting op de gegevens van pagina 2.

Aluminium

Staal

ﬁ Edelstaal

INOX

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op

NEDERLANDS nl

basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

ap = ftrillingsemissiewaarde
Kh = onzekerheid
Typisch A-gekwalificeerd geluidsniv
Loa = geluidsdrukniveau

pAs = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente pistola per dadi a rivettare,
identificata dal modello e dal numero di serie *1), &
conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) — vedere a pagina 3.

2. Utilizzo conforme

La pistola per dadi arivettare deve essere utilizzata
soltanto per 'assestamento di dadi e viti a rivetto
cieco, come descritto nelle presenti istruzioni per
l'uso.

Questo dispositivo deve essere utilizzato
esclusivamente in ambienti con una temperatura
dell’ariacompresatra 0 e 55 °C e un’'umidita relativa
dell’aria del 20-80/100 %. Assicurarsi che
lilluminazione interna del capannone sia
sufficiente.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

* AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
& I'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
?er‘ico.lo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
Indossare occhiali protettivi.
Si raccomanda di utilizzare i dispositivi di

sicurezza
. protezione individuale, quali indumenti

protettivi, casco di protezione, scarpe antiscivolo,
protezione contro le cadute.

Indossare i guanti di protezione.

Indossare le protezioni acustiche. Il rumore puo
provocare la perdita dell'udito.

Attenzione! Il dispositivo non & adatto per essere
usato in zone ATEX.

Per proteggersi da scosse elettriche, pericoli di
lesioni e di incendio, osservare le seguenti
disposizioni di sicurezza:

- Non sovraccaricare la rivettatrice; lavorare entro
la gamma di potenza indicata.

- Non utilizzare mai la rivettatrice in ambienti umidi/
bagnati o in prossimita di liquidi e gas
infammabili. Pericolo di esplosione!

- Accertarsi che la batteria sia saldamente fissata
allimpugnatura.

- In caso di inutilizzo 0 manutenzione alla
rivettatrice, rimuovere sempre la batteria.

- La rivettatrice non deve essere utilizzata come
strumento a percussione.

- La batteria deve essere ricaricata soltanto entro il
campo di temperatura compreso tra 0°C e +55°C.

- Larivettatrice deve essere riposta al riparo dal
gelo, in un locale asciutto, chiuso e fuori dalla
portata dei bambini.

- Le feritoie di ventilazione del motore non si
devono chiudere e non inserirvi alcun oggetto.

- La rivettatrice va appoggiata impedendo che
possa cadere.

- Per le riparazioni utilizzare solo parti di ricambio
originali.

- Le riparazioni devono essere eseguite
esclusivamente da un tecnico esperto. In caso di
dubbi, inviare la rivettatrice al produttore.

ATTENZIONE: non fissare la luce accesa!

>

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione, modifica, manutenzione o pulizia,
estrarre la batteria dall'utensile.

g % Proteggere le batterie dall’'umidita!

Non esporre le batterie al fuoco!

Non utilizzare batterie difettose o deformate!
Non aprire le batterie!
Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti delle
batterie!
Dalle batterie agli ioni di litio difettose pud
& fuoriuscire un liquido leggermente acido e
inflammabile!

Se si verifica una perdita di liquido della

batteria e questo entra in contatto con la

pelle, risciacquare subito con abbondante
acqua. Se il liquido delle batterie entra in contatto
con gli occhi, risciacquare con acqua pulita e
affidarsi immediatamente alle cure di un medico!

In caso di guasto all'utensile, rimuovere la batteria.
Trasporto delle batterie agli ioni di litio:

La spedizione delle batterie agli ioni di litio &
soggetta alle norme sulle merci pericolose (UN
3480 e UN 3481). Per la spedizione di batterie agli



joni di litio, informarsi sulle norme attualmente in
vigore. Chiedere eventualmente informazioni alla
ditta di trasporti incaricata. L'imballaggio certificato
¢ disponibile presso Metabo.

Inviare le batterie solo se I'alloggiamento € intatto e
non presenta perdite. Rimuovere la batteria dal
dispositivo per la spedizione. Proteggere i contatti
dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con del
nastro adesivo).

5. Panoramica generale

Vedere a pagina 2.
1 Spina filettata

2 Boccaglio

3 Controdado

4 llluminazione

5 Gancio

6 Vite disicurezza

7 Tasto S

8 Display

9 Interruttore

10 Tasto di sbloccaggio della batteria

11 Batteria ™

12 Indicatore di capacita e del livello di carica *
13 Tasto dell'indicatore di capacita®

14 Copertura

15 Bussola di arresto

16 Esagono incassato

*in base alla dotazione

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione della pistola per

dadi a rivettare si devono scegliere la spina
filettata (1) adatta alla misura del dado e il boccaglio
(2) adatto.

6.1 Sostituzione della spina filettata (fig. 3)

- Rimuovere la batteria (11) dal dispositivo

- Allentare il controdado (3) tramite la chiave fissa
doppia (24/27)

- Svitare il boccaglio (2)

- Spingere la bussola di arresto (15) all'indietro fino
alla battuta

- Svitare la spina filettata (1)

- Far coincidere la spina filettata (1) adatta con la
superficie esagonale della bussola di arresto (15)

- Avvitare un boccaglio (2) adatto alla misura della
filettatura insieme al controdado (3)

6.2 Regolazione della lunghezza della spina
filettata “X” (fig. 4)

- Allentare il controdado (3).

- Ruotando il boccaglio (2), regolare la lunghezza
della spina filettata “X” alla lunghezza del dado.

- Con dadi a rivetto cieco chiusi, sfruttare tutta la
profondita della filettatura.

- Assicurare leggermente il boccaglio (2) coniil
controdado (3) tramite la chiave fissa doppia (24/
27) affinché non possa ruotare.

ITALIANO it

6.3 Regolazione della forza di assestamento
La pistola per dadi a rivettare viene regolata a una
forza di assestamento adatta alla misura del dado a
rivetto cieco (ad es. M5). In questo modo si assicura
che tutti i dadi a rivetto cieco con un tipo di filettatura
(ad es. M5), anche con lunghezze diverse (ad es.
M5x11,5 e M5x13,5), possano essere assestati con
precisione anche in materiali di diverso spessore.

Regolare la forza di assestamento nel seguente
modo:

1. Ricavare il valore della forza di assestamento con
I'ausilio della scheda informativa della forza di
assestamento (fig. 6).

A tale scopo, su questa scheda informativa si
sceglie il valore numerico adatto in base alla misura
e al materiale del dado.

2. Dopodiché, sul display (8) della rivettatrice viene
trasmesso il valore ricavato dalla scheda
informativa della forza di assestamento premendo
sul tasto “pit” 0 “meno”. Premendo sul tasto “piu”, il
valore numerico aumenta. Premendo sul tasto
“meno”, il valore numerico si riduce. Premendo uno
dei tasti per piu di un secondo, il valore numerico
cambia a incrementi di 10.

Dato che il comportamento nell’assestamento

di vari tipi di dadi di diversi fornitori pud variare
di molto, dopo aver impostato il valore della forza di
assestamento, effettuare una rivettatura di prova.

- Avvitamento del dado a rivetto cieco da assestare
(vedipunto 6.1). Inserire il dado a rivetto cieco con
la rivettatrice nel materiale da rivettare. Con
materiali di diverso spessore, selezionare
possibilmente lo spessore piu grande.

Avwvio dell’assestamento premendo l'interruttore
(9) fino allo svitamento. Infine, controllare il dado
assestato. Se il dado non si deforma a sufficienza,
sul display si deve aumentare il valore numerico
gradualmente e con attenzione. Infine, ripetere
'assestamento con un nuovo dado e controllare di
nuovo. Il dado a rivetto cieco deve formare una
testa di chiusura pronunciata. Se il dado si
deforma eccessivamente (ad es. svitamento
difficoltoso, filettatura del dado deformata), si
deve ridurre il valore numerico gradualmente.
Infine, ripetere 'assestamento con un nuovo dado
e controllare di nuovo.

Incrementando il valore numerico sul display
(8), la forza di assestamento della pistola
aumenta; viceversa, riducendo il valore
numerico, la forza di assestamento si riduce!

6.4 Memorizzare e caricare la forza di
assestamento

La pistola per dadi a rivettare € in grado di

memorizzare nella memoria del programma

integrata il valore della forza che é stato impostato

e di caricarlo di nuovo all’occorrenza.

| valori numerici si memorizzano nel seguente
modo:

- Ricavare e impostare il valore numerico da
programmare (vedi punto 6.3).
- Se il tasto S (7) viene premuto per piu di un
secondo (> 1 sec), si accede alla memoria del
25
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programma (valore iniziale PO) per memorizzare
un valore numerico impostato. )
- Premendo sul tasto “piu” 0 “meno” si pud

selezionare una posizione di memoria tra PO e P9.

- Premendo di nuovo sul tasto S (7) (> 1 sec), il
valore numerico viene memorizzato e appare di
nuovo sul display.

I valori numerici gia memorizzati si richiamano

nel seguente modo:

- Se i tasti “piu” e “meno” vengono premuti
contemporaneamente per piu di due secondi (> 2
sec), si accede alla memoria del programma per
caricare un valore numerico.

- Premendo sul tasto “pit” o “meno”, tra PO e P9 si
pud selezionare un valore numerico
precedentemente memorizzato.

- Premendo di nuovo sul tasto S (7) (> 1 sec), viene
caricato il programma selezionato e appare il
relativo valore della forza.

La memorizzazione o il caricamento si pud

interrompere in qualsiasi momento premendo

con;emporaneamente i tasti “piu” e “meno” (> 2

sec).

L'elemento di sospensione (5) non deve
essere impiegato come protezione
anticaduta.

6.5 Batteria
Prima dell'utilizzo, ricaricare la batteria (11).

Ricaricare la batteria (11) in caso di efficienza
ridotta.

Le istruzioni di ricarica della batteria sono contenute

nelle istruzioni per I'uso del caricabatteria Metabo.

Le batterie agli ioni di litio "Li-Power, LiHD"

sono dotate di un indicatore di capacita e di

segnalazione (12):

- Premere il tasto (13) e il livello di carica viene
visualizzato dalle spie LED (12).

- Se un LED lampeggia (12), significa che la
batteria (11) € quasi scarica e dev'essere
ricaricata.

6.6 Rimozione e inserimento della batteria

Rimozione:
Premere il tasto di sblocco (10) ed estrarre la
batteria (11).

Inserimento:
Spingere la batteria (11) fino a farla scattare in
posizione.

7. Utilizzo

7.1 Avvitamento del dado a rivetto cieco

- Applicare il dado arivetto cieco sulla spina filettata
(1) senza inclinarlo.

- Si consiglia di avvitare il dado a rivetto cieco
manualmente per ca. Y2 giro per facilitare
l'infilaggio della spina filettata (1).

- (A\;viare I'avvitamento premendo sull'interruttore

9).

- Tenere linterruttore (9) premuto fino a quando

I'avvitamento non termina automaticamente.

Durante tutto il processo di avvitamento, tenere il
dado saldamente per evitarne la rotazione. In
seguito all’avvitamento, il dado deve essere
posizionato correttamente sul boccaglio (2).
Altrimenti, correggere la lunghezza regolata della
spina filettata (vedi punto 6.2).

Se si rilascia I'interruttore (9) troppo
presto, il dado viene svitato di nuovo!

7.2 Svitamento manuale del dado a rivetto
cieco

- Se, ad esempio, il dado a rivetto cieco viene
applicato in obliquo durante I'avvitamento oppure
la filettatura del dado é difettosa,
successivamente all’avvitamento il dado non sara
posizionato correttamente sul boccaglio. In casi
del genere, il dado si pud di nuovo svitare
sfiorando brevemente l'interruttore (9) e quindi lo
si puo sostituire. Non & consigliabile continuare a
utilizzare il dado se danneggiato.

Se per una misura del dado si seleziona una forza
di assestamento troppo alta (regolazione erratal),
il dado e la relativa filettatura possono deformarsi
notevolmente, provocando forze di svitamento
estremamente elevate. Di conseguenza pud
essere impossibile svitare la spina filettata della
pistola e il dispositivo pud spegnersi per
sovraccarico. Il sovraccarico viene visualizzato
otticamente sul display con il messaggio di errore
“E3” e tramite un rapido lampeggio dell’anello
luminoso. In questi casi si deve rimuovere la
batteria. Dopodiché si deve svitare la spina
filettata (1) manualmente. A tale scopo, introdurre
il giraviti esagonale da 4 nell’esagono incassato
(16) all’estremita posteriore del dispositivo e
allentare la spina filettata (1) delicatamente
ruotando in senso antiorario (vedi fig. 5).

Dopo aver svitato il dado deformato, inserire di
nuovo la batteria. Dopo aver premuto e rilasciato
l'interruttore (9), il dispositivo ritorna alla posizione
di fine corsa anteriore con una corsa di
referenziamento a bassa velocita.

Quindi, sul display appare di nuovo il valore
impostato per ultimo per la forza di trazione.
Attenzione! Impostare ora la forza di
assestamento corretta (vedi punto 6.3).

7.3 Assestamento di un dado a rivetto cieco

- Introdurre il dado correttamente avvitato tramite la
pistola nel foro del pezzo di lavorazione fino alla
battuta.

- Awviare il processo di assestamento premendo
sull'interruttore (9).

Tenere l'interruttore (9) premuto fino al
termine dell’assestamento e all’avvio
automatico dello svitamento. Dopodiché si pud

rilasciare I'interruttore (9).

Assestamento errato con messaggio di errore
E1:

Se l'assestamento viene interrotto rilasciando
l'interruttore anzitempo prima che venga raggiunta
la forza di assestamento impostata, il processo di
assestamento si ferma, il dispositivo ritorna



automaticamente alla posizione di fine corsa
anteriore e la spina filettata viene svitata dal dado
che non é correttamente assestato. Sul display
viene visualizzato il messaggio di errore “E1”.
L’errore viene visualizzato otticamente mediante un
rapido lampeggio dell’anello luminoso (4) e
acusticamente con bip rapidi. Il dispositivo pud
essere rimesso in funzione soltanto dopo aver
tacitato I'errore e le relative indicazioni premendo
sul tasto S (7) (> 1 sec).

- Sul display viene ora visualizzato rS (reSet) . In
questa modalita, il dado applicato in modo errato
puo essere riassestato a velocita ridotta fino a
quando non é correttamente assestato. A tale
scopo, riavvitare il dado gia assestato (vedi 7.1),
premere l'interruttore (9) e tenerlo premuto fino a
quando lo svitamento non si avvia
automaticamente. In seguito al’assestamento
avvenuto in modalita rS, sul display (8) appare di
nuovo il valore impostato per ultimo per la forza di
assestamento.

Riassestamento di uno o piu dadi a rivetto
cieco:

Se sono stati assestati uno o piu dadi con un
valore della forza troppo basso, questi dadi
possono essere riassestati in modalita rr
(reWork).

- A tale scopo & necessario prima ricavare il valore
numerico corretto della forza di assestamento e
correggerlo sul display (vedi punto 6.3).

Infine, premere il tasto S (7), tenerlo premuto e
saltare le posizioni di memoria (P1-9) fino a
quando sul display 7 non appare “rr”.

Dopodiché si possono riassestare tutti i dadi
applicati in modo errato con il valore corretto della
forza diassestamento, avvitando di nuovo i relativi
dadi, quindi avviando un nuovo processo di
assestamento premendo sull'interruttore (9), fino
all'inizio del processo di svitamento automatico.
Una volta riassestati tutti i dadi a rivetto cieco,
premendo nuovamente il tasto S si pud passare
alla modalita normale.

7.4 Illluminazione

Per illuminare la postazione di lavoro, la pistola per
dadi a rivettare € dotata di 3 LED che si accendono
ruotando I'anello nero posto dietro ai LED stessi.
Sono disponibili 3 posizioni indicate dalle frecce
sull’alloggiamento e dal simbolo “segnale luminoso”
(vedi pag. 2 fig. 3):

Luce fissa / funzione torcia tascabile I:

La luce si accende dopo la rivettatura e rimane
accesa per ca. 10 minuti. Dopodiché, i LED si
spengono automaticamente.

Posizione zero 0:
Luce spenta.
Luce di lavoro A (fig. 3):

La luce si accende all’avvio della rivettatura. | LED
rimangono accesi per ca. 10 secondi, dopodiché si
spengono automaticamente.

ITALIANO

8. Manutenzione, pulizia

Rimuovere la batteria prima di ogni
manutenzione o pulizia dell'utensile!

La manutenzione della pistola per dadi a rivettare si
limita alla sostituzione, ove necessaria, di spine
filettate e boccagli usurati (per la sostituzione delle
spine filettate vedi punto 6.1).

La regolare manutenzione del dispositivo ne
aumenta la durata utile e deve essere effettuata
almeno ogni 2 anni da un’officina autorizzata o dal
centro di assistenza Metabo. In caso di utilizzo
intenso dei dispositivi, si consiglia di anticipare la
manutenzione.

9. Accessori

Utilizzare soltanto batterie e accessori originali
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per I'uso. Applicare gli accessori in modo
sicuro.

Caricabatterie: ASC 30-36, ecc.

Batterie di diverse capacita. Acquistare solo
batterie con la tensione adatta al proprio
elettroutensile.

N. ordine: 6.25367 .....4,0 Ah (LiHD)
N. ordine: 6.25596 ..... 2,0 Ah (Li-lon)
ecc.

10. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili devono
essere eseguite esclusivamente da elettricisti
specializzati.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

11. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di macchine
fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/96/UE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.
Prima di effettuare lo smaltimento, scaricare la
batteria all'interno dell’utensile elettrico. Proteggere
i contatti dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con
del nastro adesivo).
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12. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

U = tensione della batteria
m = peso (con la batteria piu piccola)
H = corsa complessiva
F = forza di assestamento
Dgteer = diametro rivetti in acciaio
ssteel = diametro rivetti in acciaio inox
au = diametro rivetti in alluminio

Valori misurati a norma EN 62841.

Temperatura ambiente consentita durante il
funzionamento: da -20 °C a 50 °C (le prestazioni
sono limitate con temperature inferiori a 0 °C).
Temperatura ambiente consentita durante il
magazzinaggio: da 0 °C a 30 °C

== corrente continua

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 2.
Alluminio

ﬁ Acciaio
— Acciaio inox

INOX

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

ap = valore di emissione vibrazione

Kh = incertezza

Livello sonoro cl A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
pAr = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 d(A).
m Indossare le protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que esta pistola de tuercas
remachables, identificada por tipo y niumero de
serie *1), cumple todas las disposiciones
pertinentes de las directivas *2) y normas *3).
Documentacion técnica en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

La pistola de tuercas remachables solo puede
utilizarse para colocar tuercas y esparragos para
remache ciego tal y como se describe en estas
instrucciones de uso.

La maquina solo puede ponerse en marcha en
espacios con una temperatura atmosférica de entre
0y 55 °C y una humedad relativa del 20-80/100 %
rH. Debe garantizarse que una iluminacién
suficiente del espacio en el lado operativo.

Los posibles danos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

* ADVERTENCIA: - Lea el manual de
& instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de

seguridad

Use gafas protectoras.

Se recomienda emplear el equipo de
proteccién individual como la ropa de
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proteccién, el casco de seguridad, calzado
antideslizante y proteccion anticaidas.

Use guantes protectores.

Use protectores auditivos. El efecto del ruido
puede provocar pérdida auditiva.

Atencion: el aparato no es adecuado para el
funcionamiento en una zona ATEX.

Para evitar descargas eléctricas, lesiones e
incendios, deben observarse las siguientes normas
de seguridad:

- No sobrecargue la remachadora; debera trabajar
siempre en el rango de potencia indicado.

- No emplee nunca la remachadora en un entorno
humedo/mojado ni cerca de liquidos o gases
inflamables. jExiste peligro de explosion!

- Asegurese de que la bateria esté firmemente

sujeta al mango.

Retire siempre la bateria cuando la remachadora

no esté en uso y para llevar a cabo los trabajos de

mantenimiento.

No emplee nunca la remachadora como

herramienta de percusion.

La carga de la bateria solo se puede realizar en el

rango de temperatura entre 0 °C y +55 °C.

La remachadora debe estar secay sin hielo en un

espacio seco y cerrado, y fuera del alcance de los

ninos.

Lo orificios de ventilacion para el motor no se

pueden mantener cerrados y no se pueden

introducir objetos en ellos.

Al colocarla, la remachadora se debe asegurar

para evitar que se caiga.

En caso de reparaciones, emplee piezas de

repuesto originales.

- Las reparaciones solo las puede realizar un
especialista capacitado. En caso de duda, se
debera enviar la remachadora al fabricante.

ATENCION: no mire fijamente a la lampara
encendida.

Extraer la bateria del aparato antes de llevar a cabo
cualquier ajuste, reequipamiento, trabajo de
mantenimiento o limpieza.

g % Proteger las baterias contra la humedad.

No ponga las baterias en contacto con el
fuego.

No utilice baterias defectuosas ni deformadas.
No abra la bateria.
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos de
la bateria.
De las baterias de litio defectuosas puede
& llegar a salir un liquido ligeramente acido e
inflamable

En caso de que salga liquido de la bateria y
entre en contacto con la piel, lavese

inmediatamente con abundante agua. En
caso de que el liquido entrara en contacto con los
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ojos, lavarlos con agua limpia y acudir
inmediatamente a un centro médico.

Retirar siempre la bateria si el aparato esta
defectuoso.

Transporte de baterias Li-lon:

El envio de baterias Li-lon esta sujeto a la ley de
transporte de mercancias peligrosas (UN 3480y
UN 3481). En caso de envio, cumpla las normas y
directivas actualmente vigentes para el transporte
de baterias Li-lon. Consulte, si es necesario, a su
empresa de transporte. Metabo puede facilitarle
embalajes certificados.

Enviar las baterias Unicamente si la carcasa no esta
deteriorada y no existe fuga de liquido. Extraer la
bateria de herramienta para enviarla. Asegure los
contactos contra un cortocircuito (p. €j. con cinta
adhesiva).

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
Mandril

Boquilla

3 Contratuerca

4 [lluminacion

5 Suspension

6 Tornillo de seguridad
7

8

9

N —

Boton S

Pantalla

Interruptor
10 Tecla de desbloqueo de la bateria
11 Bateria*
12 Indicador de capacidad y de sefal *
13 Botdn del indicador de capacidad*
14 Cubierta
15 Manguito de cierre
16 Casquillo hexagonal

*segun la version
6. Puesta en servicio

Antes de poner en funcionamiento la pistola
de tuercas remachables, seleccione el
mandril (1) y la boquilla (2) que coincidan con las

dimensiones de la tuerca.

6.1 Cambio del mandril (Fig. 3)

- Retire la bateria (11) del aparato

- Suelte la contratuerca (3) con la llave de doble
boca (SW 24/27)

- Desatornille la boquilla (2)

- Presione el manguito de cierre (15) hasta el tope
hacia atras

- Afloje el mandril (1)

- Haga que el mandril (1) adecuado coincida con la
superficie hexagonal del manguito de cierre (15)

- Atornille una boquilla a la medida de la rosca (2)
con la contratuerca (3)

6.2 Ajuste de la longitud del mandril "X" (Fig.
4)

- Suelte la contratuerca (3).

- Girando la boquilla (2), ajuste la longitud del
mandril "X" a la de la tuerca.

- Utilice toda la profundidad de la rosca para las
tuercas de remache ciego cerradas.

- Asegure ligeramente la boquilla (2) con la
contratuerca (3) con la llave de doble boca (SW
24/27) para evitar que se mueva.

6.3 Definicion de la fuerza de ajuste

La pistola de tuercas remachables se ajusta con
una fuerza de ajuste adecuada al tamano de tuerca
de remache ciego correspondiente (por ejemplo,
M5). Asi se garantiza que todas las tuercas de
remache ciego de una determinada dimension de
rosca (por ejemplo, M5) puedan ajustarse siempre
con exactitud, incluso con diferentes longitudes de
tuerca (por ejemplo, M5x11,5 y M5x13,5) en
materiales de distinto grosor.

Determine la fuerza de ajuste de la siguiente forma:

1. Determine el valor de la fuerza de ajuste con
ayuda de la tarjeta informativa sobre fuerza de
ajuste Fig. 6.

Para ello, se selecciona el valor numérico
adecuado que se indica en la tarjeta informativa
sobre la fuerza de ajuste en funcién del tamafio y el
material de la tuerca.

2. A continuacioén, el valor determinado con la
tarjeta informativa de la fuerza de ajuste se
transfiere a la pantalla (8) de la remachadora
pulsando la tecla mas o menos. Pulsando la tecla
mas aumenta el valor numérico. Pulsando la tecla
menos disminuye el valor numérico. Si se pulsa una
tecla durante mas de un segundo, el valor cambia
en saltos de 10 unidades.

Dado que el ajuste de los diferentes tipos de

tuercas de los distintos proveedores puede
variar mucho, debera realizar una prueba de
remachado tras fijar el valor de la fuerza de ajuste.

- Gire la tuerca del remache ciego que se vaya a
fijar (ver punto 6.1). Introduzca la tuerca de
remache ciego con la remachadora en el material
que se vaya a remachar. Si es posible, elija el
material mas grueso entre los materiales de
diferente grosor.

Realice un proceso de ajuste presionando el
interruptor (9) hasta el proceso de perforacion. A
continuacion, realice un control de la tuerca
colocada. Si la tuerca no esta suficientemente
deformada, el valor numérico de la pantalla debe
aumentarse con cuidado paso a paso. Repita el
proceso de ajuste con una nueva tuerca y vuelva
a comprobarlo. La tuerca de remache ciego debe
formar una cabeza de cierre pronunciada. Si la
tuerca se deforma mucho (por ejemplo, proceso
de perforacion dificil, rosca de tuerca deformada),
se debe reducir el valor numérico por pasos.
Repita el proceso de ajuste con una nueva tuerca
y vuelva a comprobarlo.

El aumento del valor numérico en la pantalla
(8) incrementa la fuerza de ajuste de la pistola
de tuercas remachables, mientras que la



reduccidn del valor numérico disminuye la
fuerza de ajuste.

6.4 Guardadoy carga de la fuerza de ajuste

La pistola de tuercas remachables puede
almacenar el valor de fuerza ajustado en la
memoria del programa integrado y volverlo a cargar
cuando sea necesario.

Los valores se guardan de la siguiente forma:

- Determine y ajuste el valor numérico que se va a
programar (véase el punto 6.3).

- Si el botdn S (7) se pulsa durante mas de un
segundo (> 1 s) se accede a la memoria del
programa (valor inicial PO) para guardar un valor
numeérico ajustado.

- Pulsando la tecla mas o menos se puede
seleccionar una posiciéon de memoria de
programa entre POy P9.

- Tras volver a pulsar el botéon S (7) (> 1 s) se
guardara el valor y volvera a aparecer en la
pantalla.

Se puede acceder a los valores ya guardados

de la siguiente forma:

- Si se pulsan simultaneamente las teclas mas y
menos durante mas de dos segundos (> 2 s), se
accede a la memoria del programa para cargar un
valor numérico.

- Pulsando las teclas de mas o menos entre POy P9
se seleccionara un valor previamente guardado.

- Tras volver a pulsar el botéon S (7) (> 1's) se
cargara el programa seleccionado y aparecera el
valor de fuerza correspondiente.

El proceso de almacenamiento o carga se puede

interrumpir en cualquier momento pulsando al

mismo tiempo las teclas de mas y de menos (> 2 s).

La suspension (5) no se puede emplear como
proteccion contra caidas.

6.5 Bateria

Cargar la bateria (11) antes de utilizar la
herramienta.

Si se detecta una disminucién de potencia (11)
volver a cargar la bateria.

Encontrara instrucciones sobre la carga del
paquete de baterias en el manual de
funcionamiento del equipo de carga de Metabo.

Las baterias de ion litio (Li-lon) y "Li-Power,

LiHD" poseen un indicador de capacidad y de

sefal (12):

- Al presionar el boton (13), las lamparas LED
indican (12) el nivel de carga.

- Siuna lampara LED parpadea (12) la bateria (11)
se encuentra practicamente vacia y debe volver a
cargarse.

6.6 Insercion y extraccion de la bateria

Extraccion:

Pulsar el botén de desbloqueo de la bateria (10) y
retirar la bateria (11).

Insercién:

empuijar la bateria (11) hasta que quede encajada.
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7. Manejo

7.1 Perforacion de tuerca de remache ciego

- Coloque latuerca del remache ciego en el mandril
(1) sin inclinarla.
- Se recomienda atornillar la tuerca de remache
ciego manualmente medio giro para que sea mas
facil enhebrar el mandril (1) .
Inicie el proceso de perforacién presionando el
interruptor (9).
Mantenga pulsado el interruptor (9) hasta que
finalice automaticamente el proceso de
perforacion. Sujete firmemente la tuerca de
remache ciego para que no se tuerza durante
todo el proceso de perforacion. La tuerca de
remache ciego debe quedar correctamente
colocada en la boquilla (2) tras el proceso de
perforacion. De lo contrario, corrija el ajuste de la
longitud del mandril (ver punto 6.2).

Si el interruptor (9) se suelta demasiado
pronto, se volvera a perforar la tuerca.

7.2 Perforacion manual de tuerca de
remache ciego

- Si, por ejemplo, la tuerca de remache ciego no se
coloca correctamente durante la perforacion o si
esta defectuosa, no quedara en una posicién
correcta en la boquilla después de la perforacion.
En estos casos, la tuerca del remache ciego
puede desenroscarse y cambiarse de nuevo
pulsando muy brevemente el interruptor (9). No
se recomienda seguir utilizando una tuerca de
remache ciego danada.
Si se ha seleccionado una fuerza de ajuste
demasiado alta para un tamano de tuerca (es
decir, un ajuste incorrecto), puede producirse una
fuerte deformacion de la tuerca de remache ciego
y de la rosca de la tuerca, lo que dara lugar a
fuerzas de perforacion extremadamente altas.
Esto puede hacer que el mandril de la pistola de
tuercas remachables no se pueda perforar y que
el aparato se desconecte por sobrecarga. La
sobrecarga se indica visualmente como mensaje
de error "E3" en la pantalla y mediante el
parpadeo rapido del anillo luminoso. En estos
casos, retire la bateria. Debe perforar el mandril
(1) manualmente. Para ello, introduzca el
destornillador hexagonal SW 4 suministrado en el
casquillo hexagonal (16) situado en el extremo
posterior del aparato y afloje con cuidado el
mandril (1) girandolo hacia la izquierda (véase la
Fig. 5).
Tras desenroscar la tuerca deformada, vuelva a
insertar la bateria. Tras presionar y soltar el
interruptor (9), el aparato realizara una marcha de
referencia lenta y volvera a la posicion final
delantera.
Aparecera en la pantalla de nuevo el ultimo valor
ajustado para la fuerza de traccion.
- Atencion: ajuste ahora la fuerza de ajuste correcta
(véase el punto 6.3).
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7.3 Ajuste de una tuerca de remache ciego

- Introduzca la tuerca correctamente perforada con
la pistola de tuercas remachables en el orificio de
la pieza hasta el tope.

- El proceso de ajuste se inicia presionando el
interruptor (9).

Mantenga pulsado el interruptor (9) hasta que

termine el proceso de ajuste y se inicie
automaticamente el proceso de perforacion.A
continuacion, se podra soltar el interruptor (9).

Proceso de ajuste defectuoso con mensaje de
fallo E1:

Si el proceso de ajuste se interrumpe antes de que
se alcance la fuerza de ajuste fijada, soltando el
interruptor antes de tiempo, se detendra el proceso
y la unidad volvera automaticamente a la posicion
delantera, con el mandril fuera de la tuerca mal
ajustada. Aparecera en la pantalla el mensaje de
fallo "E1". El fallo se mostrara de forma visual y
acustica con un parpadeo rapido del anillo de
iluminacion (4) y un tono rapido. El aparato no
puede funcionar hasta que se confirme el error y las
indicaciones correspondientes pulsando el boton S
(7) (> 15s).

- Aparecera ahora en la pantallarS (reSet). En este
modo, la tuerca mal ajustada se puede reajustar a
velocidad reducida hasta que se ajuste
correctamente. Para ello, vuelva a perforar la
tuerca ya ajustada (véase 7.1) y mantenga el
interruptor (9) pulsado de nuevo hasta que el
proceso de desenroscado se inicie
automaticamente. Después de realizar el proceso
de ajuste de rS una vez, el ultimo valor ajustado
para la fuerza de ajuste aparece de nuevo en la
pantalla (8).

Reajuste de una o varias tuercas de
remache ciego:

Si una o varias tuercas se han ajustado con un
valor de fuerza demasiado bajo, se podran
volver a ajustar en el modo rr (reWork).

- Paraello, primero es necesario determinar el valor
numeérico correcto de la fuerza de ajuste y
corregirlo en la pantalla (véase el punto 6.3).
A continuacién, mantenga pulsado el boton S (7)
y pase por las posiciones de memoria (P1-9)
hasta que aparezca rr en la pantalla 7.
Despues, todas las tuercas mal ajustadas pueden
reajustarse con el valor corregido de la fuerza de
ajuste, perforando de nuevo las tuercas
correspondientes e iniciando otro proceso de
ajuste pulsando el interruptor (9) hasta que se
inicie el proceso de perforado automatico.
- Cuando todas las tuercas de remache ciego se
hayan restablecido, podra pasar al modo normal
pulsando de nuevo el botén S.

7.4 lluminacion

La pistola de tuercas remachables esta equipada
con una iluminacién para puesto de trabajo que
contiene 3 LED, que se pueden encender girando
el anillo negro situado detras de los LED. Se

32 ofrecen 3 posiciones que se indican con la flecha

incrustada en la carcasa y el simbolo de la "sefal
luminosa» (véase p. 2 fig. 3):

Luz fija/funcion de lampara de bolsillo I:

La iluminacion se inicia tras el proceso de remache
y permanece encendida durante aprox. 10 minutos.
A continuacion, los LED se apagan
automaticamente.

Posicién cero 0:
lluminacién desconectada.
Luz de trabajo A (fig. 3):

La iluminacion se conecta al iniciar el proceso de
remache. Los LED se iluminan aprox. 10 segundos
y se apagan después automaticamente.

8. Limpieza, mantenimiento

Antes del mantenimiento y la limpieza, se
deben retirar las baterias del aparato.

El mantenimiento de la pistola de tuercas
remachables se limita a la sustitucion de los
mandriles y las boquillas desgastadas, segun sea
necesario (para la sustitucion de los mandriles,
véase el punto 6.1).

El mantenimiento regular prolongara la vida util del
aparato y se debera realizar al menos cada 2 afios
a través de un taller autorizado o del servicio
técnico de Metabo. En caso de un uso intensivo del
aparato, se recomienda adelantar el
mantenimiento.

9. Accesorios

Utilice solo baterias y accesorios originales de
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones. Montar los accesorios de
manera segura.

Cargador: ASC 30-36, etc

Baterias de diferentes capacidades. Adquiera
exclusivamente baterias cuya tension coincida con
la de su herramienta eléctrica.

N.2 de pedido: 6,25367 4,0 Ah (LiHD)
N.2 de pedido: 6.255962,0 Ah (Li-lon)
etc.

10. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por electricistas
especializados.

En caso de que sea necesario reparar herramientas
eléctricas, dirijase a su representante de Metabo.
En la pagina www.metabo.com encontrara las
direcciones necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.



11. Proteccion del medio
ambiente

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestiéon ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalajes y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
ﬁ mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/96/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

Antes de desechar descargue la bateria en la herra-
mienta eléctrica. Asegurar los contactos contra un
cortocircuito (p. j. con cinta adhesiva).

12. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

U = Tension de la bateria

m = Peso (con el pack de bateria mas
pequeio)

H = Carreratotal

F = Fuerza de asiento

Dsteer = Didmetro de remaches de acero

steel = Didmetro de remaches de acero

inoxidable

Dy, = Diametro de remaches de aluminio

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

Temperatura ambiental admitida de -20 °C a 50 °C
(rendimiento limitado en caso de temperaturas
inferiores a 0 °C). Temperatura ambiental admitida
durante el almacenamiento: de 0 °C a 30 °C

== Corriente continua

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 2.

Aluminio
ﬁ Acero

ﬁ Acero inoxidable

INOX

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacién de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor 0 menor.
Para realizar la valoracién tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores

ESPANOL es

estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p.ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:
ay, = Valor de emision de vibraciones
Kh = Inseguridad
Niveles acusticos tipicos evaluados A:
Loa Nivel de intensidad acustica
pAs Inseguridad
Durante el trabajo, el nivel de ruido puede superar
los 80 dB(A).
ﬂ jUse proteccion auditiva!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: esta
pistola de porcas de rebitar, identificada por tipo e
ndmero de série *1), estad em conformidade com
todas as disposi¢des aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correta

A pistola de porcas de rebitar apenas pode ser
utilizada para a colocagéo de porcas de rebites
cegos e parafusos de rebites cegos, conforme

descrito neste manual de instrucoes.

A maquina pode ser operada exclusivamente em
espacos nos quais a temperatura do ar se encontre
entre 0-55 °C e a humidade relativa do ar se
encontre em 20-80/100 % rFH. Devera certificar-se
de que ailuminagéo do espaco no lado de
operacao é suficientemente clara.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua propria protecéo e para
protecéo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

Yy AVISO - Ler o manual de instrugdes para
& reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacoes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugées apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesbes
graves.

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.
Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, fagca-o sempre acompanhado destes
documentos.
4. Indicacoes especiais de
seguranca
Use 6culos de protecao.
Recomendamos a utilizagao de
equipamento de prote¢do pessoal como

vestuario de protecéo, capacete de seguranca e
calgado antiderrapante contra quedas.

Use luvas de protecao.

Use protecao auditiva. As influéncias de ruidos
podem provocar a perda de audicao.

Atencao: o aparelho néo é apropriado para o
funcionamento numa zona ATEX.

Para protecéo contra choques elétricos, risco de
ferimentos e de incéndio é necessario respeitar as
seguintes indica¢des de segurancga:

- N&o sobrecarregue o aparelho de rebitar; trabalhe
na faixa de poténcia indicada.
Nunca utilizar o aparelho de rebitar em ambientes
humidos/molhados ou préximo de liquidos
inflamaveis e gases. Perigo de explosao!
Certifique-se de que a bateria esta fixa no punho.
Em caso de néo utilizagao e trabalhos de
manutengao no aparelho de rebitar devera
remover sempre a bateria.
O aparelho de rebitar ndo pode ser utilizado como
ferramenta de impacto.
O carregamento da bateria apenas pode ser
efetuado na faixa de temperatura entre 0s 0 °C e
os +55 °C.
O aparelho de rebitar deve ser armazenado num
local seco, fechado e inacessivel para criangas.
- As aberturas de ventilagdo do motor ndo podem
ser tapadas; nao introduzir objetos nas mesmas.
- Ao pousar devera proteger o aparelho de rebitar
contra quedas.
Em caso de reparacées, utilizar apenas pecas
sobressalentes originais.
As reparagdes apenas devem ser efetuadas por
um técnico especializado apropriado. Em caso de
duvida, envie o aparelho de rebitar para o
fabricante.

ATENGAO Nao olhar fixamente para a luz
acesa.

Remover a bateria do aparelho antes de realizar
qualquer ajuste, conversao, manutengéo ou
limpeza.

; % proteger as baterias de humidade!

N&o expor as baterias a fogo!

Nao utilizar baterias danificadas ou deformadas!
Nao abrir as baterias!
Nao tocar nem curto-circuitar os contactos das
baterias!
As baterias de ides de litio danificadas
podem verter um liquido ligeiramente acido
e inflamavel!

Caso as baterias vertam liquido e 0 mesmo
A entre em contacto com a pele, devera lavar

imediatamente com agua abundante. Se o
liquido das baterias entrar em contacto com os
seus olhos, lave-os com agua limpa e consulte
imediatamente um médico!

Caso o aparelho esteja danificado, retirar a bateria
do aparelho.



Transporte das baterias de ides de litio:

a expedicao de baterias de ides de litio devera
ocorrer em conformidade com as leis de transporte
de mercadorias perigosas (UN 3480 e UN 3481).
Informe-se sobre as normas atualmente em vigor
para a expedicao de baterias de ides de litio. Se
necessario, informe-se junto da sua empresa
transportadora. Podera obter uma embalagem
certificada junto da Metabo.

A bateria apenas podera ser expedida caso a caixa
néo apresente danos e esta ndo esteja a verter
liquido. Para a expedicéo, retirar a bateria da
maquina. Proteger os contactos contra curto-
circuito (por exemplo, isolar com fita adesiva).

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Perno roscado

2 Boquilha

3 Contraporca

4 lluminacao

5 Gancho

6 Parafuso de fixagcao

7 Botao S

8 Visor

9 Interruptor

10 Boté&o para desbloqueio da bateria

11 Bateria *

12 Indicador de capacidade e de sinalizagao *
13 Botéo do indicador de capacidade*

14 Cobertura

15 Bucha de retengao

16 Sextavado interno

* consoante o equipamento

6. Colocacao em funcionamento

Antes da colocacao em funcionamento da

pistola de porcas de rebitar devera escolher o
perno roscado (1) apropriado para o tamanho de
porca e a boquilha (2) apropriada.

6.1 Substituicao do perno roscado (fig. 3)

- Retirar a bateria (11) do aparelho

- Soltar a contraporca (3) com a chave de bocas
dupla (abert. chave 24/27)

- Desaparafusar a boquilha (2)

- Pressionar a bucha de retencéo (15) até ao
encosto para tras

- Desaparafusar o perno roscado (1)

- Fazer o perno roscado apropriado (1)
corresponder com a superficie sextavada na
bucha de retencéo (15)

- Aparafusar uma boquilha (2) com contraporca (3)
apropriada para o tamanho da rosca

6.2 Ajuste do comprimento do perno
roscado "X" (fig. 4)

- Soltar a contraporca (3).
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- Rodar a boquilha (2) para ajustar o comprimento
do perno roscado "X" para o comprimento da
porca.

- No caso de porcas de rebite cego fechadas,
utilizar a profundidade total da rosca.

- Proteger ligeiramente a boquilha (2) com
contraporca (3) contra torgao, com a ajuda de
uma chave de bocas dupla (abert. chave 24/27).

6.3 Ajuste da forca de colocacao

A pistola de porcas de rebitar é ajustada para a
forga de colocacgédo do respetivo tamanho de porca
de rebite cego (por ex. M5). Através disso &
assegurado que todas as porcas de rebite cego de
um tamanho de rosca (por ex. M5) e até com
comprimentos de porcas diferentes (por ex.
M5x11,5 e M5x13,5), possam ser sempre
colocadas com exatidao, mesmo em materiais de
diferentes espessuras.

Ajustar a forca de colocagdo da seguinte forma:

1. Determinar o valor da forca aplicada, com a
ajuda do cartéao de informacoes da forga de
colocagéo fig. 6.

Para isso € escolhido o valor numérico apropriado
no cartao de informacdes da forga de colocagéo,
com base no tamanho da porca e no material da
porca.

2. Em seguida, o valor determinado no cartdo de
informacoes da forca de colocacéo é transferido
para o visor (8) existente no aparelho de rebitar,
pressionando o botdo mais ou o botdo menos. Ao
pressionar o botdo mais, o valor numérico aumenta.
Ao pressionar o botdo menos, o valor numérico
diminui. Se um botao for pressionado durante mais
de um segundo, o valor numérico é alterado em
intervalos de 10.

m Visto que o comportamento de colocacao de
diferentes tipos de porcas, dos mais variados
fabricantes, pode variar muito devera efetuar um
teste de aplicagéo de rebites ap6s o ajuste do valor
da for¢a de colocacgéo.

- Aperto da porca de rebite cego a colocar (ver
ponto 6.1). Inserir a porca de rebite cego com o
aparelho de rebitar no material a rebitar.
Selecionar a espessura de material mais grossa,
no caso de materiais de diferentes espessuras.

- Acionar o processo de colocagéo, pressionando o
interruptor (9) até ao processo de desaperto. Em
seguida, efetuar o controlo da porca aplicada. Se
a porca nao for suficientemente deformada sera
necessario aumentar cuidadosamente o valor
numeérico no visor, de forma progressiva. Em
seguida, repetir o processo de colocagédo com
uma porca nova e voltar a controlar. A porca de
rebite cego deve formar uma cabega de fecho
acentuada. Se a porca for demasiado deformada
(por ex. processo de desaperto dificil, rosca da
porca deformada), é necessario reduzir
progressivamente o valor numérico. Em seguida,
repetir o processo de colocagdo com uma porca
nova e voltar a controlar.

Ao aumentar o valor numérico no visor (8), a

forca de colocacao da pistola de porcas de

rebitar é aumentada; ao reduzir o valor
numérico, a forca de colocacao € diminuida!

pt
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6.4 Gravar e carregar a forca de colocacao

A pistola de porcas de rebitar esta em condicdes de
registar o valor da forga ajustado na meméria do
programa integrada e de o voltar a carregar, em
caso de necessidade.

A gravagéao dos valores numéricos é efetuada da
seguinte forma:

- Determinar o valor numérico a programar e
ajustar (ver ponto 6.3).

- Se o botéao S (7) for pressionado durante mais de
um segundo (> 1 seg.) passara para a memoria
do programa (valor inicial PO) para gravar um
valor numérico ajustado.

- Ao pressionar o botdo mais ou menos é possivel

escolher uma posi¢do de memdria entre PO e P9.

- ApOs voltar a pressionar o botdo S (7) (> 1 seg.) é
gravado o valor numérico e surge novamente o
valor numérico no visor.

A consulta de valores numéricos ja gravados é

executada conforme se segue:

- Se o botdo do mais e do menos forem
pressionados simultaneamente durante mais de
dois segundos (> 2 seg.) passara para a memoria
do programa, para carregar um valor numerico.

- Ao pressionar o botdo do mais ou do menos é
possivel escolher um valor numérico gravado
anteriormente entre PO e P9.

- Apos continuar a pressionar o botdo S (7) (> 1
seg.) é carregado o programa selecionado e
surge o respetivo valor da forga.

O processo de gravagao ou carregamento pode ser

interrompido a qualquer momento, pressionando

simu)ltaneamente 0 botdo mais e 0 menos (> 2

seg.).

O gancho (5) ndo pode ser utilizado como
protegéo contra quedas.

6.5 Bateria
Antes de utilizar, carregar a bateria (11).

Recarregar a bateria (11) em caso de perda de
rendimento.

Podera encontrar instrugdes sobre o carregamento
da bateria no manual de instrugdes do carregador
Metabo.

As baterias de ioes de litio "Li-Power, LiHD"

possuem um indicador de capacidade e de

sinalizacéo (12):

- Prima a tecla (13) e o estado de carga sera
indicado através das lampadas LED (12).

- Assim que uma lampada LED (12) piscar,
significa que a bateria (11) esta quase
descarregada e tera que ser recarregada.

6.6 Retirar, inserir a bateria

Retirar:

Pressionar a tecla para desblogueio da bateria (10)
e retirar a bateria (11).

Colocar:

inserir a bateria (11) até engatar.

7. Utilizacao

7.1 Aperto da porca de rebite cego

- Encostar a porca de rebite cego ao perno roscado
sem inclinar (1).

Recomendamos que a porca de rebite cego seja
enroscada manualmente aprox. 2 volta, para
facilitar o enfiamento do perno roscado (1).
Iniciar o processo de aperto, pressionando o
interruptor (9).

Pressionar o interruptor (9) até que o processo de
desaperto seja terminado automaticamente.
Durante todo o processo de desaperto, segurar
firmemente a porca de rebite cego para proteger
contra tor¢do. Apos o processo de desaperto, a
porca de rebite cego deve assentar corretamente
na boquilha (2). Para além disso, corrigir o ajuste
do comprimento do perno roscado (ver ponto
6.2).

Se o interruptor (9) for solto demasiado
cedo, a porca é novamente desapertada!

7.2 Desaperto manual da porca de rebite
cego
- Se por exemplo uma porca de rebite cego for
encostada inclinada ao apertar ou se a rosca da
porca de rebite cego estiver danificada, a porca
de rebite cego ndo assentara corretamente na
boquilha apos o aperto. Nestes casos, a porca de
rebite cego pode ser novamente desapertada e
substituida, tocando muito brevemente no
interruptor (9). Nao é recomendado continuar a
utilizar uma porca de rebite cego danificada.
Se para um tamanho de porca tiver sido escolhida
uma forga de colocagdo demasiado elevada
(ajuste errado!), pode ocorrer uma deformagéo
forte da porca de rebite cego e da rosca da porca,
provocando forgas de desaperto extremamente
elevadas. Isto pode fazer com que o perno
roscado da pistola de porcas de rebitar ndo possa
ser desapertado e que o aparelho desligue devido
a sobrecarga. A sobrecarga é indicada de forma
visual sob a forma de mensagem de erro "E3" no
visor e através de um piscar rapido do anel de
iluminacdo. Nestes casos devera retirar a bateria.
Em seguida é necessario desapertar o perno
roscado (1) com a méo. Para isso, inserir a chave
de parafusos sextavada com abert. chave 4
juntamente fornecida no sextavado interno (16),
na extremidade traseira do aparelho e soltar
cuidadosamente, rodando o perno roscado (1)
para a esquerda (ver fig. 5).
Apo6s desaparafusar a porca deformada devera
voltar a introduzir a bateria. Apds pressionar e
soltar o interruptor (9), o aparelho retrocede numa
volta de referéncia lenta para a posigao final
dianteira.
E exibido novamente no visor o ultimo valor
ajustado da forga de colocagéo.
Atencdo: ajustar agora a forca de colocagéao
correta (ver ponto 6.3).



7.3 Colocacao de uma porca de rebite cego

- Introduzir a porca desapertada corretamente com
a pistola de porcas de rebitar até ao encosto, no
furo da peca de trabalho.

- Iniciar o processo de colocacao, pressionando o
interruptor (9).

Segurar firmemente o interruptor (9) até o

processo de colocagao terminar e o0 processo
de desaperto iniciar automaticamente. Em seguida,
pode soltar o interruptor (9).

Processo de colocacao errado com mensagem
de erro E1:

Se o processo de colocacao for interrompido ao
soltar antecipadamente o interruptor, o processo de
colocagéo para antes de alcancgar a forca de
colocagéo ajustada, o aparelho volta
automaticamente para a posicao final dianteira e o
perno roscado é desapertado da porca colocada
erradamente. Surge uma mensagem de erro "E1"
no visor. O erro é exibido de forma visual e sonora
através de um piscar rapido do anel de iluminagéo
(4) e de bipes rapidos. O aparelho apenas pode
continuar a ser operado quando o erro e as
respetivas indicagbes forem confirmados,
pressionando o botéo S (7) (> 1 seg.).

- No visor é agora exibido rS (reSet). Neste modo é
possivel retificar a porca colocada erradamente
com velocidade reduzida, até a porca estar
colocada corretamente. Para isso, voltar a apertar
a porca colocada (ver 7.1) e voltar a manter o
interruptor (9) pressionado até o processo de
desaperto ser iniciado automaticamente. Apés o
processo de colocagéo rS unico surge novamente
o Ultimo valor ajustado da forga de colocagéo no
visor (8).

Retificagcao de uma ou mais porcas de
rebite cego:

Se uma ou mais porcas tiverem sido colocadas
com um valor de forca demasiado baixo, é
possivel retificar estas porcas no modo rr
(reWork).

- Para isso, é primeiro necessario determinar o
valor numérico correto da forga de colocagéo e
corrigir no visor (ver ponto 6.3).

Em seguida, manter o botéo S (7) pressionado e
avancar as posicdes de memoria (P1-9) até a
indicagéo rr ser exibida no ecra 7.

Em seguida, todas as porcas colocadas
erradamente podem ser retificadas com o valor
corrigido da forga de colocagéo, apertando
novamente as porcas correspondentes e
iniciando um novo processo de colocag¢ao ao
pressionar o interruptor (9) até ao inicio do
processo de desaperto automatico.

Depois de todas as porcas de rebite cego terem
sido retificadas podera mudar para o modo
manual, pressionando novamente o botaoS.

7.4 lluminacao

A pistola de porcas de rebitar esta equipada com
uma iluminagéo de posto de trabalho com 3 LEDs
que pode ser ligada, rodando o anel preto por tras
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das LEDs. Existem 3 posi¢bes que sdo indicadas
através da seta injetada na caixa e do simbolo
“sinal luminoso* (ver pag. 2 fig. 3):

Luz permanente/funcéao de lanterna I:

A iluminacéo é ligada apés um processo de rebitar
e fica acesa durante aprox. 10 minutos. Em
seguida, as LEDs desligam automaticamente.

Posicao zero 0:
lluminagéo desligada.
Luz de trabalho A (fig. 3):

Ailuminacéo é ligada ao iniciar o processo de
rebitar. As LEDs acendem durante aprox. 10
segundos e, em seguida, apagam
automaticamente.

8. Manutencao, limpeza

Antes de qualquer manutengéao ou
limpeza do aparelho, retirar a bateria!

A manutencao da pistola de porcas de rebitar esta
limitada a substituicdo dos pernos roscados
desgastados e das boquilhas (substituicao dos
pernos roscados ver ponto 6.1), em caso de
necessidade.

Uma manutencao regular aumenta o tempo de
utilizagao do seu aparelho e devera ser efetuada o
mais tardar a cada 2 anos por uma oficina
autorizada ou pela assisténcia técnica da Metabo.
No caso de utilizagao intensiva dos aparelhos,
recomenda-se uma manutengao antecipada.

9. Acessorios

Utilize apenas baterias e acessorios originais
Metabo ou CAS (Cordless Alliance System).

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instru¢cdes. Montar os acessorios de
forma segura.

Carregadores: ASC 30-36, etc.

Baterias de diversas capacidades. Compre
apenas baterias com atensao adequada paraasua
ferramenta elétrica.

N.2 de pedido: 6.253674,0 Ah (LiHD)
N.2 de pedido: 6.25596 2,0 Ah (ides de litio)
etc.

10. Reparacoes

As reparacGes em ferramentas elétricas apenas
devem ser efetuadas por eletricistas!

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Consulte os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com
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11. Protecdo do ambiente

Respeite as determinac¢des nacionais sobre a elimi-
nacao ecolégica e sobre a reciclagem de maquinas
usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/96/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado, e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

Antes de eliminar a bateria, descarregue-a na ferra-
menta elétrica. Proteger os contactos contra curto-
circuito (por exemplo, isolar com fita adesiva).

12. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteracoes
relacionadas com o progresso tecnolégico.

U = Tensé&o da bateria

m = Peso (com bateria mais pequena)

H = Curso total

F = Forcga de colocagéo

Dgeel = Di@metro do rebite no caso de rebites
em aco

Dgsteel = Di@metro do rebite no caso de rebites
em aco inoxidavel

D,y = Diametro do rebite no caso de rebites

em aluminio

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 62841.

Temperatura ambiente permitida durante o
funcionamento: -20 °C até 50 °C (poténcia limitada
em caso de temperaturas abaixo dos 0 °C).
Temperatura ambiente permitida em caso de
armazenamento: 0 °C até 30 °C.

Corrente continua

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Ha mais notas explicativas na Pagina 2.

Aluminio

Aco
— Aco inoxidavel

INOX

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicacao de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéao.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
direcdes) determinado de acordo com a EN 62841:
ap = Valor da emissao de vibragdes
Kh = Inseguranga
Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:
Loa Nivel sonoro

pAs Inseguranca
Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
ﬂ Usar protecao auditiva!
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Bruksanvisning i original

1. FoOrsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar pa eget ansvar att denna nitpistol med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) — se sidan 3.

2. Foreskriven anvandning

Nitpistolen far endast anvandas for isattning av
blindnitsmuttrar och blindnitsskruvar enligt
beskrivningen i den hér bruksanvisningen.
Maskinen far endast anvandas i rum med en
lufttemperatur p& 0-55 °C och en relativ luftfuktighet
pa 20-80/100 %. Belysningen pa
anvandningsplatsen maste vara tillracklig.
Anvandaren ansvarar sjalv for skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allméanna
sdkerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

s VARNING - L&s igenom
& bruksanvisningen for att minska risken for
skador.

VARNING - Las alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda

sdkerhetsanvisningar

Anvénd skyddsglaségon.
Personlig skyddsutrustning som
skyddsklader, sdkerhetshjalm, glidsékra

skor och fallskydd rekommenderas.
Anvénd skyddshandskar.
Anvand hérselskydd. Buller kan ge hérselskador.

Obs: Produkten lampar sig inte fér anvandning i en
ATEX-zon.

Beakta foljande sékerhetsansvisningar for att
undvika elstét, personskador och brand:

- Overbelasta inte nitpistolen, arbeta inom det
specificerade effektomradet.

- Nitpistolen far aldrig anvandas i fuktigt/vat miljé
eller i narheten av bréannbara vétskor och gaser.
Explosionsrisk!

- Se till att batteriet i handtaget sitter ordentligt.

- Taalltid bort batteriet nér det inte anvénds och nér
underhéllsarbete utférs pa nitpistolen.

- Produkten far inte anvandas som slagverktyg.

- Batteriet far endast laddas i temperaturer mellan
0°C och +55 °C.

- Nitpistolen ska forvaras pa en frostfri, torr och
stangd plats utom rackhall fér barn.

- Ventilationséppningarna fér motorn far inte
blockeras, for inte in nagra foremal.

- Sakra nitpistolen sd att den inte kan falla ned nar
du lagger undan den.

- Anvand endast originalreservdelar for
reparationer.

- Reparationer far bara utféras av behorig
specialistpersonal! Om du ar tveksam ska du
skicka in nitpistolen till tillverkaren.

': OBS Titta inte in i den brinnande lampan.

Ta ut batteripaketet ur produkten innan du
utfor instéliningar, montering/demontering,
underhall eller rengdring.

g % Skydda batterierna mot fukt!
E ; Skydda batterierna mot brand!

Anvand aldrig trasiga eller deformerade batterier!
Oppna aldrig batterierna!
Vidror eller kortslut aldrig batteripolerna!

Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en nagot
& sur, brannbar vétska!

Om du far lackande batterivatska pa huden,

spola direkt med rikliga mangder vatten. Far

du batterivatska i 6gonen, skélj med rent
vatten och sok omedelbart lakarvard!
Ta ut batteripaketet om produkten &r defekt.
Transport av litiumjonbatterier:
Frakt av litiumjonbatterier regleras av
bestammelserna for farligt gods (UN 3480 och UN
3481). Fraktdokumenten for litiumjonbatterier ska
uppfylla gallande foreskrifter. Kontakta
transportféretaget for mer information. Det finns
certifierat férpackningsmaterial att fa hos Metabo.
Skicka endast batterier om kapan ar oskadd och det
inte sipprar ut nagon vétska. Ta ut batteriet ur
maskinen for att skicka det. Sakra kontakterna mot
kortslutning (isolera t.ex. med tejp).

5. Oversikt

Se sida 2.

1 Gangstift

2 Munstycke
3 Kontramuttrar
4 Belysning
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5 Hangare

6 Séakringsskruv

7 S-knap

8 Display

9 Brytare

10 Knapp for att lossa batteriet
11 Batteri ™

12 Kapacitets- och signalindikering *
13 Knapp for laddindikering*
14 Képa

15 Lashylsa

16 Insexkant

* beroende pa utférande

6. Driftstart

m Innan nitpistolen tas i drift maste ett géngstift
(1) och ett munstycke (2) som passar till
mutterstorleken véljas.

6.1 Byte av géangstift (fig. 3)

- Ta bort batteripaketet (11) frin maskinen

- Lossa kontramuttern (3) med hjalp av en dubbel
U-nyckel (nyckelvidd 24/27)

- Skruva av munstycket (2)

- Tryck lashylsan (15) bakat sa langt det gar

- Skruva av gangstiftet (1)

- Rikta in gangstiftet (1) med sexkantsytan i
lashylsan (15)

- Skruva pé ett munstycke (2) som ar lampligt for
gangmattet med kontramuttern (3)

6.2 Instédlining av géngstiftets langd X" (fig.

4

- Lossa kontramuttern (3).

- Genom att vrida munstycket (2) anpassar du
gangstiftets langd "X” till mutterns langd.

- Nar blindnitmuttrarna &r stdngda ska gangdjupet
utnyttjas helt.

- Sakra munstycket (2) latt mot distorsion med
kontramuttern (3) med en dubbel U-nyckel (SW
24/27).

6.3 Instéllning av isattningskraften

Nitpistolen ar instélld pa en isattningskraft som
lAmpar sig for respektive blindnitsstorlek (t.ex. M5).
Detta sakerstaller att alla blindmuttrar med en och
samma gangdimension (t.ex. M5), &ven om de har
olika mutterlangder, (t.ex. M5x11,5 och M5x13,5)
alltid kan sattas i exakt &ven i material med olika
tjocklek.

Stall in isattningskraften pa foljande sétt:

1. Bestam vardet for isattningskraften med hjalp av
informationskortet for isattningskraft fig. 6.

Detta gor du genom att valja passade siffervarde pa
informationskortet baserat pa mutterstorleken.

2. Sedan 6verfor du det varde som faststéllts pa
informationskortet genom att trycka pa plus- eller
minusknappen pa nitpistolens display (8). Nar man
trycker pa plusknappen ékar vardet. Nar man
trycker p& minusknappen minskar vardet. Om du

trycker pa en knapp i mer &n en sekund andras
siffervardet i steg om 10.

Eftersom isattningsegenskaperna hos olika

typer av muttrar hos olika leverantérer kan
variera mycket ska du utféra en provnitning efter att
ha stéllt in vardet for isattningskraften.

- Borra upp den blindnitmutter som ska séttas i (se
punkt 6.1). Séatti blindnitmuttern i det material som
ska nitas med nitpistolen. Fér material med
varierande tjocklek ska du om mdjligt valja den
stérsta materialtjockleken.

- Starta en isattningsprocess genom att trycka pa
brytaren (9) fram till urdragning. Kontrollera sedan
muttern som har satts i. Om muttern inte &r
tillrackligt deformerad maste siffervardet pa
displayen 6kas gradvis. Upprepa sedan
isattningsprocessen med en ny mutter och
kontrollera igen. Blindnitsmuttern maste bilda ett
tydligt lashuvud. Om muttern deformeras for
kraftigt (t.ex. trég urdragning, deformerad
mutterganga) maste siffervardet minskas stegvis.
Upprepa sedan iséttningsprocessen med en ny
mutter och kontrollera igen.

Nar siffervardet pa displayen (8) hojs okar

nitpistolens iséttningskraft, nar siffervardet

reduceras minskas isattningskraften!

6.4 Spara och ladda isattningskraften

Nitpistolen kan lagra det instéllda kraftvardet i det
integrerade programminnet och ladda om det vid
behov.

Siffervardena lagras pa foljande satt:

- Faststall det siffervarde som ska programmeras
och stéll in det (se punkt 6.3).

- Om S-knappen (7) trycks in mer &n en sekund (>
1 s) kommer man till programminnet (startvarde
PO0) sa att ett installt siffervarde kan lagras.

- Tryck pa plus- eller minusknappen fér att valja ett
programminne mellan PO och P9.

- Tryck pa S-knappen (7) (> 1 s) igen for att lagra
siffervardet och visa det pa displayen igen.

Hamta redan sparade siffervarden pa féljande

satt:

- Tryck in pa plus- och minusknappen samtidigt
langre an tva sekunder (> 2 s) for att komma till
programminnet och ladda ett siffervarde.

- Tryck pa plus- eller minusknappen for att valja ett
redan sparat siffervérde mellan PO och P9.

- Tryck pa S-knappen (7) (> 1 s) igen for att ladda
det valda programmet och visa motsvarade
kraftvarde.

Du kan nér som helst avbryta lagrings- eller

laddningsprocessen genom att trycka pa plus- och

minusknappen samtidigt (> 2 s).

Héngaren (5) far inte anvandas som
fallsakring.

6.5 Batteripaket
Ladda batteripaketet (11) fére anvéndning.
Ladda batteripaketet (11) nar effekten avtar.

Anvisningar fér laddning av batteripaketet finns i
bruksanvisningen till Metabo-laddaren.



Litiumjonbatterier ”Li-Power, LiHD” har en

effekt- och signalindikering (12):

- Tryck pa (13)-knappen, sa ger lysdioderna (12)
laddindikering.

- Om en lysdiod (12) blinkar, sa ar batteripaketet
(11) nastan urladdat och kraver laddning igen.

6.6 Ta av, satta pa batteriet

Ta av:
Tryck pa knappen for upplasning av batteriet (10)
och dra bort batteriet (11).

Montering:
Skjut pa batteriet (11) tills det snépper fast.

7. Anvéndning

7.1 Borra upp blindnitsmuttern

- Placera blindnitsmuttern rakt pa gangstiftet (1).

- Vi rekommenderar att man skruvar loss
blindnitsmuttern ca 'z varv for att géra det lattare
att tré in gangstiftet (1).

- Tryck pa brytaren (9) for att starta uppborrningen

- Hall brytaren (9) intryckt tills uppborrningen
avslutas automatiskt. Hall fast blindnitmuttern sa
att den inte kan férvridas under hela
uppborrningen. Blindnitmuttern ska ligga tatt mot
munstycket efter uppborrning (2). Korrigera
annars gangstiftets langd (se punkt 6.2).

Om brytaren (9) slédpps for tidigt dras
muttern ut igen!

7.2 Manuell urdragning av blindnitsmuttern

- Om blindnitsmuttern till exempel har satts i snett
vid uppborrning eller om mutterns génga ar
defekt, ligger blindnitsmuttern inte korrekt mot
munstycket efter uppborrning. | s& fall kan
blindnitsmuttern tas bort igen och bytas ut genom
att man trycker kort pa brytaren (9). Skadade
blindnitsmuttrar bér inte ateranvandas.

- Om en alldeles for hog isattningskraft har valts for
en mutterstorlek (felaktig installning!) kan
blindnitsmuttern och muttergdngan deformeras
kraftigt, vilket i sin tur kan leda till extremt héga
urdragningskrafter. Detta kan leda till att
nitpistolens gangstift inte kan dras ut och att
maskinens stangs av pa grund av éverbelastning.
Overbelastningen indikeras visuellt som
felmeddelande "E3” pa displayen och genom att
ljusringen blinkar snabbt. | detta fall ska
batteripaketet tas bort. Darefter maste gangstiftet
(1) tas bort for hand. | s& fall satter du i
medféljande sexkantsmejsel (nyckelvidd 4) i
innersexkanten (16) pa den bakre &nden av
maskinen och lossar forsiktigt gangstiftet (1)
genom att vrida at vanster (se fig. 5).

- Nér den deformerade muttern har tagits bort satts
batteriet i igen. Nar du har tryckt pa och slappt
brytaren (9) atergar enheten till det frdmre
slutlaget och utfor en langsam referenskorning.

- Det senast installda vardet for dragkraften visas
pa displayen.

- Obs: stéll in korrekt isattningskraft nu (se punkt
6.3).
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7.3 Satta i blindnitsmuttern

- Foér in den korrekt uppborrade muttern med
nitpistolen sa langt det gar i halet pa
arbetsstycket.

- Starta isattningen genom att trycka pa brytaren

9).

Hall fast brytaren (9) tills isattningsprocessen
ar avslutad och urdragningen startas
automatiskt. Dérefter kan du slappa brytaren (9).

Felaktig isédttning med felmeddelande E1:

Om isattningsprocessen avbryts innan den instéllda
isattningskraften uppnéatts genom att brytaren
slapps for tidigt, stoppas isattningsprocessen och
enheten atergar automatiskt till det framre andlaget
och géngstiftet tas bort fran den felaktigt isatta
muttern. Felmeddelandet "E1” visas pa displayen.
Felet indikeras optiskt och akustiskt genom att
ljusringen (4) blinkar snabbt och snabba
blinksignaler avges. Du kan inte fortsatta att
anvanda maskinen férran du har bekréftat felet och
motsvarande indikeringar med S-knappen (7) (> 1
s).

- Pa displayen visas nu rS (reSet). | detta lage kan
den felaktigt isatta muttern justeras med
reducerad hastighet tills den sitter korrekt. Detta
g6r du genom att borra upp den isatta muttern
igen (se 7.1) och halla brytaren (9) intryckt igen
tills urdragningen startas automatiskt. Efter att rS-
isattningsprocessen utforts en gang visas ater det
senast installda vardet for isattningskraften pa
displayen (8).

Justering av en eller flera
blindnitsmuttrar:

Om en eller flera muttrar har satts i med fér lagt
kraftvdrde kan dessa muttrar justeras i rr-laget
(reWork).

- | s& fall maste man forst faststalla korrekt
siffervérde for isattningskraften och korrigera
vardet pa displayen (se punkt 6.3).

- Hall darefter S-knappen (7) intryckt och hoppa
Over lagringsplatserna (P1-9) tills indikeringen rr
visas pa displayen 7.

- Dérefter kan alla felaktigt isatta muttrar justeras
med det korrigerade véardet for isattningskraften
genom att motsvarande muttrar dras ut och en ny
isattningsprocess startas genom att man trycker
pa brytaren (9) tills den automatiska
urdragningsprocessen startar.

- Néar alla blindmuttrar har justerats gar man tillbaka
till normallage genom att trycka pa S-knappen
igen.

7.4 Belysning

Nitpistolen ar utrustad med en arbetsplatsbelysning
med 3 lysdioder som kan slés pa genom att den
svarta ringen bakom lysdioderna vrids. Det finns 3
lagen som indikeras av pilen i huset och
"ljussymbolen” (se s. 2 fig. 3):

Permanent belysning/ficklampsfunktion I:

Belysningen slas pa efter en nitning och lyserica 10
minuter. Lysdioderna slocknar sedan automatiskt.
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Nollége 0:

Belysning slackt.

Arbetsbelysning A (fig. 3):

Belysningen sl&s pa nar en nitningsprocess startar.

Lysdioderna lyser i ca 10 sekunder och slacks
sedan automatiskt.

8. Underhall, rengoring

Ta ut batteripaketet fore alla underhalls-
eller rengéringsarbeten pa produkten!

Det enda underhall som behéver utféras pa
nitpistolen ar byte av slitna géngstift och
munstycken vid behov (fér byte av gangstift, se
punkt 6.1).

Regelbundet underhall férlanger maskinens
livslangd och bér utféras minst vartannat ar av en
auktoriseras verkstad eller Metabo-service. Vid
intensiv anvandning b&r underhall utféras oftare.

9. Tillbehor

Anvand endast Metabo- eller CAS-batteripaket
(Cordless Alliance System) och tillbehér i original.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.
Montera tillbehér pa ett sakert sétt.

Laddare: ASC 30-36, etc.

Batterier med olika kapacitet. Kép bara batterier
som har samma spanning som ditt eget elverktyg.

Best.nr: 6.25367 ........ 4,0 Ah (LiHD)
Best.nr: 6.25596........ 2,0 Ah (Li-jon)
osV.

10. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

11. Miljskydd

Foélj nationella miljéféreskrifter for omhéanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/96/EU om avfall som utgdrs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och dess
inférlivande i den nationella lagstiftningen ska elek-
triska verktyg samlas in separat och atervinnas pa
ett miljévanligt satt.

Ladda ur batteriet i elverktyget fore atervinning.
Sékra kontakterna mot kortslutning (isolera t.ex.
med tejp).

12. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3. Med
reservation fér tekniska andringar.

u = Batterispanning
m = Vikt (med minsta batteripaketet)
H = Totaltslag
F = Sattkraft
Dgieel = hitdiameter for stalnitar
ssteel = hitdiameter for nitar av rostfritt stal
aw = hitdiameter for nitar av aluminium

Matvardena &r uppmatta enligt EN 62841.

Tillaten omgivningstemperatur vid drift: -20 °C till
50 °C (begransad prestanda i temperaturer under
0 °C). Tillaten omgivningstemperatur vid lagring:
0°Ctill 30 °C

== Likstrém

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hénsyn till toleranserna (motsvarande respektive
géllande standard).

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 2.
Aluminium

Stal
— Rostfritt stal

INOX

Utsldppsviérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamfoérelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummai tre riktningar)
raknas fram enligt EN 62841:

ay, = Vibrationsemissionsvérde
Kh = Osakerhet
Typisk A-varderad bullerniva:
Loa = Ljudtrycksniva
pAs = Oséakerhet

Nér arbete utfors kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvéand hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuusvakuutu
s

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
niittimutteripistoolit, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), ovat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkien asiaankuuluvien
madraysten vaatimusten mukaisia. Tekniset
asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Niittimutteripistoolia saa kayttaa ainoastaan, kuten
tassa kayttoohjeessa kuvattu, sokkoniittimutterien
ja sokkoniittiruuvien asettamiseen

Konetta saa kayttaa ainoastaan tiloissa, joiden
ilmalampétila on 0-55 °C ja joiden suhteellinen
ilmankosteus on 20-80/100 % rFH. Huolehdi siita,
ettd t6ita tehtédvassa hallissa valaistus on riittdvan
kirkas.

Maaraystenvastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméarayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttéohjeet

loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkoétyokalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sédhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet

huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Luovuta séhkétydkalu edelleen vain yhdessa

néaiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Kéayta suojalaseja.

Henkilékohtaisia suojavarusteita, kuten
suojavaatteita, turvakyparad, liukumattomia

kenkia ja varusteita putoamista vastaan,

suositellaan kaytettavaksi.

Kéyta suojakésineita.

Kéyta kuulonsuojaimia. Melu voi aiheuttaa

kuulovammoja.

Huomioi: Laite ei sovellu kayttdéén ATEX-
vybhykkeella.

SUOMI fi

On huomioitava seuraavat turvaméaaraykset
suojaksi sdhkéiskuilta, loukkaantumisilta ja
tulipalovaaralta:

- Al koskaan ylikuormita niittauslaitetta,
tydskentele aina ilmoitetulla tehoalueella.

- Ala koskaan kayta niittauslaitetta kosteassa/
marédssé ymparistossa tai palavien nesteiden ja
kaasujen lahettyvilla. Rajahdysvaara!

- Varmista, ettd akku on kiinnitetty hyvin kahvaan.

- Akku on aina poistettava niittauslaitteesta, jos
laitetta ei kayteta tai sité huolletaan.

- Niittauslaitetta ei saa kayttaa iskutydkaluna.

- Akkuja saa ladata ainoastaan 0-55 °C
lampatilassa.

- Niittauslaitetta saa séilytt4a ainoastaan
pakkaselta suojatussa, kuivassa tilassa lasten
ulottumattomissa.

- Tuuletusreikia ei saa sulkea eika niihin saa
tyéntaé esineita.

- Sivuun asetettaessa niittauslaite on varmistettava
putoamista vastaan.

- Korjauksissa on kéaytettdva ainoastaan
alkuperaisia varaosia.

- Korjaukset saa suorittaa ainoastaan pateva
ammattihenkild. Epdvarmoissa tapauksissa
niittauslaite on lahetettédva valmistajalle.

.: HUOMIO Al tuijota palavaan lamppuun.

Poista akku laitteesta ennen saatéjen,
tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen
suorittamista.

g % Suojaa akut kosteudelta!
E ; Ala altista akkuja tulelle!

Ala kayta viallisia tai vaantyneita akkuja!

Ald avaa akkuja!

Al& koske akun koskettimiin alaké oikosulje niita!
Viallisesta litiumioniakusta voi valua ulos

& lievasti happopitoista, palavaa nestetta!

iholle, huuhtele heti runsaalla vedella. Jos
akkunestetta joutuu silmiin, pese puhtaalla
vedelld ja hakeudu valittémasti 1adkarin hoitoon!

Poista akku viallisesta laitteesta.
Litiumioniakkujen kuljetus:

Litiumioniakkujen l&hettamiseen sovelletaan
vaarallisten aineiden kuljetusta koskevaa
lainsdadantoa (UN 3480 ja UN 3481). Ota selvaa
voimassa olevista maérayksista, kun lahetéat
litiumioniakkuja. Kysy tarvittaessa neuvoa
kuljetusyritykselta. Sertifioidun pakkauksen voit
hankkia Metabolta.

Lahetd akku vain, kun kotelo on ehj& eik& nestetté
valu ulos. Ota akku koneesta lahetettavaksi.
Varmista koskettimet oikosululta (esim. erista
teipilla).

. Jos akkunestettd valuu ulos ja sita joutuu
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5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Kierrekara
2 Suukappale
3 Vastamutteri
4 Valo

5 Ripustin

6 Lukkoruuvi

7 S-painike

8 Nayttd

9 Katkaisija

10 Painike akun lukituksen vapauttamiseen
11 Akku*

12 Kapasiteetti- ja signaalinaytto *

13 Kapasiteettindytén painike*

14 Suojus

15 Lukitusholkki

16 Kuusiokolo

*riippuu varusteista

6. Kaytté6notto

Ennen niittimutteripistoolin k&yttéénottoa on
valittava mutterin mittoihin sopiva kierrekara
(1) ja sopiva suukappale (2).

6.1 Kierrekaran vaihto (kuva 3)

- Poista akku (11) laitteesta

- Avaa vastamutteri (3) kiintoavaimella (AV 24/27)

- Ruuvaa suukappale (2) irti

- Paina lukitusholkki (15) taakse vasteeseen
saakka

- Ruuvaa kierrekara (1) irti

- Sovita sopivankokoinen kierrekara (1)
kuusiokulmalle lukitusholkissa (15)

- Ruuvaa kierremittaan sopiva suukappale (2)
vastamutterin (3) kanssa kiinni

6.2 Kierrekarapituuden ”X” sé@ito (kuva 4)

- Avaa vastamutteri (3).

- S4ada kierrekarapituus "X” mutterin pituudelle
sopivaksi suukappaletta (2) kiertamalla.

- Kayta kierresyvyys taydellisesti hyvéaksesi
suljetulla sokkoniittimutterilla.

- Varmista suukappale (2) kevyesti vastamutterilla
(3) kiintoavaimen (AV 24/27) kanssa py&rimista
vastaan.

6.3 Asetusvoiman saitdminen
Niittimutteripistooli asetetaan kyseiselle
sokkoniittimutterin koolle (esim. M5) sopivaan
asetusvoimaan. Nain varmistetaan, etta kaikki
kierremitan (esim. M5) sokkoniittimutterit voidaan
asettaa my0s erilaisilla mutteripituuksilla (esim.
M5x11,5 ja M5x13,5) aina tarkkaan myds
eripaksuisiin materiaaleihin.

Suorita asetusvoiman saataminen seuraavasti:

1. Maarita asetusvoima asetusvoiman tietotaulukon
kuva 6 avulla.

Tatéa varten asetusvoiman tietotaulukosta valitaan
mutterikoon ja sen materiaalin mukaan sopiva arvo.

2. Taman jalkeen sy6tetaan niittauslaitteen naytolle
(8) asetusvoiman tietotaulukosta maaritetty arvo
plus- tai miinuspainiketta painamalla. Plus-
painiketta painamalla arvo nousee.
Miinuspainiketta painamalla arvo laskee. Jos
painikkeita painetaan yli yhden sekunnin, arvo
muuttuu kymmenilla.

Koska eri toimittajien eri mutterityyppien

asetuskayttaytyminen voi vaihdella
voimakkaasti, suorita testiniittaus asetusvoiman
arvon asetuksen jalkeen.

- Asetetun sokkoniittimutterin kiinnitys (katso kohta
6.1). Aseta sokkoniittimutteri niittauslaitteella
niitettdvaan materiaaliin. Valitse eri materiaaleja
kaytettdesséa paksuin materiaalivahvuus.
Laukaise asetustoiminto katkaisijaa (9)
painamalla irrotukseen asti. Suorita lopuksi
asetetun mutterin tarkastus. Jos mutteria ei ole
muotoiltu riittvasti, ndytéll4 olevaa arvoa on
nostettava varovasti asteittain. Toista lopuksi
asetustoiminto uudella mutterilla ja tarkasta
uudelleen. Sokkoniittimutterin on muodostettava
voimakas sulkupaa. Jos mutteri muotoutuu liian
voimakkaasti (esim. kiinnitys vaikeaa, mutterin
kierre muuttuu epamuodostuneeksi), arvoa on
pienennettava asteittain. Toista lopuksi
asetustoiminto uudella mutterilla ja tarkasta
uudelleen.

Arvoa nostamalla naytolla (8)
niittimutteripistoolin asetusvoima nousee,
arvoa pienentdmalla asetusvoimaa
pienennetééan!

6.4 Asetusvoiman tallennus ja lataus

Niittimutteripistooli voi tallentaa asetetun voima-
arvon integroituun ohjelmatallennukseen ja
tarvittaessa ladata sen uudelleen.

Arvojen tallennus suoritetaan seuraavasti:

- Maarita ja sdada ohjelmoitava arvo (katso kohta
6.3).

- Jos S-painiketta (7) painetaan yli yhden sekunnin
(> 1s), paastaan ohjelmatallennukseen
(aloitusarvo P0) asetetun arvon tallentamiseksi.

- Plus- tai miinuspainiketta painamalla voidaan
valita ohjelman tallennuspaikka PO ja P9 valilla.

- Uudelleen S-painiketta (7) (> 1 s) painamalla arvo
tallennetaan ja arvo ilmestyy jélleen naytélle.

Jo tallennettujen arvojen haku suoritetaan

seuraavasti:

- Jos plus- ja miinuspainiketta painetaan
samanaikaisesti yli kaksi sekuntia (> 2 s),
paastaan ohjelmatallennukseen arvon
lataamiseksi.

- Aiemmin tallennettu arvo voidaan valita PO ja P9
valilta plus- tai miinuspainiketta painamalla.

- Uudelleen S-painiketta (7) (> 1 s) painamalla arvo
ladataan ja kyseinen voima-arvo iimestyy
nakyviin.

Tallennus- tai lataustoiminto voidaan keskeyttaa

milloin tahansa painamalla plus- ja miinuspainiketta

samanaikaisesti (> 2 s).



Ripustinta (5) ei saa kayttaa varmistuksena
putoamista vastaan.

6.5 Akku
Lataa akku (11) ennen kayttoa.
Lataa akku (11) uudelleen sen tehon laskiessa.

Akun latausohjeet [6ydat Metabo-laturin

kayttdohjeesta.

Litiumioniakku "Li-Power, LiHD” on varustettu

kapasiteetti- ja signaalinaytolla (12):

- Paina painiketta (13), jolloin varaustila naytetéan
LED-valoilla (12).

- Jos LED-valo (12) vilkkuu, akku (11) on lahes
tyhja ja taytyy ladata uudelleen.

6.6 Akun irrottaminen ja kiinnittdminen

Irrottaminen:
Paina akun avauspainiketta (10) ja irrota akku (11).

Kiinnittdminen:
Tydénna akku (11) paikalleen siten, etta se lukittuu.

7. Kaytto

7.1 Sokkoniittimutterin kiertiminen kiinni

- Aseta sokkoniittimutteri suorana kierrekaraan (1).

- On suositeltavaa kiertda sokkoniittimutteria kasin
noin ¥z kierrosta kierrekaran (1) kiertymisen
helpottamiseksi.

- Katkaisijan (9) painaminen kaynnistaa
kiertotoiminnon.

- Pidé katkaisijaa (9) painettuna niin kauan, kunnes
kiertotoiminto paattyy automaattisesti. Pida koko
kiertotoiminnon aikana kiinni sokkoniittimutterista
vaaran kiertymisen estamiseksi.
Sokkoniittimutterin on oltava kiertotoiminnon
jalkeen oikeassa asennossa suukappaleessa (2).
Korjaa muussa tapauksessa kierrekarapituus
(katso kohta 6.2).

Jos katkaisija (9) vapautetaan liian
aikaisin, mutteri kierretédén jélleen ulos!

7.2 Sokkoniittimutterin poiskiertdminen

késin

- Jos esimerkiksi sokkomutteri asetetaan vinoon
kiinni kierrettiessa tai jos sokkoniittimutterin
kierre on viallinen, sokkoniittimutteri ei ole
oikeassa asennossa suukappaleessa kiinni
kiertamisen jalkeen. Naissa tapauksissa
sokkoniittimutteri voidaan kiertaa pois ja vaihtaa
erittain lyhyen katkaisijan (9) painalluksella.
Vaurioituneen sokkoniittimutterin myéhempi
kayttd ei ole suositeltavaa.

- Jos mutterin koolle on valittu huomattavasti
korkeampi asetusvoima (vaara asetus!), voi
aiheutua sokkomutterin ja mutterin kierteen
voimakas epamuotoutuminen, miké& hohtaa
erittain korkeisiin poiskiertovoimiin. Tama voi
johtaa siihen, etta niittimutteripistoolin kierrekaraa
ei voida kiertaa ulos ja laite kytkeytyy pois paalta
ylikuormituksen vuoksi. Ylikuormitus ilmoitetaan
nékyvasti naytolla virheilmoituksena "E3” ja
valorenkaan nopealla vilkkumisella. Naissa
tapauksissa poista akku. Taman jalkeen
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kierrekara (1) on kierrettava ulos kasin. Tata
varten aseta oheinen kuusioruuvimeisseli AV 4
kuusiokoloon (16) laitteen takaosassa ja avaa se
varovasti kierrekaraa (1) varovasti kdantamalla
(katso kuva 5).

- Epamuotoutuneen ruuvin irtiruuvauksen jalkeen
akku asetetaan jalleen paikoilleen. Katkaisijan (9)
painamisen ja irrottamisen jalkeen laite palautuu
takaisin hitaassa viiteajossa etumaiseen
paateasentoon.

- Naytélle iimestyy jalleen viimeksi asetettu
vetovoiman arvo.

- Huomio: Aseta nyt oikea asetusvoima (katso
kohta 6.3).

7.3 Sokkoniittimutterin asettaminen

- Kierra oikein kierretty mutteri niittimutteripistooli
vasteeseen asti tybkappaleen aukkoon.

- Kaynnista asetustoiminto katkaisijaa (9)
painamalla.

Pida kiinni katkaisijasta (9), kunnes

asetustoiminto on paétetty ja
poiskiertotoiminto kdynnistetdan automaattisesti.
Taman jalkeen katkaisijasta (9) voi paastaa irti.

Virheellinen asetustoiminto virheilmoituksella

Jos asetusprosessi keskeytetdan ennenaikaisella
katkaisijan vapauttamisella ennen asetetun
asetusvoiman saavuttamista, asetusprosessi
katkeaa ja laite palaa automaattisesti etumaiseen
paateasentoon, jolloin kierrekara kierretaan pois
vaarin asetetusta mutterista. Naytélle iimestyy
virheilmoitus "E1”. Virhe naytetdan nopealla
valaisurenkaan (4) vilkkumisella ja samalla kuuluu
nopea piippaus. Laitetta voi kayttaa uudelleen vasta
sitten, kun virhe ja kyseinen naytt kuitataan S-
painiketta (7) (> 1 s) painamalla.

- Naytolla nakyy nyt rS (reSet). Tassa tilassa
virheellisesti asetettu mutteri voidaan asettaa
hidastetulla nopeudella. kunnes mutteri on
asetettu paikalleen oikein. Tata varten kierra jo
asetettu mutteri kiinni uudelleen (katso 7.1) ja
paina katkaisijaa (9) uudelleen niin pitk&an,
kunnes poiskiertotoiminto kéynnistetaan
automaattisesti. Ainutkertaisen rS-
asetustoiminnon jalkeen naytolle (8) ilmestyy
jalleen viimeksi asetettu asetusvoiman arvo.

Yhden tai useamman sokkoniittimutterin
jélkiasetus:

Jos yksi tai useampi mutteri on asetettu liian
matalalla voima-arvolla, ndmé voidaan
jélkiasettaa rr-tilassa (reWork).

- T&té varten on ensin valttdaméatonta maarittaa
oikea asetusvoiman arvo ja korjata se naytélla
(katso kohta 6.3).

- Sen jalkeen pida S-painiketta (7) niin kauan
painettuna ja hyppéaa tallennuspaikkojen (P1-9)
yli, kunnes rr ilmestyy naytélle 7.

- Sen jalkeen voidaan jélkiasentaa kaikki
virheellisesti asetetut mutterit korjatulla
asetusvoima-arvolla, kiertdmalla kyseiset mutterit
uudelleen kiinni ja kdynnistamalla asetustoiminto
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uudelleen katkaisijaa (9) painamalla
automaattisen poiskiertotoiminnon
kaynnistdmisen alkuun asti.

- Kun kaikki sokkoniittimutterit on jélkiasetettu,
voidaan siirtyd normaaliin tilaan painamalla
uudelleen S-painiketta.

7.4 Valaistus

Niittimutteripistooli on varustettu 3 LED-valon
tydpaikkavalolla, jotka voidaan kytkea paalle LED-
valojen takana olevaa mustaa rengasta.
Asetettavissa on 3 asentoa, jotka naytetdan
koteloon ruiskutetun nuolella ja valomerkki-merkilla
(katso s. 2 kuva 3):

Kestovalo/taskulampputoiminto I:

Valaistus kytketaan paalle niittaustoiminnon jalkeen
ja valot palavat noin 10 minuuttia. Taman jalkeen
LED-valot sammuvat automaattisesti.

Nolla-asento 0:

Valaistus pois paalta.

Tyévalo (kuva 3):

Valaistus kytketaan paalle niittaustoiminnon

kaynnistyksessé. LED-valot palavat noin 10
sekuntia ja sammuvat sen jélkeen automaattisesti.

8. Huolto, puhdistus

Poista akku aina ennen laitteen huoltoa tai
puhdistusta!

Niittimutteripistoolin huolto rajoittuu tarvittaessa
kuluneiden kierrekarojen ja suukappaleiden
vaadittavaan vaihtoon (Kierrekarojen vaihto katso
kohta 6.1).

Séaanndllinen huolto pidentaa laitteesi kayttoikaa ja
se tulisi antaa vahintaéan 2 vuoden valein
valtuutetun tyépajan tai Metabo-huoltopalvelun
suoritettavaksi. Ahkerassa laitteiden kaytdssa
ennenaikainen huolto on suositeltavaa.

9. Lisavarusteet

Kéytéa vain alkuperaisia Metabo- tai CAS- (Cordless
Alliance System) akkuja ja lisdvarusteita.

Kayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot. Kiinnita lisatarvikkeet pitavasti
paikoilleen.

Laturit: ASC 30-36, jne.

Kapasiteetiltaan erilaiset akut. Osta vain
sellaisia akkuja, joiden jannite on sahkotydkaluusi
sopiva.

Tilausnro: 6.25367.....4,0 Ah (LiHD)

Tilausnro: 625596...... 2,0 Ah (Li-lon)

ym.

10. Korjaus

Sahkotyokalujen korjaustéita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-séhkotydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

11. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden ympéristdystavallista
havittamista ja kierratysta koskevia kansallisia
maarayksia.
Vain EU-maille: Al4 havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja elekt-
roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/96/EU ja sen kansallisen taytantdénpanon
mukaan kaytetyt séhkoétydkalut on kerattéava erik-
seen ja toimitettava ymparistda saastavaan kier-
ratykseen.
Ennen kuin viet akun kierratyspisteeseen, tyhjenna

akun lataus séhkétydkalussa. Varmista koskettimet
oikosululta (esim. erista teipilla).

12. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatdmme
oikeuden teknisen kehityksen vaatimien
muutoksien tekemiseen.

U = akun jannite

m = paino (pienimmalla akulla)

H = kokonaisliikkuma

F = asetusvoima

Dgieer = niittihalkaisija terésniiteissa
ssteel = hiittihalkaisija jaloterasniiteissa
auw = iittihalkaisija alumiininiiteissa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

Sallittu ymparistdn lampétila kaytettdessa: -20 °C ...
+50 °C (rajoitettu teho alle 0 °C lampétiloissa).
Sallittu ymparistén lampétila varastoitaessa: 0 °C ...
30 °C.

—= Tasavirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Selitykset sivulla 2 annetuille tiedoille.
Alumiini
ﬁ Terés

— Ruostumaton teras

INOX

Paastoarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maaritéd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyonjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.



Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan

vektorisumma) mitattu EN 62841 mukaisesti:

ap = varéhtelyn paéstbarvo
Kh = epévarmuus
Tyypillinen A-painotettu 4énitaso:
A = &anen painetaso
pAs = epévarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyta kuulosuojaimia!

SUOMI
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at denne
popnaglepistolen, identifisert med type- og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Popnaglepistolen skal utelukkende brukes til & sette
blindnaglemuttere og -skruer slik det beskrives i
denne driftsinstruksen

Maskinen skal bare brukes i lokaler der
temperaturen i luften ligger mellom 0 og 55 °C med
relativ luftfuktighet pa 20-80/100 % rFH. Det ma
pases at belysningen i lokalene er tilstrekkelig.

Bruker er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

* ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som falger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle

sikkerhetsanvisninger

Bruk vernebrille.

Vi anbefaler bruk av personlig verneutstyr,
som beskyttelsesklzer, hjelm, sklisikre sko

og fallsikring.

Bruk vernehansker.

Bruk horselvern. Eksponering til stay kan fore til
harselstap.

Advarsel: Maskinen er ikke egner for bruk i ATEX-
sone.

Som beskyttelse mot elekirisk stet, fare for skade
og brann, ma disse sikkerhetsbestemmelsene
overholdes:

- Naglepistolen ma ikke overbelastes; arbeid
innenfor de oppgitte effekigrensene.

- Naglepistolen skal ikke brukes i fuktige / vate
omgivelser eller i naerheten av brennbare veesker
eller gasser. Eksplosjonsfare!

- Pass pa at batteriet er godt festet.

- Nar maskinen ikke er i bruk eller vedlikeholdes
skal batteriet tas ut.

- Naglepistolen skal ikke brukes som slagverktay.

- Batterier skal bare lades ved temperatur mellom
0°C og +55°C.

- Naglepistolen skal oppbevares tort og sikkert og
utilgjengelig for barn.

- Luftedpningene for motoren ma ikke dekkes til;
ikke stikk noe inn.

- Nar naglepistolen legges til side skal den sikres
mot & falle ned.

- Det skal brukes originale deler ved en eventuell
reparasjon.

- Reparasjoner skal kun utfgres av fagpersoner. |
tvilstilfelle sendes naglepistolen inn til
produsenten.

': ADVARSEL Se ikke innilyset nar det er tent.

Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verkteybytte, vedlikehold eller
rengjgring.

; % Batteriene ma beskyttes mot fuktighet!

E ; Ikke utsett batteriene for apen ild!

Ikke bruk defekte eller deformerte batterier!
Ikke apne batteriene!
Kontaktene i batteriene ma ikke berares eller
Kortsluttes!

Det kan lekke en lett sur, brennbar veeske fra
& gdelagte Li-ion batterier!

huden, méa du straks skylle med rikelig med
vann. Hvis du far batterivaeske i gynene, ma
du vaske med rent vann og straks oppsoke lege!

Ta batteriet ut av apparatet hvis det gar i stykker.
Transport av Li-ion-batterier:

Frakt av Litium-lon-batterier er underlagt
bestemmelser for frakt av farlig gods (UN 3480 og
UN 3481). Gjer deg kjent med gjeldende forskrifter
ved frakt av Litium-lon-batterier. Ta eventuelt
kontakt med transportforetaket du bruker. Metabo
kan leverer sertifisert emballasje.

Send bare med batteriet hvis maskinhuset er
uskadet og det ikke lekker vaeske. Ta batteriet ut av
maskinen nar den sendes. Sikre kontaktene mot
kortslutning (f.eks. med tape).

. Hvis batteriveeske kommer i kontakt med



5. Oversikt

Se side 2.

1 Gjengepinne
2 Munnstykke
3 Kontramutter
4 Belysning

5 Oppheng

6 Sikringsskrue
7 S-tast

8 Display

9 Bryter

10 Knapp for opplasing av batteriene
11 Batteri *

12 Kapasitets- og signalindikikator *
13 Knapp for kapasitetsindikator*

14 Deksel

15 Lasehylse

16 innvendig sekskant

*utstyrsavhengig

6. Taibruk

For popnaglepistolen tas i bruk velges en
gjengepinne (1) som passer til
mutterdimensjonen og et passende munnstykke

@).

6.1 Skifte av gjengepinne (fig. 3)

- Ta batteriet (11) ut av maskinen

- Lesne kontramutteren (3) med hjelp av en dobbel
fastnokkel (SW 24/27)

- Skru av munnstykket (2)

- Trekk lasehylsen (15) bakover opp til anslag

- Skru ut gjengepinnen (1)

- Settinn en gjengepinne (1) som passer til
sekskantflaten i lasehylsen (15)

- Skru fast et munnstykke (2) med kontramutter (3)
som passer til gjengedimensjonen

6.2 Innstilling av gjengepinnelengde ,X“ (fig.

q

- Losne kontramutteren (3).

- Drei pa munnstykket (2) for 4 stille
giengepinnelengden “X” inniforhold til lengden pa
mutteren.

- P& lukkede blindnaglemuttere utnyttes
gjengedybden fullt ut.

- Bruk en dobbel fastngkkel (SW 24/27) for a sikre
munstykket (2) med kotramutter (3)mot & forskyve
seg.

6.3 Innstilling av arbeidstrykket

Popnaglepistolen stilles inn pa den kraften som
passer den aktuelle popnagledimensjonen (f.eks.
M5). Da sikres det at alle blindnaglemuttere med
samme gjengedimensjon (f.eks. M5) kan settes
neyaktig i materialer med forskjellig tykkelse, ogsa
dersom mutterne har forskjellige lengder (f.eks.
M5x11,5 og M5x13,5).

Slik stilles arbeidstrykket:
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1. Finn riktig verdi for arbeidstrykket pa infokortet
fig. 6.

Bruk mutterdimensjonen og -materialet for & finne
riktig tallverdi p& arbeidstrykk-infokortet.

2. Deretter overfores verdien fra arbeidstrykk-
infokortet til displayet (8) pa naglepistolen ved &
trykke pluss- eller minustasten. Tallverdien gker nar
plusstasten trykkes. Tallverdien minker mar
minustasten trykkes. Hvis entast trykkes lenger enn

ett sekund, endres tallverdien med 10-er intervaller.

Siden det kan veere stor forskjell pa hvordan

muttere fra forskjellige produsenter oppferer
seg, bor det alltid gjeres en provenagling etter at
arbeidstrykket er stilt inn.

- Padrilling av blindnaglemutteren som skal settes
(se punkt 6.1). Sett blindnaglemutteren med
naglepistolen pa materialet som skal nagles. Hvis
materialet varierer i tykkelse, velges den tykkeste
delen.

Les ut en nagling ved a trykke pa bryteren (9) til
setting. Sa kontrolleres mutteren som er satt. Hvis
mutteren ikke endrer form tilstrekkelig, ma
tallverdien i displayet gkes trinnvist. Gjenta
prevenaglingen med en ny mutter og kontroller pa
nytt. Blindnaglemutteren ma fa et tydelig lukket
hode. Hvis mutteren forvris sterkt (f.eks. at den
ikke lgsner igjen eller at gjengingen p& mutteren
deformeres), ma tallverdien reduseres trinnvist.
Gjenta provenaglingen med en ny mutter og
kontroller pa nytt.

Nar tallverdien i displayet (8) okes, oker
arbeidstrykket i popnaglepistolen; nar
tallverdien reduseres, minsker arbeidstrykket!

6.4 Lagre og bruke arbeidstrykket

Popnaglepistolen kan lagre det innstilte
arbeidstrykket i detintegrerte programminnet sa det
kan hentes fram ved behov.

Gjer slik for & lagre tallverdiene:

- Finn og still inn gnsket verdi (se punkt 6.3).

- Hvis S-tasten (7) trykkes lenger enn ett sekund (>
1 sek.) gar man over i programminnet (startverdi
PO) for a kunne lagre en tallverdi.

- Velg en lagringsplass mellom PO og P9 ved &
trykke pa pluss- eller minustasten.

- Med et nytt trykk pa S-tasten (7) (> 1 sek.) lagres
tallverdien og tallverdien kommer pa nytt opp i
displayet.

Hente lagrede tallverdier:

- Hvis pluss- og minustasten trykkes samtidig i mer
enn to sekunder (> 2 sek.) kommer man til
programminnet og kan laste opp en tallverdi.

- Velg en forhandslagret verdi ved 4 trykke pluss-
eller minustasten og ga mellom lagringsplassene
PO og P9.

- Etnytttrykk pa S-tasten (7) (> 1 sek.) laster inn det
valgte programmet og arbeidstrykket vises i
displayet.

Lagringen / opplastingen kan nar som helst

avbrytes ved & trykke pluss- og minustasten

samtidig (> 2 sek.).

Opphenget (5) skal ikke brukes som
fallsikring.
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6.5 Batteri
For bruk ma batteriet (11) lades opp.
Lad opp batteriet (11) pa nytt hvis effekten avtar.

Anvisninger om lading av batteriet finner du i
bruksanvisningen til Metabo-laderen.

Li-lon batterier ,Li-Power, LiHD* viser kapasitet

og signalstyrke (12):

- Trykk pa tasten (13) for & lese av ladenivaet ved
hjelp av LED-lampene (12).

- Hvis én LED-lampe (12) blinker, er batteriet (11)
nesten tomt og ma lades opp igjen.

6.6 Ta ut og sette inn batteripakkene

Ta ut:
Trykk pa knappen (10) som Igser ut batteriet (11) og
trekk det ut.

Sette inn:
Skyv inn batteripakken (11) til den smekker pa
plass.

7. Bruk

7.1 Padrilling av blindnaglemutteren
- Plasser blindnaglemutteren rett pa gjengepinen

(1).

- Vianbefaler & skru blindnaglemutteren inn ca. 2
omdreining for & lette paskruingen av
gjengepinnen (1).

- Start padrillingen ved a trykke pa bryteren (9).

- Hold bryteren (9) inne til padrillingen stanser
automatisk. Hold blindnaglemutteren fast hele
tiden. Etter padrillingen skal blindnaglemutteren
ligge riktig an mot munnstykket (2). Hvis ikke ma
innstillingen av gjengepinnelengden korrigeres
(se punkt 6.2).

Mutteren drilles av igjen hvis bryteren (9)
slippes for tidlig!

7.2 Manuell avdrilling av blindnaglemutteren

- Hvis blindnaglemutteren settes skjevt eller
gjengingen pa blindnaglemutteren er defekt, vil
blindnaglemutteren ikke ligge riktig an mot
munnstykket. | s& fall kan blindnaglemutteren
drilles av igjen med et kort trykk pa bryteren (9) og
sd byttes ut. En skadet blindnaglemutter skal ikke
brukes pa nytt.

- Hvis det er valgt altfor hayt arbeidstrykk for en
mutterdimensjon (feilinnstilling!) kan
blindnaglemutterne og -gjengingen deformeres
sa sterkt at det trengs ekstremt hoy
avdrillingskraft. Det kan igjen fore til at
gjengepinnen i popnaglepistolen ikke kan drilles
ut og at maskinen kobler seg ut som fglge av
overbelastning. Overbelastningen kommer opp
med feilmeldingen “E3” i displayet og indikeres
med at lysringen blinker raskt. | sa fall skal
batteriet tas ut. Deretter drilles gjengepinnen (1) ut
for hand. Sett sekskantskrutrekkeren SW 4 som
falger med, inni den innvendige sekskanten (16) i
bakenden av maskinen for a lasne gjengepinnen
(1) forsiktig (se fig. 5).

- Etter at den deformerte mutteren er skrudd av
skyves batteriet tilbake inn. Etter at bryteren (9) er

trykket og sluppet, gar maskinen langsom tilbake
til fremre endeposisjon.

- Displayet viser den sist innstilte verdien for
arbeidskraften.

- OBS: Na ma riktig arbeidstrykk stilles (se punkt
6.3).

7.3 Sette blindnaglemutteren

- Stikk den padrillede mutteren med
popnaglepistolen helt inn i naglehullet i
arbeidsstykket.

- Settingen startes med a trykke pé bryteren (9).

Hold pa bryteren (9) til settingen er avsluttet og
avdrillingen starter automatisk.Sa kan
bryteren (9) slippes.

Feilsetting med feilmelding E1:

Hvis settingen avbrytes for det innstilte
arbeidstrykket er nadd fordi bryteren slippes,
stanser settingen og maskinen gar tilbake til fremre
endeposisjon samtidig som gjengepinnen dreies ut
av mutteren som ble satt feil. Displayet viser
feilmeldingen “E1”. Feilen meldes optisk og
akustisk med raske blink i lysringen (4) og en
pipelyd. Maskinen kan ikke tas i bruk igjen for feilen
og varslingene er kvitterte med trykk pa S-tasten (7)
(> 1 sek.).

- Na vises rS (reSet) i displayet. | denne modusen
kan mutteren som ble satt feil, settes med
redusert hastighet, til den er riktig pa plass. For &
gjere dette drilles den feilsatte mutteren pa igjen
(se 7.1) og bryteren (9) trykkes igjen til avdrillingen
starter av seg selv. Etter denne ene rS-settingen,
viser displayet (8) den sist innstilte verdien for
arbeidstrykket.

Ettersetting av en eller flere
blindnaglemuttere:

Hvis en eller flere muttere er satt med for lav
kraft, kan de etterarbeides i rr-modus (reWork).

- Da er det farst viktig & finne riktig tallverdi for
arbeidstrykket og & korrigere den i displayet (se
punkt 6.3).

- Deretter holdes S-tasten (7) inne og
lagringsplassene (P1-9) hoppes over, til "rr” vises
i display 7.

- Deretter kan alle mutterne som ble satt feil
etterarbeides med korrigert arbeidstrykk, ved at
mutterne drilles pa pa nytt og settes pa nytt ved at
bryteren (9) trykkes til den automatiske
avdrillingen starter.

- Nar alle blindnaglemutterne er etterarbeidet,
trykkes S-tasten for & ga tilbake til normal modus
igjen.

7.4 Belysning

Popnaglepistolen er utstyrt med 3 LED-er for
belysning av arbeidsomradet. Den kobles inn ved &
dreie pa den sorte ringen bak LED-ene. Lyset har 3
stillinger som angis med en pil og symbolet
“lystegn” (se s. 2 fig. 3):

Permanent lys/lommelyktfunksjon I:



Lyset kobles inn etter at en nagle er satt og lyser ca.
10 minutter. Deretter slukner det automatisk.
Nullstilling 0:

Lyset er koblet ut.

Arbeidslys A (fig. 3):

Lyset kobles inn né& naglingen starter. LED-ene
lyser ca. 10 sekunder og slukner s automatisk.

8. Vedlikehold, rengjoring

Far rengjoring eller vedlikehold skal
maskinen skrus av og batteriet tas ut!

Vedlikeholdet av en popnaglepistol er begrenset til
nedvendig skifte av slitte gjengpinner og
munnstykker (bytte av gjengepinne; se punkt 6.1).

Regelmessig vedlikehold forlenger brukstiden for
maskinen og ber gjeres senest hvert 2. ar pa et
autorisert verksted eller hos Metabos kundeservice.
Ved hard bruk anbefaler vi hyppigere vedlikehold.

9. Tilbehor

Bruk kun original Metabo- eller CAS- (Cordless
Alliance System) batterier og tilbehar.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som angis i denne
bruksanvisningen. Fest tilbehgret pa en sikker
mate.

Ladere: ASC 30-36, osv.

Batterier med ulik kapasitet. Kjop bare batterier
med spenning som passer til ditt elektroverktoy.

Bestillingsnr.: ........... 6,25367 4,0 Ah (LiHD)
Best.nr.: 6.25596 ...... 2,0 Ah (Li-lon)
osV.

10. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

11. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbehor.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/96/EF om kasserte elekiriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett, ma kassert elektroverktay
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.
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Far du kasserer batteriet, ma det lades ut i elektro-
verktgyet. Sikre kontaktene mot kortslutning (f.eks.
med tape).

12. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Med
forbehold om endringer grunnet tekniske
forbedringer.

U = Spenning i batteriene

m = Vekt (med minste batteri)

H = Fulltslag

F = Arbeidstrykk

Dsieer = Naglediameter ved nagler i stél
ssteel = Naglediameter ved nagler i rustfritt stal
au = Naglediameter ved nagler i aluminium

Maleverdier int. EN 62841.

Tillatt omgivelsestemperatur ved drift: -20 °C il
50 °C (begrenset ytelse ved temperaturer 0 °C).
Tillatt omgivelsestemperatur ved lagring: 0 °C til
30°C

=== Likestrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Forklaringer til opplysningene pa side 2.

Aluminium

Stal
— Rustfr.stal

INOX

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktgy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen vaere hgyere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning
nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak for
brukeren pa grunn av tilpassede vurderingsverdier,
f.eks. organisatoriske tiltak.

Total svingningsverdi (vektorsum tre retninger)
formidlet iht.EN 62841:

ay, = Emisjonsverdi svingning
Kh = Usikkerhet

Typiske A-veide lydnivaer:

Lpa = lydtrykkniva

KpA, = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erklzerer eneansvarligt: Denne nittematrikpistol,
identificeret ved angivelse af type og serienummer
*1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Nittemetrikpistolen ma, som beskrevet i denne
driftsvejledning, kun anvendes til at seette
blindnittemeatrikker og blindnitteskruer.

Maskinen méa udelukkende anvendes indenders, i
rum, hvor lufttemperaturen ligger mellem 0-55 °C og
den relative luftfugtighed ved 20-80/100 % rF Serg
for, at den eksisrterende belysning pa stedet er
tilstreekkelig.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktojets sikkerhed!

ADVARSEL - lees brugsvejledningen for

| o
at reducere risikoen for personskader.

AADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktgjet. | tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger
Anvend altid beskyttelsesbriller.
Personligt sikkerhedsudstyr sdsom
beskyttelsesdragt, sikkerhedshjelm,
skridsikre sko og faldbeskyttelse anbefales.
Brug beskyttelseshandsker.

Brug hgrevaern. Stgjpavirkning kan fere til heretab.

BEMZAERK: Apparatet er ikke egnet til brug i ATEX-
omgivelser.

Som beskyttelse mod elektrisk sted, fare for
personskader og brand skal fglgende
sikkerhedsforskrifter overholdes:

- Nitteapparatet ma ikke overbelastes, arbejd inden
for de angivne ydelsesomréde.

- Apparatet mé ikke anvendes i fugtige/vade
omgivelser elleri naerheden af breendbare vaesker
og gasser. Eksplosionsfare!

- Sorg for at batteriet sidder godt fast i handtaget.

- Nar nitteapparatet ikke er i brug eller
vedligeholdes, skal batteriet altid fiernes.

- Nitteapparatet mé ikke anvendes som
slagveerktgj.

- Batterierne ma kun oplades i temperaturomradet
mellem 0 °C og +55 °C.

- Nitteapparatet ma kun opbevares i et tort, lukket
rum og uden for berns raekkevidde.

- Udluftningsabningerne til motoren mé ikke holdes
pa eller tildeekkes, og der ma ikke indseettes
genstande i disse.

- Nar apparatet laegges veek, skal det sikres mod at
falde ned.

- Brug kun originale reservedele til reparation.

- Reparationer ma kun udferes af en egnet
fagperson! | tvivistilfeelde skal nitteapparatet
sendes til fabrikanten.

': ADVARSEL: Se ikke ind i teendte lamper.

Tag batteriet ud af apparatet for enhver
indstilling, ombygning, vedligeholdelse eller
rengering.

g % Beskyt batterier mod fugt!
E ; Udseet ikke batterier for ild!

Brug ikke defekte eller deformerede batterier!

Abn ikke batterier!

Bereor eller kortslut ikke batteriernes kontakter!
Der kan sive let sur, breendbar veeske ud af
defekte Li-ion batterier!

Skyl straks med rigelige maengder vand, hvis
A batteriveesken kommer i kontakt med huden.

Skyl gjnene med rent vand og sgg straks
leege, hvis batteriveesken kommer i gjnene!

Ved et defekt apparat skal man tage batteriet ud.
Transport af Li-ion batterier:

Forsendelse af Li-ion batterier skal ske i henhold til
reglerne om farligt gods (UN 3480 og UN 3481).
Tjek de aktuelle regler ved forsendelse af Li-ion
batterier. Sperg evt. din spediter til rads. Certificeret
emballage kan rekvireres hos Metabo.

Send kun batterier, hvis kabinettet er ubeskadiget,
og der ikke traenger vaeske ud. Tag batteriet ud af

maskinen for forsendelse. Beskyt kontakterne mod
kortslutning (isoler f.eks. med tape).



5. Oversigt

Se side 2.

1 Gevinddorn
2 Mundstykke
3 Kontramgtrik
4 Lys

5 Ophaengning
6 Laseskrue
7 S-knap

8 Display

9 kontakt

10 Knap til frigerelse af batteripakke
11 Batteripakke *

12 Kapacitets- og signalindikator *
13 Tast pa kapacitetsindikatoren*

14 Deekplade

15 Stopbgsning

16 Indvendig sekskant

* afhaengigt af udstyr

6. Idriftseettelse

Inden nittemetrikpistolen tages i brug, skal der

veelges den gevinddorn, der passer til
metrikkens mal (1) og det passende mundstykke
2).

6.1 Udskiftning af gevinddorn (fig. 3)

- Fjern batteripakken (11) fra apparatet.

- Lasn kontrametrikken (3) vha. en dobbelt
gaffelnggle (str. 24/27).

- Skru mundstykket (2) af.

- Tryk stopbgsningen (15) bagud til stoppet.

- Skru gevinddornen (1) ud.

- F& gevinddornen (1) til at stemme overens med
sekskantfladen i stopbasningen (15).

- Skru et mundstykke (2), der passer til gevindets
mal, pa med kontrametrikken (3).

6.2 Indstilling af gevinddornens leengde "X"

(fig. 4)

- Losn kontrametrikken (3).

- Ved at dreje mundstykket (2) indstilles

gevinddornens leengde "X" til motrikkens leengde.

- Brug hele gevinddybden ved lukkede
blindnittemeatrikker.

- Mundstykket (2) lases med kontrametrik (3) mod
at dreje. Brug en dobbelt gaffelnggle str. 24/27.

6.3 Seettekraftens indstilling
Nittemgtrikpistolen indstilles til en seettekraft, der
egnet til den pageeldende blindnittesterrelse (f.eks.
M5). Derved sikres, at alle blindnittemeatrikker med
et gevind (f.ek. M59 ogs& med forskellige
metrikleengder (f.eks. M5x11,5 og M5x13,5) altid
seettes ogsa i materialer med forskellig tykkelse.

Seettekraften indstilles pa felgende made:

1. Fastlaeg veerdien for seettekraften ved hjeelp af
saettekraft-infokortet Fig. 6.
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Dertil veelges den passende talveerdi pa seettekraft-
infokortet ud fra matrikkernes sterrelse.

2. Derefter overfares den veerdi, der er fundet pa
seettekraft-infokortet ved at trykke pa plus- eller
minusknappen til nitteapparatets display (8). Et tryk
pa plusknappen gger talveerdien. Et ryk pa
minusknappen reducerer talvaerdien. Trykkes
knappen i leengere end et sekund, aendres
talveerdien i 10er skridt.

Da de forskellige matriktyper fra de enkelte

leverandarer muligvis ikke reagerer ens, skal
der udferes en provenitning for at indstille
seettekraftens veerdi.

- Paskruning af den blindnittemaetrik, der skal
saettes (se punkt 6.1) Seet blindnittemeatrikken
med nitteapparatet ind i det materiale, der skal
nittes. Her skal det veelges den storste
materialetykkelse ved forskelligt tykke materialer.
Udlgsning af en saetteproces ved at trykke
kontakten (9) til afskruning. Derefter kontrolleres
den satte motrik. Deformeres matrikken ikke
tilstraekkeligt, skal talveerdien a@ges forsigtigt oges
trinvist. Gentag derefter seetning med en ny matrik
og kontrollér igen. Blindnittemetrikken skal have
et tydeligt lukkehoved. Deformeres mgtrikken for
steerkt (f.eks. udskruningsprocessen gar tungt,
metrikgevind deformeret), skal talveerdien
reduceres trinvist. Gentag derefter seetning med
en ny metrik, og kontrollér igen.

Ved at gge talvaerdien pa displayet (8) oges
nittemotrikpistolens szettekraft; saettekraften
reduceres ved at reducere talveerdien!

6.4 Lagring go indlaesning af saettekraften

Nittemetrikpistolen er i stand til at fraleegge den
indstillede kraftveerdi i den integrerede
hukommelse og indleese igen ved behov.

Talveerdierne gemmes pa felgende méade:

- Find den talveerdi, der skal programmeres, og
indstil den (se punkt 6.3)

- Hvis S-knappen (7) holde nede i over et sekund (>
1 sek), skifter man til programhukommelsen
(startveerdi P0), for at gemme en indstillet
talveerdi.

- Ved at trykke pa plus- eller minus.knappen kan
der veelges en programhukommelsesplads
mellem PO og P9.

- Hvis der igen trykkes pa S-knappen (7) (> 1 sek)
gemmes talveerdien og talvaerdien vises igen pa
displayet.

Allerede gemte talvaerdierne hentes pa

folgende made:

- Hvis plus- og minus-knappen samtidigt holdes
nede i over et sekund (> 2 sek) , skifter man til
programhukommelsen for at indlaese en talveerdi.

- Ved at trykke pa plus- eller minus-knappen kan
der veelges en allerede gemt talveerdi mellem PO
og P9.

- Hvis der igen trykkes pa S-knappen (7) (> 1 sek),
indlzeses det udvalgte program, og den
pageeldende kraftveerdi vises.

Lagring og indlaesning kan altid afbrydes ved at

tryk;(e pa plus- og minusknappen samtidigt (> 2

sek).
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Ophzaenget (5) méa ikke anvendes som
faldsikring!

6.5 Batteripakke

Batteripakken (11) skal oplades for den forste
ibrugtagning.

Genoplad batteripakken (11) nar kapaciteten
aftager.

Du finder anvisninger til opladning af batteripakken
i driftsvejledningen til opladeren fra Metabo.

Li-lon-batteripakker "Li-Power, LiIHD" har en

kapacitets- og signalindikator (12):

- Tryk pa knappen (13), og ladetilstanden vises
med lysdioderne (12).

- Blinker en lysdiode (12), er batteripakken (11)
naesten afladet og skal genoplades.

6.6 Udtagning og iszetning af batteri
Udtagning:

Tryk pa batteriudlgseren (10) og traek batteripakken
(11) af.

Isaetning:
Skub batteripakken (11) i, til den gér i hak.

7. Anvendelse

7.1 Paseetning af en blindnittemetrik

- Seet blindnittemetrikken lige pa gevinddornen (1)
at.

- Vi anbefaler at skrue blindnittemeatrikken ca. 72
omdrejning pa i handen for at gere det lettere at
indfere gevinddornen (1).

- Et tryk pa kontakten (9) aktiverer pasaetningen.

- Hold kontakten (9) sa leenge nede, til
paseetningen afsluttes automatisk. Her skal
blindnittemetrikken holdes under hele
paseetningen fast, sa den ikke drejes.
Blindnittemetrikken skal efter paseetningen ligge
korrekt an pa mundstykket (2). Find den talveerdi,
der skal programmeres, og indstil den (se punkt
6.2

Slippes kontakten (9) for tidligt, drejes
mgtrikken af igen!

7.2 Manuel udskruningaf
blindnittemgatrikken

- Hvis blindnittemetrikken seettes skeevt pa under
paseetningen eller er blindnittemetrikkens gevind
defekt, ligger blindnittemgtrikken efter
paseetningen ikke korrekt an ved mundstykket. |
sa fald kan blindnittemetrikken fiernes igen og
udskiftes ved kort at trykke pa kontakten (9). Det
frarades at anvende en beskadiget
blindnittemgatrik.

- Er der valgt en for hgj seettekraft ift. motrikken
starrelse (forkert indstilling!), kan der opsta en
steerk deformering af metrikkens gevind, hvilket vi
medfgre ekstremt hgje borekraefter ved
udskruning. Dette kan medfere, at
nittemgtrikpistolens gevinddorn ikke kan fijernes
og apparatet standser pga. overbelastning. En
overbelastning vises optisk som fejlmeddelelse
"E2" pa displayet og ved at belysningsringen

blinker hurtigt. | sa fald skal batteripakken fjernes.
Derefter skal gevinddornen (1) fiernes i handen.
Dertil seettes den vedlagte sekskantskruetraekker
str. 4 ind i den indvendige sekskant (16) pa ved
apparatets bagsiden og gevinddornen (1) lasnes
forsigtigt ved ag dreje mod uret (se fig. 5).

- Efter at det deformerede matrik er skruet af,
skubbes batteripakken ind igen. Efter at kontakten
(9) er trykt og sluppet, kerer apparatet i en lang
referencekersel ind i den forreste slutposition.

- Den senest indstillede feerid for traekkraften
fremkommer igen pa displayet.

- Bemeerk:Indstil den korrekte seettekraft nu (se
punkt 6.3)

7.3 Seetning af en blindnittemotrik

- Den korrekt paskruede metrik fores med
nittemgtrikpistolen til anslag ind hullet i emnet.

- Udlaes en seetteproces ved at trykke kontakten (9)
til boring.

Hold fast i kontakten (9) til seetteprocessen er
afsluttet og afskruningsprocessen starte
automatiskDerefter kan kontakten (9) slippes igen.

Forkert saetteproces med fejimeddelelse E1:

Hvis seetteprocessen afbrydes ved at slippe
kontakten farden indstillede seettekraft er néet,
standser saetteprocessen, og apparatet karer
automatisk tilbage til forreste slutposition, hvorved
gevinddornen skrues ud af den metrik, der ikk er sat
korrekt. Der udlzeses en fejlmeddelelse "E1" pa
displayet. Fejlen vises optisk og akustiske ved at
belysningsringen (4) blinker hurtigt, og der lyder en
hurtig biptone. Apparatet kan fortsat bruges, sa
snart fejlen og de pageeldende meddelelser
kvitteres ved at trykke pa S-knappen (7) (> 1 sek).

- Pa displayet vises nu rS (reSet) | denne funktion
kan en forkert sat motrik efterseettes med
reducderet hastighed til motrikken er sat korrekt.
Dertil skal den allerede satte mgtrik skrues ud igen
(se 7.1) og kontakten (9) skal igen holdes nede til
udskruningen startes automatisk. Efter rS-
saetningen er udfert en gang, vises igen den
senes indstillede veerdi for szettekraften (8).

Efterszetning af en eller flere
blindnittemgatrikker:

Er en eller flere motrikker salt med en for lav
kraftveerdi, sa kan disse motrikker eftersattes
i rr-funktion (reWork)

- Her er det ngdvendigt forst at finde det korrekte tal
for saettekraften og korrigere pa displayet (se
punkt 6.3)

- Hold derefter S-knappen (7) nede og spring
pladserne i hukommelsen (P1-9) over til visningen
rr pvises pa displayet 7.

- Derefter kan alle forkert satte matrikker
eftersaettes med en korrigerede vaerdi for
seettekraften, ved at de pageeldende meatrikker
skrues ud igen og der startes en saetning igen ved
at trykke pa kontakten (9) til den automatiske
udskruning begynder.



- Nar alle blindnittemetrikker er efterjusteret, lkan
der skiftes til normal funktion ved at trykke pa S-
knappen

7.4 Lys

Nittemgtrikpistolen er udstyret med et
arbejdspladslys med 3 LEDer, der taendes ved at
dreje den sorte ing bag LED'erne. Der findes 3
positiomer, der vises ved den pil, der er sprgjtet ind
i huset og symbolet 'Lystegn' (se side 2 fig. 3)
Konstant laeys/lommelygtefunktion I:

Lyset slukkes efter en nitning og lyserica. 10
minutter. derefter slukker LED'erne automatisk

Nulstilling 0:

Lyset slukket.

Arbejdslys A (fig. 3):

Belysningen startes ved start af nitning. LED'erne

lyser i ca. 10 sekunder og slukker derefter
automatisk.

8. Vedligeholdelse, rengoring

Fjern batteripakken for enhver
vedligeholdelse eller rengoring af
apparatet!

Nittemetrikpistolens vedligeholdelse bestar i at
udskifte slidtegevinddorne og mundstykker ved
behov (udskiftning af gevinddorne se punkt 6.1)

En regelmaessig vedligeholdelse forleenger dit
apparate holdbarhed og begr gennemfgres mindst
hvert 2.t ar af et autoriseret vaerksted eller Metabo
service. Ved intensiv brug anbefales en tidligere
vedligeholdelse.

9. Tilbehor

Anvend udelukkende originale batterier eller
originalt tilbeher fra Metabo eller CAS (Cordless
Alliance System).

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsvejledning. Anbring tilbehgret sikkert.
Opladere: ASC 30-36, etc

Batterier med forskellig kapacitet. Kab kun
batterier, hvis speending svarer til dit el-veerktgj.

Best.-nr.: 6.25367 ..... 4,0 Ah (LiHD)
Best.-nr.: 6.25596 ..... 2,0 Ah (Li-lon)
etc.

10. Reparation

Reparationer pa el-veerktajer ma kun udfgres af en
elektriker!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.
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11. Miljgbeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljovenlig bort-
skaffelse og genbrug af udtjente maskiner, embal-
lage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/96/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelsen i
national lovgivning skal brugte el-veerktgjer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

Aflad batteriet i el-vaerktgjet, for det bortskaffes.
Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler f.eks.
med tape).

12. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
eendringer som fglge af tekniske sendringer.

U = batteripakkens spaending

m = veegt (med mindste batteripakke)

H = samlet slag

F = Indsaetningskraft

Dgieer = Nittediameter ved stalnitter
ssteel = Nittediameter ved nitter af rustfrit stal
au = Nittediameter ved nitter af aluminium

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.

Tilladt omgivelsestemperatur ved drift: -20 °C til
50 °C (begraenset ydelse ved temperaturer under
0 °C). Tilladt omgivelsestemperatur ved
opbevaring: 0 °C til 30 °C

= Jeevnstrom

De angivne tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Forklaringer til oplysningerne pa side 2.

Aluminium

Stél

ﬁi Rustfrit stal

INOX

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsé hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 62841:
ay, = vibrationsemission
Kh = usikkerhed
Typiske A-vaegtede lydniveauer:
Loa = lydtryksniveau
pA» = Usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A). 55
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Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
nitownice do nitonakretek oznaczone typem i
numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujace przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Nitownice do nitonakretek wolno stosowaé
wytacznie zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji
obstugi do osadzania nitonakretek i nitosrub
jednostronnie zamykanych.

Maszyne wolno uzywac wytgcznie w
pomieszczeniach o temperaturze powietrza
pomiedzy 0-55°C i wilgotnosci wzglednej 20-80/
100%. Dopilnowag, aby oswietlenie hali w miejscu
obstugi urzadzenia byto wystarczajgco jasne.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdélnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrocic¢
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

* OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
é ryzyka obrazen zapoznaé sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciafa.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Nosi¢ okulary ochronne.

Zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony

indywidualnej, takich jak odziez ochronna,
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hetm ochronny, obuwie antyposlizgowe oraz
zabezpieczenie przed upadkiem.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Nosi¢ ochronniki stuchu. Oddziatywanie hatasu
moze spowodowa¢ utrate stuchu.

Uwaga: urzgdzenie nie jest przeznaczone do
uzytkowania w strefie ATEX.

W celu ochrony przed porazeniem pragdem,
obrazeniami i pozarem przestrzegac
nastepujacych przepiséw bezpieczenstwa:

- Nie przecigza¢ nitownicy, pracowaé¢ w podanym
zakresie mocy.

- Nie uzywac nitownicy w wilgotnym/mokrym
otoczeniu lub w poblizu tatwopalnych cieczy i
gazow. Niebezpieczenstwo wybuchu!

- Upewnic¢ sie, ze akumulator jest stabilnie
przymocowany do rekojesci.

- W przypadku nieuzywania nitownicy oraz na czas
prac konserwacyjnych zawsze wyjmowac
akumulator.

- Nitownicy nie wolno uzywa¢ jako narzedzia do
wbijania.

- Akumulator tadowac tylko w zakresie temperatur
od 0°C do +55°C.

- Nitownice przechowywac¢ w suchym,
zabezpieczonym przed mrozem miejscu, w
zamknietym pomieszczeniu i poza zasiggiem
dzieci.

- Nie zastania¢ otworéw wentylacyjnych silnika, nie
wktadaé do nich zadnych przedmiotow.

- Odktadajgc nitownice, zabezpieczy¢ ja przed
upadkiem.

- Do napraw uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych.

- Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
odpowiednich specjalistéw. W razie watpliwosci
wystaé nitownice do producenta.

WAZNE Nie spogladaé bezposrednio na
zapalong lampe.
Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,

przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia wyjaé z
urzgdzenia akumulator.

g % Chroni¢ akumulatory przed wilgocia!
E ; Nie wktada¢ akumulatoréw do ognia!

Nie uzywaé uszkodzonych ani odksztatconych
akumulatorow!
Nie otwiera¢ akumulatoréw!
Nie dotykac i nie zwiera¢ stykéw akumulatora!

Z uszkodzonych akumulatoréw Li-lon moze
& wyciec lekko kwasowa ciecz palnal!

i kontaktu ze skoérg bezzwtocznie sptukac to

miejsce duzg iloscig wody. Jezeli ciecz z
akumulatora dostanie sie do oczu, przeptukac oczy
czysta woda i bezzwtocznie udacé sie do lekarza!

. W razie wydostania sig cieczy zakumulatora
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W razie usterki wyjaé¢ akumulator z urzgdzenia.
Transport akumulatoréw Li-lon:

Warunki przesytania akumulatoréw Li-lon reguluja
przepisy dotyczace towaréw niebezpiecznych (UN
3480 i UN 3481). Przed wysytkg akumulatoréw Li-
lon zapoznac sig z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami. W razie potrzeby zasiegna¢ informaciji
w firmie transportowej. Certyfikowane opakowania
sg dostepne w Metabo.

Akumulatory wolno wysytac tylko w przypadku, gdy
ich obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza nie
wydostaje sie ptyn. Przed wysytka wyjac
akumulator z maszyny. Zabezpieczyc¢ styki przed
zwarciem (np. zaizolowa¢ tasma klejaca).

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Trzpier gwintowany
2 Nasadka do nitéw
3 Nakretka zabezpieczajagca
4 Oswietlenie
5 Ucho do zawieszania
6 Sruba zabezpieczajgca
7 Przycisk S
8 Wyswietlacz
9 Przetgcznik
10 Przycisk zwalniania blokady akumulatora
11 Akumulator *
12 Wskaznik stanu natadowania i sygnalizator *
13 Przycisk wskaznika stanu natadowania *
14 Ostona
15 Tuleja blokujaca
16 Gniazdo szesciokgtne

* zaleznie od wyposazenia

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem nitownicy do

nitonakretek wybra¢ trzpien gwintowany (1)
pasujacy do wymiarow nakretki i odpowiednig
nasadke do nitéw (2).

6.1 Wymiana trzpienia gwintowanego (rys. 3)

- Wyjaé akumulator (11) z urzadzenia

- Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca (3) za
pomoca klucza dwustronnego ptaskiego (SW 24/
27)

- Odkrecic¢ nasadke do nitow (2)

- Przesung¢ tuleje blokujgca (15) do oporu w tyt

- Odkrecic trzpien gwintowany (1)

- Dopasowa¢ odpowiedni trzpierh gwintowany (1)
do szesciokatnej powierzchni w tulei blokujgcej
(15)

- Przykrecic¢ pasujgcg do wymiaréw gwintu
nasadke do nitéw (2) z nakretkg zabezpieczajgca

)

6.2 Ustawianie dlugosci trzpienia
gwintowanego , X” (rys. 4)
- Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgca (3).

- Obracajgc nasadke do nitow (2), ustawic dtugosc
trzpienia gwintowanego ,.X” odpowiednio do
dtugosci nakretki.

- W przypadku nitonakretek jednostronnie
zamykanych wykorzystywaé petng gtebokosé
gwintu.

- Zabezpieczy¢ nasadke do nitéw przed
przekreceniem (2) nakretka zabezpieczajgca (3)
za/por)noca klucza dwustronnego ptaskiego (SW
24/27).

6.3 Ustawianie sity osadzania

Nitownice do nitonakretek nalezy ustawi¢ na site
osadzania odpowiednig dla danej wielkosci
nitonakretki (np. M5). Dzigki temu wszystkie
nitonakretki jednostronnie zamykane z tym samym
gwintem (np. M5), takze o r6znych dtugosciach (np.
M5 x 11,51 M5 x 13,5), bedzie mozna zawsze
precyzyjnie osadza¢ nawet w materiatach o réznej
grubosci.

Ustawianie sity osadzania:

1. Okresli¢ wartos¢ sity osadzania za pomocag karty
informacyjnej sity osadzania rys. 6.

W tym celu na podstawie wielkosci i materiatu
nakretki wybrac¢ odpowiednig wartos¢ liczbowa na
karcie informacyjnej sity osadzania.

2. Nastgpnie wprowadzi¢ na wyswietlaczu (8)
nitownicy wartos¢ okreslong na podstawie karty
informacyjnej sity osadzania, naciskajac przycisk
splus” lub ,minus”. Naci$niecie przycisku ,plus”
powoduje zwiekszenie wartosci liczbowe;.
Nacisniecie przycisku ,minus” zmniejsza wartos¢
liczbowa. Jesli przycisk zostanie przytrzymany
dtuzej niz jedng sekunde, wartosc liczbowa bedzie
sie zmienia¢ w skokach co 10.

Wiasciwosci osadzania réznych typow

nakretek pochodzacych od roznych
dostawcow moga sie znacznie réznié, dlatego po
ustawieniu wartosci sity osadzania nalezy
przeprowadzi¢ nitowanie prébne.

- Nakrecanie nitonakretek jednostronnie
zamykanych, ktére majg zosta¢ osadzone (patrz
punkt 6.1). Umiescic nitonakretke jednostronnie
zamykang za pomocg nitownicy w nitowanym
materiale. W miare mozliwosci w przypadku
réznych grubosci materiatu wybiera¢ zawsze
materiat najgrubszy.

Uruchomié proces osadzania, naciskajac
przetacznik (9) do momentu rozpoczecia
wykrecania trzpienia. Nastepnie skontrolowaé
osadzong nakretke. Jesli nakretka nie jest
wystarczajgco odksztatcona, nalezy stopniowo
zwiekszac wartos¢ liczbowa na wyswietlaczu.
Powtorzy¢ proces osadzania z nowa nakretka i
ponownie sprawdzi¢. Nitonakretka jednostronnie
zamykana musi mie¢ wyrazny teb formowany.
Jesli nakretka jest zbyt mocno odksztatcona (np.
proces wykrecania przebiega cigzko,
zdeformowany gwint nakretki), nalezy stopniowo
zmniejszac wartosc liczbowa. Powtorzy¢ proces
osadzania z nowg nakretka i ponownie sprawdzic.
Zwiekszenie wartosci liczbowej na
wyswietlaczu (8) powoduje zwigkszenie sity
osadzania nitownicy do nitonakretek;



zmniejszenie wartosci liczbowej powoduje
redukcje sity osadzania!

6.4 Zapisywanie i wczytywanie sity
osadzania

Nitownica do nitonakretek umozliwia zapisywanie

ustawionej wartosci sity w zintegrowanej pamiegci

programu i w razie potrzeby jej ponowne

wczytywanie.

Sposéb zapisywania wartosci liczbowych:

- Okresli¢ i ustawi¢ wartos¢ liczbowa, ktéra ma
zostaé zaprogramowana (patrz punkt 6.3).

- Przytrzymanie wcisnigtego przycisku S (7) przez
diuzej niz jedng sekunde (>1 s) powoduje
przejscie do pamieci programu (warto$¢
poczatkowa PO) w celu zapisania ustawione;j
wartosci liczbowe;.

- Naciskajac przyciski ,plus” i ,minus” mozna
wybra¢ miejsce w pamigci od PO do P9.

- Po ponownym nacisnieciu przycisku S (7) (>1 s)
wartos¢ liczbowa zostaje zapisana i pojawia sie
na wyswietlaczu.

Sposéb wywotywania zapisanych wartosci

liczbowych:

- Jednoczesne nacisnigcie i przytrzymanie
przyciskow ,plus” i ,minus” przez ponad dwie
sekundy (>2 s) powoduje przejscie do pamieci
programu w celu wczytania wartosci liczbowej.

- Za pomocag przyciskow ,plus” i ,minus” mozna
wybra¢ warto$c liczbowa zapisang wczesniej w
pozycji od PO do P9.

- Ponowne nacisniecie przycisku S (7) (>1s)
powoduje wczytanie wybranego programu, a na
wyswietlaczu pojawia sie odpowiednia wartosé
sity.

Proces zapisywania i wczytywania mozna przerwacé

w dowolnym momencie, naciskajac jednoczesnie

przyciski ,plus” i ,minus” (>2 s).

Ucha do zawieszania (5) nie wolno
wykorzystywac do zabezpieczania
urzgdzenia przed upadkiem z wysokosci.

6.5 Akumulator

Przed pierwszym uzyciem natadowaé akumulator
(11

W razie spadku mocy ponownie natadowaé
akumulator (11).

Informacje dotyczace tadowania akumulatoréw
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tadowarki
Metabo.

Akumulatory Li-lon ,Li-Power, LiHD” sg

wyposazone we wskaznik stanu natadowania i

sygnalizator (12):

- Nacisniecie przycisku (13) powoduje wskazanie
stanu natadowania za pomocg LED (12).

- Jezeli miga jedna LED (12), to akumulator (11)
jest prawie roztadowany i trzeba go ponownie
natadowac.
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6.6 Wyjmowanie i wkiadanie akumulatora

Wyjmowanie:
Nacisng¢ przycisk zwalniania blokady akumulatora
(10) i wysung¢ akumulator (11).

Wktadanie:

Wsuna¢ akumulator (11) do zatrzasniecia w
blokadzie.

7. Uzytkowanie

7.1 Nakrecanie nitonakretek jednostronnie
zamykanych
- Natozy¢ nitonakretke na trzpier gwintowany (1),
nie przekrzywiajac jej.
Zalecamy recznie nakreci¢ nitonakretke o ok. 12
obrotu, aby utatwi¢ wprowadzenie trzpienia
gwintowanego (1).
Nacisna¢ przetacznik (9), aby rozpoczaé proces
nakrecania.
Trzymac przetacznik (9) wcisnigty do momentu
automatycznego zakonczenia nakrecania.
Podczas catego procesu nakrecania mocno
trzymag nitonakretke, zabezpieczajac jg przed
przekreceniem. Po zakonczeniu nakrecania
nitonakretka musi prawidtowo przylegac do
nasadki do nitéw (2). Jesli tak nie jest,
skorygowac ustawienie dtugosci trzpienia
gwintowanego (patrz punkt 6.2).

W przypadku przedwczesnego zwolnienia
przetacznika (9) nakretka zostanie
ponownie odkrecona!

7.2 Reczne odkrecanie nitonakretki
jednostronnie zamykanej

- Jesli np. podczas nakrecania nitonakretka
zostanie utozona krzywo lub jesli gwint
nitonakretki jest uszkodzony, to po nakreceniu
nitonakretka nie bedzie prawidtowo przylegac¢ do
nasadki do nitéw. W takim przypadku mozna
ponownie wykreci¢ nitonakretke poprzez kroétkie
naciskanie przetacznika (9), a nastepnie
wymieni¢ ja. Nie zalecamy ponownego
wykorzystania uszkodzonej nitonakretki
jednostronnie zamykanej.
W przypadku wybrania dla danej wielkosci
nakretki zbyt duzej sity osadzania (btedne
ustawienie!) moze nastgpi¢ silna deformacja
nitonakretki jednostronnie zamykanej i gwintu
nakretki, co prowadzi do ekstremalnie wysokich
sit odkrecania. Moze to sprawic, ze nie bedzie
mozna wykrecié trzpienia gwintowanego
nitownicy i urzgdzenie wytaczy sie z powodu
przecigzenia. Przecigzenie jest sygnalizowane w
formie komunikatu btedu ,E3” na wyswietlaczu
oraz poprzez szybkie miganie pierscienia
Swietinego. W takim przypadku nalezy wyja¢
akumulator. Nastepnie trzeba recznie wykrecic¢
trzpien gwintowany (1). W tym celu wtozy¢
dotgczony srubokret szesciokgtny SW 4 do
gniazda szes$ciokatnego (16) z tytu urzadzenia i
ostroznie poluzowac trzpien gwintowany (1),
obracajgc go w lewo (patrz rys. 5).
- Po odkreceniu zdeformowanej nakretki ponownie
wsung¢ akumulator. Po naci$nigciu i zwolnieniu
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przetacznika (9) urzadzenie powoli wraca do
przedniej pozycji kraricowe;.

- Na wyswietlaczu pojawia sig znowu ostatnio
ustawiona wartosc¢ sity rozciggajace;j.

- Uwaga: teraz nalezy ustawic¢ prawidtows site
osadzania (patrz punkt 6.3).

7.3 Osadzanie nitonakretki jednostronnie
zamykanej

- Prawidtowo nakrecong nakretke wprowadzi¢ za
pomoca nitownicy do oporu w otwdr w nitowanym
elemencie.

- Uruchomi¢ proces osadzania, naciskajgc
przetacznik (9).

Przetgcznik (9) przytrzymywaé do momentu

zakonczenia osadzania i automatycznego
rozpoczecia wykrecania trzpienia. Nastepnie
mozna zwolni¢ przetgcznik (9).

Nieprawidtowe osadzanie z komunikatem o
btedzie E1:

Jesli proces osadzania zostanie przerwany przed

osiagnieciem ustawionej sity osadzania z powodu

przedwczesnego zwolnienia przetacznika, proces
osadzania zostaje zatrzymany, urzgdzenie
automatycznie wraca do przedniej pozycji

krancowej, a trzpien gwintowany jest wykrecany z

nieprawidtowo osadzonej nakretki. Na

wyswietlaczu pojawia sie komunikat o btedzie ,E1”.

Btad jest sygnalizowany optycznie i akustycznie

szybkim miganiem pierscienia Swietinego (4) i

szybkimi sygnatami dzwigkowymi. Urzgdzenia

mozna uzy¢ ponownie dopiero po skwitowaniu
btedu i odpowiednich komunikatéw poprzez
nacisnigcie przycisku S (7) (>1s).

- Na wyswietlaczu pojawi sie teraz rS (reSet). W
tym trybie mozna ponownie prawidtowo osadzi¢
nieprawidtowo osadzong nakretke, uzywajgc
zredukowanej predkosci. W tym celu jeszcze raz
nakreci¢ juz osadzong nakretke (patrz 7.1) i
ponownie tak dtugo naciskac¢ przetacznik (9), az
automatycznie rozpocznie sie wykrecanie
trzpienia. Po jednorazowym procesie osadzania
rS na wyswietlaczu (8) ponownie pojawi sig
ostatnio ustawiona wartos¢ sity osadzania.

Ponowne osadzanie jednej lub kilku
nitonakretek jednostronnie zamykanych:

Jesli jedna lub kilka nakretek zostato
osadzonych ze zbyt niskg wartoscig sity, to
nakretki te mozna ponownie osadzi¢ w trybie rr
(reWork).

- W tym celu nalezy okresli¢ prawidtowg warto$é
liczbowa sity osadzania i skorygowac jg na
wys$wietlaczu (patrz punkt 6.3).

- Nastepnie nacisng¢ i przytrzymac przycisk S (7) i
przewija¢ miejsca w pamieci (P1-9) do momentu,
az na wyswietlaczu 7 pojawi si¢ wskazanie rr.

- Nastepnie mozna ponownie osadzi¢ wszystkie
nieprawidtowo osadzone nakretki przy uzyciu
prawidtowej wartosci sity osadzania, jeszcze raz
nakrecajagc odpowiednie nakretki i ponownie
uruchamiajac proces osadzania poprzez
nacisniecie i przytrzymanie przetagcznika (9) do

momentu, az rozpocznie sie automatyczny
proces odkrecania.

- Po osadzeniu wszystkich nitonakretek
jednostronnie zamykanych mozna przejs¢ do
normalnego trybu pracy, ponownie naciskajgc
przyciskS.

7.4 Oswietlenie

Nitownica do nitonakretek jest wyposazona w
oswietlenie robocze realizowane przez 3 diody
LED, ktére mozna wtaczy¢, obracajgc czarny
pierscien znajdujacy sie za diodami. Dostepne sg 3
ustawienia oznaczone strzatkg na obudowie i
symbolem ,Znak $wietiny” (patrz str. 2 rys. 3):

Swiatto ciaggte / funkcja latarki I:

Swiatto witgcza sie po zakorczeniu nitowania i
Swieci przez ok. 10 minut. Nastepnie diody LED
gasna automatycznie.

Pozycja zerowa 0:
Oswietlenie wytgczone.
Swiatto robocze A (rys. 3):

Swiatto wigcza sie na poczatku procesu nitowania.
Diody LED s$wieca przez ok. 10 sekund, nastepnie
wytgczajg sie automatycznie.

8. Konserwacja, czyszczenie

Przed konserwacja lub czyszczeniem
zawsze wyjaé akumulator z urzadzenia!

Konserwacja nitownicy do nitonakretek ogranicza
sie do niezbednej wymiany (w razie potrzeby)
zuzytych trzpieni gwintowanych i nasadek do nitéw
(wymiana trzpieni gwintowanych patrz punkt 6.1).

Regularna konserwacja wydtuza okres
uzytkowania urzadzenia. Powinna by¢
przeprowadzana przynajmniej raz na 2 lata przez
autoryzowany warsztat lub serwis Metabo. W
przypadku intensywnego uzytkowania urzadzen
konserwacje nalezy przeprowadzi¢ wczesniej.

9. Osprzet

Stosowac wytgcznie oryginalne akumulatory i
osprzet Metabo lub CAS (Cordless Alliance
System).

Stosowacé wytgcznie osprzet, ktory spetnia wymogi
i parametry okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.
Bezpiecznie zamocowac osprzet.

tadowarki: ASC 30-36 itd.

Akumulatory o réznych pojemnosciach.
Kupowa¢ wytacznie akumulatory o napieciu
odpowiednim do posiadanego elektronarzedzia.

Nr kat.: 6.25367......... 4,0 Ah (LiHD)

Nr kat.: 6.25596......... 2,0 Ah (Li-lon)
itd.
10. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywaé wytgcznie elektrykom!
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W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dostepne na stronie www.metabo.com. dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢

$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna warto$¢é wibracji (suma wektorowa dla

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

11. Ochrona srodowiska trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN
. 62841:
. - = rtos¢ emisji drgan
Przestrzegac lokalnych przepisow dotyczgcych @n — wa 2 .
ekologicznej utylizacji i recyklingu zuzytych Kn = niepewnosc wyznaczenia .
maszyn, opakowar i osprzetu. 'II_' we poziomy hatasu w ¢ El : kustycznej:
Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac elek- A = poziom cisnienia akustycznego
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymil ~ pA» = NIEPEWNOSC Wyznaczenia ]
Zgodnie z dyrektywa europejskg 2012/96/UE ~ Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
0 zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektro- ~ warto$¢ 80 dB(A).

nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie ﬂ Nosi¢ ochronniki stuchu!
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-

gowac i poddawac¢ odzyskowi surowcéw wtornych

zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

Przed utylizacjg roztadowa¢ akumulator w elektro-
narzedziu. Zabezpieczy¢ styki przed zwarciem (np.
zaizolowac¢ tasma klejgca).

12. Dane techniczne
Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

U = napigcie akumulatora

m = ciezar (z najmniejszym akumulatorem)

H = skok catkowity

F = sifa nitowania

Dgteer = Srednicanituw przypadku nitow ze stali

ssteel = Srednica nituw przypadku nitow ze stali

nierdzewnej

D,y = $rednica nitu w przypadku nitow z
aluminium

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o0 norme
EN 62841.

Dozwolona temperatura otoczenia podczas pracy:
od -20 Cdo 50 C (ograniczona moc przy
temperaturach ponizej 0 C). Dozwolona
temperatura otoczenia podczas przechowywania:
od0 Cdo30 C.

== Prad staly

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 2.

Aluminium
Stal

ﬁ Stal szlachetna
INOX

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢

wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny 61
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EAAHNIKA

NMpwTtdéTUTIO 0SNYIWVYXPIIONG

1. AnAwon cuppudpdpwong

AnAwvoupe pe 16ia eubuvn: AuTo TO TLOTOM
TAEIHASIWV TPITCLVIWY, TIOU QVayVWwpIGeTaL HEoW
TUTTOU Kal aplepou oelpdg *1), avtarnokpivetal o
OAEG TIG OXETIKEG SIATAEELG TWV OSNYLWV *2) KaL
TWV TIPOTUTIWYV *3). TeXVIKA €yypada oTo *4) -
BAEme oeAida 3.

2. ZKOTun xXpnon

To ToTOAL TIA&ILAdSLWV TIPLITOIVIWY ETUTPETETAL VA
Xpnotoroleital povo Omwg TepLtypadeTalL o
QUTEG TIG 00NYieg AetToupyiag yla Tnv TomoBETnon
Magpadwv TUPAWV TIPITOIVIWYV Kal BLOWV TUPAWV
TIPLTOLVIWV.

To gpyaleio erutpemneTal va Aeltoupyel
ATTOKAELOTIKA O€ XWpPOoug, N Beppokpacia agpa
Twv onoiwv eivat 0-55 °C kat n oXeTIKN vypaacia
agpa 20-80/100 %. Mpérel va TPOoEEETE WOTE VA
eMapkKei 0 PwTIONOG aibouoag Tou ExeL
€YKATAOTNAOEL O IBLOKTNTNG.

l"a npIEG IOV EVEEXETAL VA TIPOKUYPOUV aTtd
Xpnon Oxt 6LUPWVA LIE TOV TKOTIO TIPOOPLOUOU
PEPEL TNV ATTIOKAELOTIKT) EVOUVN 0 XPNOTNG.

Mpémel va TnpouvTal Ol YEVIKA avayVWPLIoUEVEG
mnpodiaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNUATWYV KAl Ot
napadidépeveg umodeifelq aocdaieiag.

3. levikég unmodei&elg
acdaleiag

MpoogEte yla ) Sk oag pooTaocia,
KaBwg Kal yla Tnv pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epYaAeiou ekeiva ta
OnUEIa TOU KEEVOU, TIOU

Xapaktnpilovtal pe auto To cUpPBoAo!

Yy MPOEIAONOIHZH - Na m peiwon tou
KIvSUVOU TPAUMATIONOU S1aBAoTE TIQ

odényieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH - AlaBacTe OAEG TIG
uTtodeigelg acdpaleiag, odnyieg,
EIKOVOYPAPIICELG Kal OAa Ta TEXVIKA
OTOLXELA, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPLKO
epyaAeio. Augdeieg katd v Tripnon Twv
akoAoubwyv urrodeiéewv Umopel va mpokaAéoouvv
nAektpornAnéia, mupkayid kavry coBapousg
TPQUUATIOUOUG.
DuAaETe OAeQ TIG UTIOSEIEELG acpaAeiag Kal
TIG 081NYieg yia To HEAAOV.
Mapadwote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO GaG EPYAAEIO
pévo padi pe auta ta eyypada.

4. E81k€G UTIOSEIEEIQ

acdaleiag

Na ¢popdTe MPOCTATEUTIKA
patoyudAia.

2UVIOTATAL TIPOOWTIIKOG EEOTIAIOOG TIpOoTAGiag
onwg evdupaoia pootasiag, kpdvog acdhaleiag,
QAVTIOALOONTIKA YAVTLA KAl TIPOOTAGIa EvavTl
TITWOoNG.

DopATE MPOCTATEVTIKA YAVTIA.

Xpnouyuomoleite mpootacia akong. H emidpaon
Tou BopuBou propel va TPOKAAETEL ATIWAELA TNG
aKkongq.

Mpoooxn: H ouokeun dev evéeikvutal ya
Aettoupyia oe pa {wvn ATEX.

Na v npootacia and nAektponAnéia, kivbuvo
TPAUMATIONOU KAL TIUPKAYLAG TIPETIEL VA TNPOUVTAL
ol €&ng kavoviopoi achaAeiag:

- Mnv unepqaopnbvere T OUOKEUN
TIPLITOLVWHATOG. Epya(aors oto
TIPOSIAYPAPOHEVO EVUPOG LOXUOG.

- Mn XpNOYOTIOIEITE TIOTE TN CUOKEUN
npn‘owwuqroq oe uypo TIEPIBAAAOV 1) KOVTA O€
eupAeKTa VYPA Kal agpta. Kivduvog ékpnéng!

- MNpooegte va epapuolel KaAa n
enavagpopTi(opevn pratapia otn Aapn.

- ‘'Otav dev XpNOLUOTIOIEITAL KAL OE EPYATIE]
CGUVTNPNONG OTN CUOKEUT] TIPLITOIVWHATOG, N
enavagpopTI(OUEVN UIaTapia TPEMEL va
agatpeltal mavra.

- H ouokeun mpitovwpatog dev emitpeneTaL va
XPNOWOTIONBEL WG KPOUTTIKO EPYAAELD.

-H q>opn0n me enavacbopn(ousvnq unaraplaq
ETUTPETIETAL VA TIPAYUATOTIOLEITAL LOVO OTNV
Tieploxn Oeppokpactwv petagy 0°C kat +55°C.

- H ouokeun TpLtoivwpaTog TipeTeL va
PuAdooetal o TIPOGUAAYUEVO aTtd TOV TIAYETO
Kal oTeYVO, KAEWOWHEVO Xwpo Tou Sev eival
PooPAacipog oe tadLd.

- OL OTIEQ agPLOMOU YIa TOV KivnTrpa dev
ETITPEMETAL VA odpayifovTal, unv torobeTeite
avTikeipeva péoa.

- Katd m ¢UAagn, n cuoKeun MPLITOLVWHATOS
Tpemnel va aodaAideTal EvavTl mTwong.

- 2€ ETIOKEVEG, XPNOYLOTIOLEITE HOVO YVNiold
AVTAAAGKTIKA.

- OL ETIOKEVEG TIPETEL VA EKTEAOUVTAL
QTIOKAELOTIKA OO £VAV KATAAANAO EISIKO. 2
napmrwon de)lBO)\lO.Q N OUOKEUN
TIPITOIVWHATOG TIPETIEL VA ATIOOTEAAETAL OTOV
KOTAOKEVAOTH).

MPOZ0OXH Mnv KolTate TNV QVappevn
A dwTodioso.

MpPOTOU PAYUATOTIOW|CETE [ia onoménnora
puBbpLon, aAlayn sEonNcpou ouvrnpnon n
Kabapopd adapeate TV unatapia ano
OUOKEUT).

; % MpootatéYte Ti§ emavadopTi{OUEVES

pratapieg ano v vypaoia!

pratapieg ot dwtid!

E ; Mnv ekBETETE TIG EMAVAPOPTICOHEVES

Mnv Xpno.oTIOIEITE EAATTWHATIKEG 1)



TapapopdwUEVES eMavaPopTI{ONEVES
pratapieg!
Mnv avoiyete TI§ enmavadopTi{OueveS pratapieg!
Mnv akouumaTe 1} BPAXUKUKAWVETE TIG EMADES
TWV eNMAvadopTI{OPEVWV HIaTaplwy!

ATO TIG EAATTWHATIKEG
& enavapopTI(OUEVES UTATAPIES LOVTWV

ABiou (Li-lon) prtopei va eEEABeL EUPAEKTO
uypo!

e neptmwcm TIou Xubei To uypo ™mg

pratapiag Kat £pBeL oe eradr ue To SEpua

oag, EsnAUVSTs T0 auacwq JE TIOAU vspo
Ze TepImTwOon Tov TEoEL VYPO TNG Unatapiag ota
paTia oag, TAUVETE TA PATIA 060G He KaBapod vepo
Kal Tnyaivete Xwpiq kabuotépnon otov ylatpo!
Edv n cuokeun xaAdoel, adalpeote TNV
enavapopTiOEVN Uratapia ano autr).
Metadopd Twv pratapiwyv OvTwv Abiou:
H amooTtoAn Twv pnataplwv vtwv ABiou
uTtdKeLTalL 0T VOopoBeaia Tepi ETIKIVOUVWY
eunopeupdtwy (UN 3480 kat UN 3481). Katd tnv
QATMOCTOAT TWV UIATAPLWYV LOVTWYV AlBiou TipoceETe
TOUG TPEXOVTEG LOXUOVTEG KAVOVIGHOUG.
MAnpodopnBeite OXETIKA EVOEXOUEVWG ATIO TNV
etalpeia petadopwv. Miotomompevn ocuckeuacia
eivat dtabeoun otn Metabo.
H amnooTtoAr) Twv enavapopTIOpeEVWY UIATapLV
urtopei va YIveL povov e¢éoov TO TEPIBANQ
EUPIOKETAL OE KAAT) KATAOTAOT Kat 8eV SLappEel
uypo. Na TV arooTtoAn g snavacpopn(ousvnq
HrTatapiag apalpéaTe TV pratapia ano to
epyaAeio. AodaAioTe TIG endcpsq ano TuxXov
Bpaxu)KUK)\wua (T.X. MOVWOTE TIG L€ AUTOKOAANTN
Tawia

5. Emokomnon

BAgne oeAida 2.
1 Meipog
2 ZTOMI0
3 Kovtpa maguadt
4 OwTIopog
5 Kpepaotapt
6 Bida aopdAiong
7 MANktpo S
8 066vn
9 Awokomng
10 MANKTPO ya TNV anachdAlon g wnarapiag
11 Emavadoptiduevn yunatapia *
12 'Evdelgn xwpntikotnTag Kat orfjpavong *
13 MANKTPO €vOEIENG TNG XwPNTIKOTNTAG*
14 KdAvppa
15 AayTuAidL acpaiiong
16 EowTtepiko eEdywvo

* avaloya pe Tov eEOMAIONO

6. '‘Evap&n tng Aettovpyiag

Mpwv T B€0m o€ AelToupyia TOU TILOTOALOU

TAEadIWV TIPLTOLVIWYV, TIPETIEL VA ETUAEYEL O
Teipog (1) kat To KATAAANAO OTORLO (2) IOV
avTtioTolxel oTIg Slaotdoelg Tou rauasdiol.

EAAHNIKA el

6.1 AAAayn tou meipov (Eik. 3)
- Adapeate TNV enavadopTi(opevn wratapia
(11) amo TN ouokeun
- AUoTE TO KOVTPA TTAEUAsL (3) Pe TO SIS
avolxTo KAeWi (SW 24/27)
- ZePdwoTe TO OTOWIO (2).
- Meote TO SayTUAISL QOQ)G)\IOT]Q (15) mpog ta
oW HEXPL TOV TEPHATIONO
- ZePdwote Tov Teipo (1)
- EuBuypappiote Tov kKatdAAnAo reipo (1) pue tnv
Z:Ed)ywvn empavela oto dayxTuAidL acpaAiiong
15).
- Bidwote éva oTopLo (2) Tou va Taptadel oTig
<(31<)10Tdoelq TOU OTIEPWHATOG UE KOVTPA TIAEILASL
3).

6.2 PUBMION TOU HINKOUG TOU TIEIPOU «X»
(Ew. 4)

- AUoipo tou KovTpa aasdiov (3).

- MeplotpédovTag To OTOULO (2) pubuioTe TO
WrKOG TEipOU «X» 0TO UNKOgG TtagIuadion.

- A&loroote AN pwG TO BABOG TOU OTIEPWHATOG
HE KAELOTA Ta TMA&ASIa TUGAWY TIPITOLVIWV.

- AodalioTte eAadpd TO OTOULO (2) e KOVTPaA
Ta&uadt (3) xpnoonouwvTag To SITAd avolyTod
KAELOL (SW 24/27) woTe va unv meploTpedeTal.

6.3 PUBuion NG dUvaung TormobETnong

To TuoToAL Tagadiwy PLToVIWY pubuidetal oe
€va péyebog ma&adiov TUPAoU TIPLTOLVIOU (TT.X.
M5) Tou evdeikvuTal yla TNV EKACTOTE SUVAUN
Tomofetnong. 'Etol diacpaAifetal 6TL OAa Ta
Tagasdia TupAoU TpLtoviov piag Slaotaong
omnelpwparog (r.x. M5) 6a puropouv va
ToTOBETOUVTAL TIAVTA E aKpifela Kat e
SlapopeTIKO prKog magpadiov (m.x. M5 x 11,5 kat
M5 x 13,5) kat og 51adpopeTIKOV TIAXOUG UALKA.

H puBuon g SUvaung TomobETNoNg yivetat wg
€&ng:

1. MpoodlopioTe TNV TN yia In Suvaun
TOTIOOETNONG HE TN BOoNBela TNG EVNIEPWTIKNAG
Kaptag Suvapng TomobeTnong K. 6

Ma Tov okomd auTd ETIAEYETAL OTNV EVNUEPWTIKN
KapTa duvaung TomobETNoNg BAcel Tou Peyeboug
Ma&adiwVv Kal TOU VAIKOU TTaguadluv n
KATAAANAN apOUNTIKY| TIdr.
2. 21 ouveyela petadEpetal oty 080vn TIou
UTTAPXEL 0T CUOKEUT) TIPLTGIVWHATOG (8) 1 Tiur
TIOU €XEL TIPOCSLOPIOTEL OTNV EVNEPWTIKN KAPTA
61'Jvaunq TOTIOOETNONG TIECOVTAG TO TIANKTPO CUV
N MANV. I'Ila(ovmq TO TIANKTPO GUV, auéavetain
apleunrum Tn. I'Its(ovraq TO TIAN) KTPO TIANY,
MELWVETALT) apleunru(n Tin. Av TiieoTei €va
TIAKTPO YLa TIEPLOOOTEPO ATIO £VA SEUTEPOAETITA,
N aplOuNTIKY Ty aAAadel og Pripata Twv 10.
Kabwg n ouumnepipopd TomoBETNong
SlapopeTikwv TUMIWYV Tagadwy dladpopwv
KATAOKEUAOTWYV EVOEXETAL VA dIAPEPEL
ONMAVTIKA, PETA Tr) PUBLON TNG TIAG Yia TN
SUvapn tornodeTnoNg, TPEMEL va
TIPAYHATOTIOlETAL £Va SOKIUAOTIKG TIPITGIVWHA.

- 2u0TPOdN TOU TIPOG TOTIOBETNON TTAEINAdSIoU
TUPAOU TIPITOLVIOU (BAETE onpeio 6.1).
TomoBetoTe TO TAEASL TUPAOV TIPLTOIVIOU UE
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EAAHNIKA

TN OUOKEUT TIPITOVWLATOG OTO TIPOG
TPITOIVWHA UAIKO. € auTn Tn dladikaaia,
ETIAEYETE TO HEYAAUTEPO TIAXOG UAIKOU, OTAV TO
UAIKO €xel dladopa Taxn.

Evepyonomon wag 61061Ku01aq TOTIOBETNONG HE
Tieon Tou 6laKonm 9) uaxpl ™ dadikacia
anoouorpoqmq 21 ouvexela eAEyETe TO
ToToBeTNEVO TTAEINASL. AV TO TTAEIUASL Sev €xEL
napapopdwhei emapkwg, TPEMeL va avgnoei
TIPOOEKTIKA KAl 0TASIAKA N APOUNTIKNA TIUN OTNV
006vn. 21N ouvéxela emavaidpete n Sladikacia
TOTIOOETNONG HE EVA KAVOUPYLO TTagAdL Kat
eAéyEte Eava. To ma&yudadt TupAov mpLtoviov
TIPETIEL VA OXNUATIOEL pia avayAudn KedaAr
KAEL0(HaTOG. AV TO Ta&adt mapapopdwoei
uTEPPOALKA (TT.X. N Sladlkacia anocuoTtpodrq
eival duokivnn, To omeipwua Tou agadlou
eivat mapapopdwEVo), TIPETEL Va LelwBEL
OTASIOKA N APLOUNTIKY) TIWY). XTI OUVEXELD
enavaAdfete t dadikacia ToroHETNONG HE VEO
ma&uadt kal eAEyETe Eava.

AvEavovTtag TNV aplOpnTIKY TN TNV 006vn
(8), av§avetai n duvaun tonoeerncnq TOou
TUGTOALOU TIASIHASIWY TIPLTOLVIWV.
MewwvovTtag TNV aplOunTIKNA TN, LEWVETALN
8Uvaun TomoBeToNg!

6.4 AmoOnkevuon kat pOpTWON TNG duvaung
TommoO£TNnONGg

To ToTOAL A& AdSLWV TIPLTOLVIWY UTTOPEL va

QAToBNKeEVEL TN PUBULOWEVN TN SUVaUNng oTnVv

EVOWUATWHEVT LV TIPOYPAUHATOG Kal, AV

XPELAOTEL, va TNV eMavadopTwVeL.

H amobrikeuon Twv aplBunTIKWV TIHWV YiveTal wg

egng:

- MpoodlopioTe Kal puUBUIoTE TNV TIPOG
TIPOYPAMUATIONO apOUNTIKA Tidr) (BAETE onpeio
6.3)

- Av To TANKTPO S (7) TTlEOTEL YIa TIEPLOCOTEPO ATIO
€va deutepoAertto (> 1 sec), petapaivete ot
MVFALN TIPOYPAUMATOS (apX KT Tipr) PO), yia va
aroBNKEVOETE A pueulousvn apleunrum Tn.

- Megovtag to n)\nKTpo ouvn n)\nv JTopei va
eTAeyel a B€om Pvrung POy pAappaToq HeTagy
PO kat P9.

- Me véa mtieon tou mAnRkTpou S (7) (> 1 sec)
amoBnKeVETAL 1) APLOUNTIKY) TN Kal epdpavidetat
TIAAL 0TV 0006VN.

H kArjom 1161 arnonKeupEvwy apldpunTIKwV

TIMWV YIVETAL WG EENG:

- AV TILEOTEL TAUTOXPOVA TO TIANKTPO GUV KaL TIANV
yla replocdTePO arod duo deutepdAerTa (> 2
sec), HETaPaiveTe 0T UVIUN TIPOYPAUMATOG, YIa
VO POPTWOETE LA APIOUNTIKN TIN.

- Médovtag To MANKTPO OLV 1) ANV UTTopEi va
eTAEYEL uera&u Twv B€cewv PO kat P9 a
APIOUNTIKY) TYN TIOU EXEL ATIOBNKEVTEL
TIPONYOUUEVWG.

- Meta amno nepattépw Ttieon Tou MANKTPOU S (7)
(> 1 sec), POPTWVETALTO ETUAEYUEVO TIPOYPAUUA
Kal eppavidetaln avrioromxn Tir Suvaung.

H Slaéikacia anobrikeuong 1} popTwoNG propei va

SLOKOTITETAL AVA TIACA OTLYMN HE TAUTOXPOVN

Ttieon TOU TIANKTPOU CUV KaL TIANV (> 2 sec).

To kpepaoTdpt (5) dev eruTpeEneTal va
Xpnolporoleital yia otpiEn évavtl mtwong.

6.5 EmavadopTti{opevn prarapia
Doptiote TV pnatapia (11) mpwv ard ) xperion.
®doptiote Eava TV pratapia (11) o mepintwon
TITWONG NG LOXVOG.

Odnyieg yia ) podpTion TG enavadopTi{OUEVNS
uratapiag 6a Bpeite 0TI 0dnyieg Aettoupyiag Tou
¢poptiotr) Metabo.

O1 emavadopTI{OPEVEG HTTATAPIEG LOVTWYV
ABiov (Li-lon) , Li-Power, LiHD* €xouv wa
€vdelfn xwpnTikéTNTAG KAt onjpavong (12):
- Mamote 1o MARKTPO (13) Kal N Kataotaon
PopTIoNg epdavietal pEow Twv Auxviwv LED
12).

- 'Otav pa Auyvia LED (12) avaBoofrvel, n
pratapia (11) eivat oxedov adela Kat TipEMeL va
eMavagpopTIoTEL.

6.6 Adaipeon, TonoBETNON TNG patapiag
Adaipeon:

MNathoTe TO MANKTPO yla TNV cmaoqm)\lcm me
enavadopT{dopevng pratapiag (10) kat
adalpeote TNV pnatapia (11).

TomoBétnon:

2npw&te TV pnatapia (11) pog ta péoa pExpLva
aodalioel.

7. Xpnon
7.1 ZuoTtpodr) Tov ma§puadiov TupAou
TIPLTGLVIOU

- TomoBetrote TO MAEILASL TUGAOU TIPITALVIOU
oToV meipo (1) XwpiG va TO HAYKWOETE.

- ZuviotdTal va Bl&uvsre HE TO XEPL TO TTAEIASL
TUPAoU T[plTUlVlOU Tep 2 nsploTpoqmq yla va
SleukoAuvOei To épacopa tou Teipou (1).

- Médovtag Tov dlakorn (9), Eekivnote
Sadikaoia cuoTpoPn|q.

- Kpatrjote mieopevo Tov dlakorm (9), HExpL va
TEPUATIOTEL QUTOUATA 1) SLASIKACIA CUCTPODNG.
Tautoxpova kpatdarte To Tagudadt TupAov
TIPLTOLVIOU O€ OAN TN Sladikacia cuaTpodriq
WOTE Va PNV TeploTpadei )\aveaopsva To
TAEIASL TUPAOU TIPLTOLVIOU TIPETEL VA
€papuOleEL CWOTA OTO OTOMLO (2) HETA TN
Sadikaaia cuoTPodPNG. AlapopeTikd SlopbwaoTe
m gueulcm TOU UNKOUG TOU Tteipou (BAETE onpeio
6.2).

Av o siakonng (9) apebei unepPoAika
Vwpig, To taguadt arrocuctpedeTal
maAu!

7.2 Xelpokivntn amocuotpodr] Tou
nagradiov TupAov TIPLTeLVIOU

- Av .. T0 Ta&uasdL TUGAOU TIPLTOLVIOU
ToToBeTNOEl AOEA KATA TN cuCTPODN 1) TO
oTeipwpa Tou agadlov TUGAOU TIPLTOLVIOU
eival eEAATTWHATIKO, TO TTAEIHASL TUPAOU
TpLToLvIou dev Ba epapuolel CWOTA OTO OTOULO
HETA TN OUCTPODT). Z€ TETOLEG TIEPITTWOELS, TO
Ta&udadt TupAoU TIPLTOLVIOU PITOpPEL va



anocuoTpadel TTIAAL e WLa TIOAU CUVTON TiEOT

Tou SlakorTn (9) Kat va avTtikataotabel. Agv

OUVIOTATAL N TIEPALITEPW XPT|OT EVOG

XAAQGHEVOU TIAEIHASIOU TUPACU TIPLTOLVIOL,

Av éxel eruleyel yla éva péyedog raguadiov pia

uTtEPBOAKA uqm)\n 6uvaun Tonoearnonq (A@Bog

pUBHION!), KIOPEL Va TIPOKUYEL EVTOVN
napauopcpwon TOU na&tua&ou TUpAOU

TIPLTOLVIOU KL TOU OTIELPWHATOG TOU TTaguadiou,

KATL TIOU €XE€L WG ATIOTEAECUA aKpaia UPNAEQ

Suvapelg anoocuotpodnq. AuTtod Propel va €xel

WG ATIOTEAECA VA UNV UTIOpPEL va arnocuoTtpadei

0 TIEIPOG TOU TIIOTOALOU TTAELUASIWV TIPLTOLVIWY

KL 1] CUOKEUN va arnevepyomonoei Aoyw

unapqaopTwcmq H uttepdopTwon urodelkvueTal

OTITIKA WG HIVUMA ocpa)\pcrroq «E3» oTnVv 086vn

Kal kabwg avaBooPrivel ypriyopa o SaKTUALOG

PWTIOUOV. € AUTEQ TIG TIEPUTTWOELG TIPETIEL VA

adaipeital n emavapopTi{oUeVN prtatapia. Xt

OUVEYXELQ TIPETIEL VA artoocuoTpadel o Tieipog (1)

HE TO XEpL. [Na auTod, ToToBETNOTE TO

rapadidopevo egaywvo katoapist SW 4 ato

sowreleo eEaywvo (16) oto miow aKpo mg
ouoKsunq KaLAvote 1'[p00'8KTlKO. Tov Tieipo (1) pe

aploTeEPOOTPODN TIEPIOTPODT (BAETIE EIK. 5).

- Metd To EgBidwpa Tou TapapoppwuEVOU
ma&adtov, TomobeTeiTal TIAALN
enavapopTlopevn pratapia. Metd tnv mieon
KaL TNV eAeubépwon tou Slakomtn (9), n ouokeun
TIPAYUATOTIOLEL A apyr Kivnon eravagpopdq
TNV UIPOOTLVY) TEAIKN B€om).

- 2TV 06ovn 8“¢0Vl<81’0l TAAL N TeEAevTaia
PUOULOUEVN TIUN) Yia TN SUVapN s)\Enq

- Mpoooxn: Twpa pubpioTe ™ owoTtn duvaun
TotoBETNONG (BAETE oNpeio 6.3).

7.3 TomoB€tnon evog magiasdiov TudpAov
TIPITGIVIOV

- EloayeTe T0 0WOTA GUCTPAPPEVO TAEIUASL UE TO

TUOTOAL TTAEIHASUDV TIPITOVIWY HEXPL TO TEPHA

Ué€oa oTnV omr) Tou TePayiou mou Ba

ETEEEPYAOTEITE.

=eKIvnoTe TN Sladlkacia TomoBETNOoNG He Ttieon

Tou dlakorn (9).

Kpatrote Tov stakortn (9), HEXPL va
TEPUATIOTEI N S10d1KACIa TOTIOBETNONG KAt va
Eekvrioel autopata n dladikacia arnocuoTpodn|q.
(21')11 OUVEXELQ UTIOPEITE VA aPOETE TOV SLAKOTITN
9).

AavOaopévn diadikacia TormoBETNoNg pe
Mrivupa opaAparog E1:

Av diakoriei n dladikacia TOMOBETNONG TIPLV TNV
eMiTevEn ™G publiopévng duvaung Tomodemong
adrjvovtag pdwpa ToV SLOKOTITN, n Sladikaoia
TOTOBETNONG OTALATA KAL) CUCKEUN EMAVEPXETAL
QUTOLATA OTNV UIIPOCTLVR TEAIKT) 60T, 6TIOV 0
Tteipog anoocuoTpEPeTal amnod To OXL CwoTd
TomoBetnuéVo Tagudadl. Epdavidetatl 1o prjvupa
odpdaAparog «E1» otnv 086vn. To opaipa
UTTOSEIKVUETAL OTTTIKA KAl OKOUOTIKA KaBwg
avafoaoPrivel ypriyopa o SAKTUALOG GWTIGHOU (4)
KOl aKouyovTal ypriyopol rixot ururt. H cuokeur)
uropei va ouveyioel va Aettoupyei, pévo adou
emPBePaiwbdei To oPpAAUa KAl OL AVTIOTOLXEG
evdei&elg pe mieon Tou MANKTPOU S (7) (> 1 sec).

EAAHNIKA

- 2Tnv 0086vn gpdavitetal Twpa n EveelEn rS
(reSet). Ze autn ™ Aettoupyia propei va
OUVEXLOTEL 1) TOTIOOETN 0N TOU E0PAAPEVA
ToToBETNEVOU TIAEINASION HE HEWUEVN
TaXUTNTa, PEXPL TO TagAsdL va TonobetnBel
owoTd. Na autd, cuotpePte TO 11N
TOTMOBETNUEVO ndElpaél Eava (BAgme 7.1) kau
méote Eavd napaTarausva Tov dlakorn (9),
pEXpPL va Eekivrioel autopata n dadikacia
arnoouotpodng. Metd tnv mpwTn dadikacia
ToToBETNONG S, endavideTal TTAAL N TEAEUTAIQ
PUBLOUEVT TN Yia TN duvapn EAENG otnv
084vn (8).

Zupn}\npwuunxo TIPITGIVWHA EVOG N
TIEPIOCOTEPWV TIAEINASILV TUPAWV
TPITOIVIWV:

Av éva 1 meplocoTepa ta§pasdia €xouvv
TOoTOOETNOEIL pE TIOAV XapnAn Tiun duvaung,
auTta Ta ma§adia Hmopouvv va cuveXicouv
Va TOTI0OETOUVTAL GTOV TPOTIO AElToUupYiag rr-
Mode (reWork).

- [Na autd Tov okotd XpelddeTal apylkd va
TIPOCSIOPLOTEL N CWOTY) APLOUNTIKN TN Yia TN
Sduvapn toroBETNoNg Kat va dlopbwbei otnv
006vn (BAEME onueio 6.3).

- 2T GUVEXELQ KPATNOTE TILECUEVO TO TIANKTPO S
(7) kat urteprmdrioTe TIG B€0EIg pvrung (P1-9),
MEXPL Va epdavioTei n EVOeEn rr otnv 006vn 7.

- 2T GUVEXELQ UTIOPEL VO GUVEXIOTEL N
TOTOBETNON OAWV TWV AavBaouEva
TOTIOOETNHEVWYV TTAEINASIWV PE TN SLopOwEVN
TN YLa TN SUvVaun TOTIOBETNONG, CUCTPEPOVTAG
gava ta avriotolya maguadia kat EEKvwvTag pia
dladikaoia TornobeTnoNg MECovTag ToV
S1aKOTTTIN (9) MEXPL VA APXIOELT) AUTONATT
Sladikacia arnocuoTpodnq.

- 'Otav oAOKANPWOEL 1) CUMITANPWHATIKN
TOTIOBETN O OAWYV TWV TTAgIASIWV TUPAWV
TIPLTOWVIWY, UTIOPEITE Va peTaPeite oTNVv
KAVOVIKN AelToupyia, TECOVTAG TO TTANKTPO S.

7.4 OwWTIONOG

To TuoTOAL TagadiwV TIPLITOWVIWY SLABETEL Evav
PwTiopo B€ong epyaoiag pe 3 LEDs, o oroiog
MTTOPEL Va EVEPYOTIOINBEL EPLOTPEDOVTAG TOV
HaUPOo SAKTUALO Tiow amod Tiq LEDs. Ynapxouv 3
B¢oelg Tou gudavidovral pEow Tou BEAOUG TIOU
SlakpiveTal oTo TePiBANUA Kat Tou CUPBOAOU
«PwTeLvo onua» (BAENe o. 2 eik. 3):

ZuvexEq pwg/AetToupyia pakov I:

O QwTIoNOG EVEPYOTIOLEITAL HETA ATIO piat
Sdadikaoia nplrolkuaroq TIPLTOLVIOU Kal 6lapK81
miep. 10 AemTd. 211 ouvEXELa GR1VOUV QUTOUATA OL
LEDs.

Mndevikn 6€om 0:
DWTIOPOG ATIEVEPYOTIONEVOG.
dwg epyaciag A (eik. 3):

O dWTIONOG EVEPYOTIOLEITAL KATA TNV EKKivoN
g 51ad1kaciag MPIToVWHATOG TIPIToWVIWV. Ot
LEDs avaBouv rep. 10 SeutepdAertta kat orvouv
0TI GUVEXELD QUTOMATA.

el
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8. Zuvmipnon, kKabapiouog

Mpwv ano Kaes cuvmpncn n Kueapwpo
NG CUCKEUNG, adalpeite v pnatapial

H ouvTrpnon Tou ToToALoU A& IadIWV
TIPLTOWVIWV TIEPLOPICETAL OTNV AVAASYWS TWV
AVAYKWYV arattoupevn aAAayr) $Oapuevwv
TEipwV Kal oToMiwY (aAAayn Twv Teipwv BAETE
onueio 6.1).

H taktiki ouvTpnon napateivel  SldpKeia {wng
TWV CUCKEUWV 00G Kal TIPETIEL VA YIVETAL TO
apyoTepo KABE 2 xpovia arnod Eva
g&oualodotnuévo cuvepyeio 1) To Metabo Service.
AV 0L CUOKEUEQ XPNOLUOTIOOUVTAL EVTATIKA 1
ouvTIpPno” Ba TIPETEL va YiveTal Tio ouxVva.

9. MNMpocOeTog EEOMAIGUOG

Xpnotoroleite povo yvioleg emavadopT(OEVES
uratapieg Metabo r) CAS- (Cordless Alliance
System) kat eEOTIALOUO.

Xpnouuoroleite povov TipdodeTo eEOTIALIOUO, O
OTI0I(0G IKAVOTIOLEL TIG ATIALTOELS KAl TA
XOPAKTNPLOTIKA oToLXEia TTIou avadEpovTal oe
auTeq TIG 0dnyieg Aettoupyiag. Torobeteite Tov
TPO0OeTO €EOTAIONO e AoPAAELQ.

dopTioTéG: ASC 30-36, KTA

Enavagopti{opeveg prta'mpleq
61a¢opa'ru<nq XWPNTIKOTNTAG. Ayopadete
HOVO emavagpopTI{ONEVEG UaTApieg He pia Taon
KATAAANAN yla TO NAEKTPIKO 0aG EPYAAELO.

Ap. mapayy.: 6.25367 4,0 Ah (LiHD)
Ap. mapayy.: 6.25596 2,0 Ah (Li-lon)
K.ATL

10. ETtiokeun

O emoKsueq TWV NAEKTPIKWV apya)\su»v
ETUTPETIETAL VA SlevEpyOUVTAL LOVO ATtO
nAekTpote)ViTeg!

lMNanAektpika epyaleia Metabo mou £€xouv avaykn
ETILOKELN|G areuBuVOEITE OTNV AvTioTOoLXN
avtinpoowrteia TNG Metabo. AleuBuvoelq BAeTe
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug AvTAAAAKTIKWV UMTOPEITE va
Toug KateBdaoete oTn Slevbuvon
www.metabo.com.

11. NepiBaAAovToAoyikn
mpootacia

Tnpeite Toug €BVIKOUG KAVOVIOUOUG Yla TNV
andoupon cUUPWVA LIE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KaL YLa TNV QVAKUKAWGT) TWV
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUOKEVATLWYV KAl
POaBeTOU EEOTTAIOLOV.

Movo yua xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWYV

arnopppdTwy! ZVupwva pe TNV eupw-
Taikn odnyia 2012/96/EE miepi NAEKTPIKWV KAl
NAEKTPOVIKWV CUCKEUWYV KAL TNV EVOWHUATWOT) TNG
0To €0VIKS Sikalo, T NAEKTPIKA EPYAAEIN TIPETIEL

va cuAAEyovTalL EEXWPLOTA KAl Va ETIIOTPEPOVTAL
yla avakUKAwon pe TPOTo PLAKO TIPOG TO
TEPLBAAAOV.

Mptv TV andovpon ekopTioTE TNV praTapia oto
NAEKTPLKO EPYAAEID. AGPAAIOTE TIG EMAPEG aMo
TUXOV BPAXUKUKAWUA (TT.X. MOVWOTE TI§ e aUTO-
KOAANTN TAWvViQ).

12. Texvika oToixeia

AleuKpLVioELG OXETIKA PE Ta OTOLXEIQ 0T ogAida 3.
Me tnv empuAagn TOU SIKAWHATOG AAAAYWY
AOYW Texvu«uv eEelifewv.

= Taon g unamplaq

m = Bdpog (ue TN pkpdTEPN Uratapia)

H = ZUVOAIKN Sladpopr)

F = Avvaun TomobeTnong

Dsteel = AGUETPOGTIPITOVIOU OE TIPLTOIVIA ATIO
XGAuBa

Dgsteel = ALGUETPOG TIPITOLVIOU OE TIPLTOIVIA ATIO
avo&eidbwto xaAuBa

Dagu = AlGueTpogpIToLvIoy og TIpLToivIia amnd

aAoupivio

OL TIHEQ peTPNONKAV CUNPWVA [E TO TIPOTUTIO
EN 62841.

Emutpendpeveg Bepurokpacieg mepBAAAOVTOQ
katd TN Aettoupyia: -20 °C €wg 50 °C
(Teploplopévn anddoon o BEPUOKPATIES KATW
amno 0 °C). Erutpemndueveg Bepokpacieq KATA TNV
amno@rikeuon: 0 C éwg 30 C

== ZUVeXEQ peLpa

Ta avapepOUEVA TEXVIKA OTOIXEIA EVVOOUVTAL HE

avox€g (oUPPWVA LE TIG EKACTOTE LOXVOVOEG
TEXVIKEG TIPOSLAYPADEG).

AlguKkpLVioELG OXETIKA e Ta oTolyeia ot oeAida 2.
AAoupivio

ﬁ XdAuBag
= AvogeidwTog xaAupag

INOX

Tiuég sKrroprrmv

AUTEG oL TIES KaBLoTOUV duvatr| TNV
EKTIUNON TWV EKTIOHTIWY TOU NAEKTPLKOY
EPYAAEIOU KalL T) CUYKPLOT SLaPOPWY NAEKTPIKWVY
epyaAeiwv. Avaroya e TIg ouvOnkeg epyaciag,
TNV KaTAoTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1) TWV
eEapTNUATWY EPYACIAG UTTOPEL N TIPAYHATIKY)
emBdapuvon va givat uPpnAdtepn 1) xaunAdtepn.
MNa TNV ektipnon AdBete undyn ta daAeippata
€pYaciag kaL Tig GpAcELG UKpOTEPOU PopTiou. Me
BAon TIg AvTIOTOLXEG TIPOCAPHOCHEVEG TIIEG
eKTiunong Kabopiote PETPA TipooTaciag yia Tov
XPNOTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.

2UVOAIKTY) TIr) Kpadaouwyv (AlavuouaTtiko
abpotopa Tplwv dleubivoewv) cuudwva e To EN
62841:

ap = Tuyr eKmopTNS KPASACHWY
Kh = AvaodpdAea
Turikég A-OTABUIONEVES OTABUEG NXNTIKNG
nieong:
Loa = 2TAOUN NXNTIKNAG Ttieonq
pAs = AvaopaAea



Katd tnv ektéAeon epyaciwv propei va undp&el
urépBaon g otddung BopuBou twv 80 dB(A).
m dopdre wToAOTSEG!

EAAHNIKA el
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felel6sségunk tudataban kijelentjik: Ez
a szegecsanya pisztoly - tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) - megfelel az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Miszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A szegecsanya pisztolyt, a hasznalati Utmutatéban
leirtaknak megfeleléen, csak vakszegecsanyak és
vakszegecscsavarok behelyezésére lehet
hasznalni

A gépet kizaroélag csak olyan helyiségekben lehet
hasznalni, amelyekben a levegé hémérséklete 0-55
°C és a relativ paratartalom 20-80/100 % rFH
kdzotti. Figyelni kell arra, hogy az Uzemben a
csarnok vilagitasa megfelel6en vilagos legyen.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szbvegrészekben foglaltakat!

> FIGYELMEZTETES - A sérlilésveszély
& csbkkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, el6irast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirasok betartasanak
elmulasztasa aramliitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiuldnleges biztonsagi
utasitasok

Viseljen védészemiiveget.
Javasolt személyes védéfelszerelés, mint
védolruhazat, biztonsagi sisak,

csuszasbiztos labbeli és lezuhanas elleni védelem
viselete.

gg Viseljen véddkesztyiit.

Viseljen hallasvédé felszerelést. A zajhatas
hallaskarosodast okozhat.

Figyelem: a készlllék nem alkalmas ATEX-
zénaban valé hasznalatra.

Az elektromos aram(tés elleni védelem, valamint a
sériilés- és tlizvédelem érdekében a kdvetkezd
biztonsagi irasokat figyelembe kell venni:

- Ne terhelje tul a szegecsel6 késziiléket, a
megadott teljesitményterileten beliil kell
hasznalni.

- Soha ne hasznalja a szegecseld készuléket
nedves/vizes kdérnyezetben, vagy gyulékony
folyadékok és gazok kdzelében.
Robbanasveszély!

- Ugyeljen a markolatban a feszesen illeszkedd
akkuegységre.

- Amennyiben nem hasznalja a szegecselé
késziléket, vagy karbantartasi munkalatokat
végezne azon, mindig ki kell venni az
akkuegységet.

- Ne hasznalja a szegecseld késziiléket itd
szerszamkent.

- Az akku téltésére csak 0 °C - +55 °C kozotti
hémérséklet-tartomanyban kertlhet sor.

- A szegecsel6 készuléket csak szaraz, lezart
helyiseégben és gyermekektdl tavol lehet tarolni.

- A motor szell6zdnyilasait nem lehet elzarni; ne
dugjon bele targyakat.

- Biztositsa a szegecseld készlléket lehelyezéskor
leesés ellen.

- Ajavitdsok soran csak eredeti alkatrészeket lehet
hasznalni.

- Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti el. Kétséges esetben kuldje
be a szegecseld késziiléket a gyartéhoz.

': FIGYELEM Ne nézzen az izzéba.

Beallitas, atalakitas, karbantartas vagy
tisztitas elétt vegye ki az akkuegységet
készlilékbdl.

g % Ovja az akkuegységet a nedvességtél!

Ne tegye ki az akkuegységet tliz hatasanak!

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalédott
akkuegységet!
Ne nyissa fel az akkuegységet!
Ne érintse meg vagy ne zarja révidre az
akkuegység érintkezéit!

A hibas litium-ion akkuegységbdl enyhén
& savas, éghetd folyadék folyhat kil

Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és
A érintkezésbe kerll a bérével, azonnal dblitse
le b6 vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a

szemébe kerll, tiszta vizzel mossa ki, és
haladéktalanul vesse ala magat orvosi kezelésnek!

Meghibasodott késziilék esetén ki kell venni a
készulékbél az akkuegységet.



A litium-ionos akkuegység szallitasa:

A litium-ionos akkuegység szallitasa a veszélyes
anyagokrol sz6l6 rendeletek (UN 3480 és UN 3481)
hatalya ala esik. A litium-ionos akkuegység
szallitasa soran mindig tajékozédjon az aktualisan
érvényes eléirasokrol. Adott esetben érdeklédjon a
szallito vallalatanal. Tanusitvannyal ellatott
csomagolas a Metabo vallalattél igényelhetd.
Csak akkor adjon fel akkuegységet, ha annak haza
sértetlen és abbdl nem Iép ki folyadék. Feladashoz
vegye ki az akkuegyseéget a gépbdl. Biztositsa az
érintkezOk révidzarlat elleni védelmét (pl.
ragasztdszalaggal).

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 menettiske

2 favéka

3 ellenanya

4 vilagitas

5 akasztd

6 biztosito csavar

7 S-gomb

8 képernyd

9 kapcsolo

10 nyomdgomb az akkuegység kireteszeléséhez
11 akkuegység *

12 kapacitas- és figyelmeztet6 kijelzé *

13 a kapacitaskijelzé gomb*

14 burkolat

15 reteszel6 huvely

16 belsd hatlap

* kiviteltdl figgden

6. Uzembe helyezés

A szegecsanya pisztoly hasznalatba vétele

elétt ki kell valasztani az anya méretének
megfelelé menettliiskét (1) és a megfeleld fuvokat
2).

6.1 A menettiiske cseréje (3. abra)

- Vegye ki az akkuegységet (11) a készllékbdl

- Lazitsa meg az ellenanyat (3) a kérmdskulccsal
(SW 24/27)

- Csavarozza le a fuvokat (2)

- Tolja hatra a reteszel huvelyt (15) Gtk6zésig

- Csavarozza le a menettuskét (1)

- Helyezze fel a megfelel6 menettiskét (1) a
hatlapos felliletével a reteszelé hiivelybe (15)
megfeleléen

- Csavarozzon fel egy a menet méretének
megfeleld fuvokat (2) az ellenanyaval (3)

6.2 Az . X“ menettiiskehossz beallitasa (4.
abra)
- Lazitsa meg az ellenanyat (3).
- Afuvoka (2) elforgatasaval allitsa be az ,X“
menettiiskehosszt az anya hosszahoz.
- Zart vakszegecsanyaknal a teljes
menetmélységet kell hasznalni.

MAGYAR hu

- A fuvékat (2) az ellenanyaval (3) a kdrmdskulcs
(SW 24/27) segitségével elfordulas ellen kicsit
régziteni kell.

6.3 A behuzo er6 beallitasa

A szegecsanya pisztolyt a mindenkori
vakszegecsanya méretéhez (pl. M5) illé behuzo
erdre kell beallitani. Ezzel biztosithat6, hogy az egy
menetmérethez tartozé valamennyi
vakszegecsanyat (pl. M5) kiilébnb6z6 anyahosszok
mellett és (pl. M5x11,5 és M5x13,5) kiilonbdz6
vastagsagu anyagok esetén is mindig pontosan le
lehessen helyezni.

A behuzé eré beallitasara a kdvetkezdk szerint
kerdl sor:

1. Vélassza ki a behuzé erd értékét a helyezé erére

vonatkozo informacids kartya 6. abra segitségével.

Ehhez ki kell vélasztani a behuzé erére vonatkozo
informacids kartyan az anya méretének és
anyaganak megfelel6 szamértéket.

2. Ezutan a szegecsel6 késziiléket talalhato kijelz6n
(8) aplusz, ill. minusz gomb megnyomasaval be kell
adni a behuzo erére vonatkozé informacids kartyan
leolvasott értéket. A plusz gomb megnyomasaval
né a szamérték. A minusz gomb megnyomasaval
csokken a szamérték. Amennyiben egy gombot egy
masodpercnél hosszabb ideig lenyomva tartanak, a
szamérték 10-es Iépésekben valtozik meg.

A kilénbdz6 beszallitok eltérd anyatipusai

helyezéskor nagyon eltéréen viselkedhetnek,
az behuzo er6 értékének bedllitasa utan
prébaszegecselést kell végezni.

- A lehelyezend6 vakszegecsanya felhuzasa (lasd
a 6.1. pontot). Dugja a vakszegecsanyat a
szegecseld késziilékkel a leszegecselendd
anyagba. Ennek soran a kiilbnb6z6 vastagsagu
anyagok esetén lehet6leg a legnagyobb
anyagvastagsagot kell valasztani.

Oldja ki a helyezé folyamatot a kapcsolé (9)
lenyomasaval a lehuzé folyamatig. Ezutan
ellendrizze a lehelyezett anyat. Amennyiben az
anya nem formalédik el megfeleléen, ugy a
szamértéket a kijelzén Iépésben dvatosan névelni
kell. Ezutan meg kellismételni a lehelyezést egy Uj
anyaval és azt ujra ellendrizni kell. A
vakszegecsanyanak egy jol kimunkalt zard fejet
kell képeznie. Amennyiben az anya tulsagosan
elformalédik (pl. A kihuzas nehezen elvégezhetd,
az anya menete eldeformalodik), a szamertéket
|épésben csokkenteni kell. Ezutan meg kell
ismételni a lehelyezést egy Uj anyaval és azt Ujra
ellendrizni kell.

A kijelz6n (8) a szamérték novelésével n6 a
szegecsanya pisztoly behizé ereje; a
szamérték csokkentesével az csokken!

6.4 A behuzé er6 elmentése és betdltése

A szegecsanya pisztoly képes arra, hogy a beallitott

er értékét a beépitett memoriaba elmentse és

sziikség esetén Ujra betdltse.

A szamérték elmentése a kdvetkezOk szerint

torténik:

- Szamitsa ki a beprogramozandé szamértéket és
allitsa be azt (I4sd a 6.3. pontot).
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- Az S-gomb (7) egy masodpercnél (> 1 sec)
hosszabb ideig tarté lenyomasakor beléphet a
programmemoriaba (ennek kezdeti értéke P0) a
bedllitott szamérték elmentéséhez.

- A plusz vagy minusz gomb megnyomasaval ki
lehet valasztani egy memoriahelyet PO és P9
kozott.

- Az S-gomb (7) ujbdli lenyomasaval (> 1 sec) a
szameértéket elmentik és a kijelzén ujra megjelenik
a szamérték.

A mar elmentett szamérték lehivasa a

kovetkez6k szerint torténik:

- A plusz és minusz gombok egyideji két
masodpercnél (> 2 sec) hosszabb ideig tartd
lenyomasaval beléphet a programmemoriaba egy
szamérték lehivasahoz.

- A plusz vagy minusz gomb megnyomasaval ki
lehet valasztani egy memoriahelyet PO és P9
kdz6tt az ott elmentett szamértékkel.

- Az S-gomb (7) ujboli lenyomasaval (> 1 sec)
betdltik a kivalasztott programot és megjelenik a
megfeleld eréértek.

Az elmentés vagy betdltés a plusz és minusz

gombok egyideju lenyomasaval (> 2 sec) barmikor

megszakithato.

Az akaszto (5) nem hasznalhato leesés elleni
védelemként.

6.5 Akkuegység
Hasznalat el6tt toltse fel az akkuegységet (11).

Toltse fel Ujra az akkuegyseéget (11)
teljesitménycsokkenéskor.

Az akkuegység feltdltésére vonatkozd utasitasokat
a Metabo t6lté hasznalati utmutatéjaban talalhat.

A ,Li-Power, LiHD“ Li-ion akkuegységek

kapacitas- és figyelmeztetd kijelzbvel (12)

rendelkeznek:

- Nyomja meg a gombot (13) és a LED-lampak (12)
kijelzik a téltésszintet.

- Ha valamelyik LED-lampa (12) villog, az
akkuegység (11) majdnem teljesen lemerdilt, és
Ujra fel kell télteni.

6.6 Az akkuegység kivétele, behelyezése
Kivétel:

Nyomja meg az akkuegység-kireteszelés gombjat
(10) és huzza ki az akkuegységet (11).
Behelyezés:

Tolja be az akkuegységet (11) bekattanasig.

7. Hasznalat

7.1 A vakszegecsanya felhuzasa

- Helyezze a vakszegecsanyat beakadas nélkil a
menettiskére (1).

- Javasolt a vakszegecsanyat kézzel kb. 72
fordulattal felcsavarozni, hogy meg lehessen
kénnyiteni a menettlske (1) beflizesét

- A kapcsolo (9) lenyomasa elinditja a felhuzast.

- Tartsa addig lenyomva a kapcsolét (9), mig a
felhuzas automatikusan be nem fejezédik. Ennek
soran a vakszegecsanyat a felhuzas teljes

idészaka alatt elfordulas ellen meg kell tartani. A
vakszegecsanyanak a felhuzas utan pontosan fel
kell fekidnie a fuvdkara (2). Ellenkezd esetben
korrigalni kell a menettliske hosszat (lasd a 6.2.
pontot).

Amennyiben a kapcsoloét (9) tal hamar
felengedik, az anyat ujra lehtizzak!

7.2 A vakszegecsanya kézi lehtizasa

- Amennyiben pl. a vakszegecsanyat felhuzaskor
ferdén helyezték fel vagy a szegecsanya menete
hibas, a vakszegecsanya a felhuzéas utan nem
megfeleléen fekszik ra a fuvokara. llyenkor a
vakszegecsanya a kapcsolo (9) nagyon rovid
megnyomasaval ujra kihiizhato és kicserélhet6. A
megrongalédott vakszegecsanyat mar nem
javasolt ujra hasznalni.
Amennyiben az adott anyamérethez véletlenil tul
nagy helyezé erét valasztottak ki (rossz
beallitas!), az a vakszegecsanya és az anya
menetének erbteljes eldeformalédasahoz
vezethet, ami tul nagy lehizé eréhéz vezet. Ennek
hatasara el6fordulhat, hogy a szegecsanya
pisztoly menettiiskéje nem huzodik ki és a
készilek tulterhelés miatt kikapcsol. A tulterhelést
lathatéan az ,.E3“ hibajelzéssel jelenik meg a
kijelz6n, valamint a vilagité gyuru gyors villogasa
is arra utal. llyen esetekben vegye ki az
akkuegységet. Ezutan a menettuskeét (1) kézzel ki
kell huzni. Ehhez a mellékelt SW 4-es imbusz
csavarhuzét be kell dugni a hatlapos
kimunkalasba (16) a keszlilék hatso részén és
balra forgatassal ovatosan ki kell huzni a
menettiskeét (1) (lasd az 5. abrat).
Az eldeformalddott anya lecsavarozasa utan az
akkuegységet ujra be kell helyezni. A kapcsol6 (9)
megnyomasa és felengedése utan a késziilék egy
lassabb referenciamenetben visszafut az elsé
végallasba.
- Ujramegjelenik az utoljara beallitott huzéero érték
a képernydn.
- Figyelem: allitsa be a korrekt behuz6 eré értéket
(lasd a 6.3. pontot).

7.3 Egy vakszegecsanya behelyezése

- Vezesse be a megfeleléen felhuzott anyat a
szegecsanya pisztollyal (itk6zésig a munkadarab
furataba.

- Inditsa el a helyezést a kapcsolé (9)
lenyomasaval.

A kapcsolét (9) addig meg kell tartani, mig be

nem fejezédik a helyezés és automatikusan el
nem indul a lehdzas. Ezutan fel lehet engedni a
kapcsolot (9).

Nem megfelel6 helyezési folyamat E1-es
hibajelzes mellett:

Amennyiben a helyez6 folyamatot a beallitott
behuzo er6 elérése elétt a kapcsold idd elbtti
felengedésével megszakitjak, leall a helyezés és a
készulék automatikusan visszaall az elsé
végallasba, és kihuzza a menettiiskét a nem
megfeleléen kihtizott anyabdl. A kijelzén megjelenik
az ,E1“hibajelzés. A hibat a vilagité gyird (4) gyors



villogasa és egy gyors sipol6 hang jelzi optikailag és

akusztikus modon. A készuléket csak akkor lehet

Ujra hasznalni, ha a hibat és a megfeleld hibajelzést

az S-gomb (7) (> 1 sec) megnyomasaval igazoljak.

- A kijelzén megjelenik az rS (reSet) jelzés. Ebben
az lzemmodban a nem megfeleléen lehelyezett
anyat csOkkentett sebességgel utan lehet
helyezni, mig az anya megfeleléen nem all. Ehhez
amar lehelyezett anyat Gjra fel kell hdzni (lasd 7.1.
pont) és a kapcsolét (9) ujra addig nyomva kell
tartani, mig a lehuzé folyamat automatikusan el
nem indul. Az egyszeri rS-helyezés utan djra
megjelenik az utoljara beallitott behizo eré érték a
kijelz6n (8).

Egy vagy tobb vakszegecsanya utélagos
helyezese:

Amennyiben egy vagy tébb anyat tal alacsony
erdvel helyeztek le, ugy ezeket az anyakat rr-

lizemmaodban (reWork) utélag le lehet helyezni.

- Ehhez elészor ki kell szamitani a megfelelé
behuzo erd szamértéket és azt a kijelz6n
korrigalni kell (Iasd a 6.3. pontot).

- Ezutan az S-gombot (7) addig lenyomva kell
tartani és a memoriahelyeket (P1-9) at kell ugrani,
mig a kijelzén 7 meg nem jelenik az rr jelzés.

- Ezutan az 6sszes nem megfeleléen lehelyezett
anyat utélag le lehet helyezni a korrigalt behuzé
erd értékkel ugy, hogy az adott anyat Ujra
felhlzzak és a helyezést a kapcsol6 (9) ujbdli
lenyomaséval az automatikus lehuzéas
megkezdéséig elinditjak.

- Miutan az 6sszes vakszegecsanyat utélag
lehelyezték, az S-kapcsolo ujbolimegnyomasaval
at lehet I1épni a normalis lzemmaodba.

7.4 \Vilagitas

A szegecsanya pisztolyt egy 3 LED-es munkahely-
vilagitassal lattak el, amelyet a fekete gy(lri LED-ek
maogotti elforgatasaval lehet bekapcsolni. 3 allas
lehetséges, amelyeket a hazba felhelyezett nyil és a
fényjelzés' szimboluma jelez (lasd a 2. old. a 3.
abrat):

Folyamatos vilagitas/l. zseblampa funkcié:

A vilagitas a szegecselés utan bekapcsol és kb. 10
percig vilagit. Ezutan a LED-ek automatikusan
kikapcsolnak.

0 - nulla allas:

A vilagitast kikapcsoltak

A - munkafény (3. abra):

A vilagitas a szegecselés megkezdésével

bekapcsol. A LED-ek kb. 10 masodpercig
vilagitanak majd automatikusan kikapcsolnak.

8. Karbantartas, tisztitas

A késziilék minden karbantartasa vagy
tisztitasa el6tt vegye ki az akkuegyseget!

A szegecsanya pisztoly karbantartdsa mindéssze
az adott esetben szlikséges elkopott menettiiske
és fuvoka cseréjére korlatozadik (a menettliske
cseréjétl. a 6.1. pontban).

MAGYAR hu

A rendszeres karbantartas meghosszabbitja a
készulék hasznalati idejét és legkésdbb 2 évente el
kell azt végeztetni egy arra kijel6lt mihelyben vagy
aMetabo szervizben. Intenziv hasznalat esetén egy
hamarabb lefolytatott karbantartas javasolt.

9. Tartozékok

Csak eredeti Metabo- vagy CAS (Cordless Alliance
System) akkuegységeket és tartozékokat
hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak. A
tartozékokat biztosan kell felhelyezni.

Tolt6k: ASC 30-36, stb.

Kiilonb6z6 kapacitasu akkuegységek. Csak
olyan akkuegységet vasaroljon, amelynek
fesziltsége illik az elektromos kéziszerszamhoz.

Rend. sz.: 6.25367 ....4,0 Ah (LiHD)
Rend. sz.: 6.25596 ... 2,0 Ah (Li-lon)
stb.

10. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjlk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

11. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és ujrahasznosi-
tasara vonatkozo helyi eléirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a haztar-

tasi hulladék kézé! A 2012/96/EU sz., a régi
elektromos és elektronikus berendezésekrdl és
annak nemzeti jogba valo atvételérdl szolé Eurdpai
Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt elektromos
szerszamokat kilon kell gyUjteni és kdrnyezetbarat
Ujrahasznositasba kell helyezni.

A hulladékeltavolitas elétt mikodtesse a készuléket
az akkuegység teljes lemeriiléséig. Biztositsa az
érintkezdk révidzarlat elleni védelmét (pl. ragaszto-
szalaggal).

12. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
mUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U = az akkuegység feszlltsége

m = sUly (a legkisebb akkuegységgel)
H = teljes Ioket

F = behelyez6 erd

Dgteel = Szegecsatmér6 acél szegecseknél
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Dssteel =  Szegecsatmérd nemesaceél
szegecseknél )

Dyy = szegecsatmérd aluminium
szegecseknél

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

Megengedett kérnyezeti hémérséklet izemelés
kdzben: -20 °C - 50 °C (korlatozott teljesitmény
0 °C alatti hémérséklet esetén). Megengedett
koérnyezeti hémérséklet tarolasnal: 0 °C - 30 °C
== egyenaram

A megadott mliszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Az adatok értelmezését lasd a 2. oldalon.

Aluminium
ﬁ Acél
ﬁ Nemesacél

INOX

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kildnbdzd elektromos szerszamok
Odsszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktdl fliggden a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszlneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

rezgési 6sszérték (harom irdnyu vektordsszeg) az
EN 62841 szabvanynak megfeleléen:

ap = rezgéskibocsatasi érték
Knh = bizonytalansag
llemzé A-osztalyu zajszint:
Loa hangnyomasszint
pA bizonytalansag
Munka kézben a zajszint atlépheti a 80 dB(A)-t.
m Viseljen fulvédét!



1. [eknapauuAa cooTBeTCTBUA

HacToAwwmmM nog cBol OTBETCTBEHHOCTb
3afABAEM: AaHHble 3aK/1eMNOYHble MCTONETHI C
naeHTUdUKaLmen no TUny U CepUMHOMY Homepy
*1) oTBEYAT BCEM LENCTBYIOLLMM NMOJIOKEHUAM
OVUPEKTUB *2) n cTaHAapToB*3). TEXHUYECKYO
[OKyMeHTaumio ans *4) — cm. Ha cTp. 3.

2. UcnonbsoBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

3aKenoyHbIi NMCTONET paspellaeTca
MCMO/Ib30BaTb TOJIbKO, KaK ONMCAHO B HACTOALLEM
PYHOBOACTBE MO 9KCryaTaumm, 4Jisi COEAMHEHMS
feTanei 3aKNeno4HbIMK raikamm 1
3aKNenoYHbIMU BUHTAMM.

MHCTpyMeHT paspeluaeTca aKcnayatmpoBaTb
WCKJIIOYMTENBHO B NMOMELLLEHUAX C TeMnepaTypom
Bo3ayxa 0-55 °C 1 OTHOCUTE/IbHON BNAMHOCTHIO
Bo3ayxa 20-80/100 % rFH. Heobxoammo cnegntb
3a TeMm, 4Tobbl OCBELLEHNE Ha MecTe
aKcnyaTauum 6b110 AOCTAaTOYHO APKUM.

3a ywwep6, BOSHMKLLMI B pe3y/ibTate
MCMONb30BaHUSA He MO HasHa4YeHUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/b30BaTe/lb.

Heobxoanmo cobntogath 06LLENPUHATBIE NpaBuaa
npeaoTBpaLLEeHMs HECHACTHbIX C/ly4aeB, a TaKKe
YKa3saHuA No TeXHWKe 6e30MNacHOCTH,
NnpuBeAEHHbIE B JAaHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wMue yKasaHUA NO TEXHUHKE
6e30nacHoOCTHU

[nA Bawen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH

W 3aLLMTbI 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NoBpeAeHUI He06X0aNMO coboaaTb

yKa3aHuA, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
OaHHbIM cMMBOIOM!

gy MPEAYNPEHAEHME - B uensx
CHUXEeHUA pUCKa nonyyYeHna Tpasm
NpoYTUTE AaHHOE PYKOBOACTBO Mo
JHCnAyaTauuu.

NPEAYNPEXAEHUE. O3HaKoMbTeCb €O

BCEMM yKa3aHUAMMU MO TEXHUKE
6e30NacHOCTU, UHCTPYKLUAMM,
WNNIOCTPaUMAMM U TEXHUYECKUMMN
XapaKTepUCTURaMK, NpeaoCcTaB/IEHHbIMU
BMeCTe C HacTOALLUM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobnogeHne Kakmx-1mbo M3 yKasaHHbIX HUHe
UHCTPYKLMK MOMET CTaTb MPUYUHOM NOParmeHus
3/IEKTPUHECKUM TOKOM, 110Kapa M/Mm TAHE bIX
TpaBsm.

Heo6xoAMMO COXpaHATb BCE UHCTPYKLUK U1
YKa3aHUA No TexHWKe 6e3onacHoCTh AnA
MCnoJib30BaHMWA B Gyayluem.

MepenaBaTtb 9/1€KTPOUHCTPYMEHT CEAYIOLLEMY
B/Iafie/bLly MOXHO TOJIbKO BMECTE C 3TUMM
AOKYMEHTaMy.

PYCCKWA ru
OpuruHanbHoe pyKOBOACTBO MO 3KCnJyaTauum

4. Ocobble yka3aH!A N0 TEXHUHKE
6e3onacHoCTH
Pa6oTaitTe B 3alUTHbIX OYKaX.
PeKomeH,qyeTcn ncnosib3oBaTb cpeacTea
WHAMBUAYANbHON 3aLUWTbI, TAKME KaK
3aluTHaa ogexxaa, wnem, HeCKoib3Aawas O6be 4
3aluTa oT nageHusa.

HapeBaiiTe 3aWUTHbIE NepYaTHMU.

Pa6orTaiiTe B 3alUTHbIX HayLUHUKaX.
BosaelicTeue LyMa MOXKET NPUBECTU K NoTepe
cnyxa.

BHumaHue! YCTponcTBO HENpUrogHO Ans
3KcnyaTauum BO B3pbIBOOMACHOM 30HE.

[nA 3aWmThl OT yaapa 31eKTPOTOKOM,
npeaoTBpaLLEeHNA ONacHOCT TPaBMUPOBaHUSA U
BO3HWKHOBEHWSA NoMXapa Heo6X04MMO Cob104aTh
clepytowme npaBmia TEXHUKM 6e30NacHOCTM:

- He neperpyavite MHCTPYMeEHT, paboTaiTe B
YKa3aHHOM Juana3oHe MOLLHOCTY.

- Hv B KOoeMm cnyyae He UCMONb3YITE UHCTPYMEHT

BO B/IAXHOM cpefie, a TaKe B6M3K roployumnx

HUAKOCTEN 1 rasoB. OnacHoOCTb B3pbiBa!

Cnegute 3a TeM, YTOGbl aKKyMyNATOp Obin

XOPOLLO 3aKpENn/eH Ha PyKOSTKeE.

ECnu MHCTPYMEHT He UCMOoNb3yeTCsH UK

NpoOBOAATCA PaboThbl MO €ro TEXO6CNYHKMUBAHMIO,

aKKyMyNISTOP HEOBGXOAMMO BCerga CHUMAaTb.

He ncnonbsyrite npnbop B Ka4ecTBe yaapHOro

MHCTPYMEHTa.

Moa3apsmwaTth akKyMyIsaTOp paspeLiaeTcs

TOJIbKO B TemnepartypHom gnanasoHe ot 0 °C go

+55 °C.

XpaHuTe UHCTPYMEHT B 3alLWLLEHHOM OT MOPO3a

CYXOM 3aKPbITOM NMOMELLEHWUM, BHE

[0CAraemMocTH feTen.

- BeHTUASILMOHHbIE OTBEPCTUA A/ ABUraTeNs He
[ONKHbI ObITb 3aKPbITHI; 3anpeLlaeTcs
BCTaB/IATb B HAX MOCTOPOHHME NPEAMETI.

- Mpu NomeLLeHNM Ha XpaHEHWE HEOGXOAMMO
NpefoXpaHUTb MHCTPYMEHT OT NafeHus.

- AN peMoHTa UCNOJIb3YHTe TOIbKO
OpUrMHa/IbHbIE 3an4acTy.

- PeMOHT fonKeH OCyLeCTBNATLCA TONbKO
COOTBETCTBYIOLWMMK cneuunannctamum! B cnyyae
COMHEHWI1 OTNPaBbTE UHCTPYMEHT
NpOU3BOAMTENIO.

BHUMAHME! He cmoTpuTe Ha ropsLyto
namny.

M3BnekaviTe akKyMynATOPHbIM 610K U3 npubopa
repeq Kaw o perysiMpoBKO, NepeocHaLLeHneM,
TEXO6CNYHMBAHWEM UTN OHUCTHOMN.

MpumnTe Mepbl No sawmrte

aKKYMy/NATOPHOro 6/10Ka OT nonagaHus
snaru!

E ; He nogBepraviTe akkyMynATOPHbIE 6/10KK

BO3[EVCTBUIO OTKPLITOrO OrHs!
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He vcnonbayite aedeKTHblE 1K
AedOopMUPOBaHHbIE aKKYMYAATOPHbIE 6710KM!
He BCKpbIBaviTe akKyMynAaTOPHbIe 610KM!
He KacaiTecb KOHTaKTOB aKKYMYIATOPHOrO 6/10Ka
M He 3aMblKalTe UX HAKOPOTKO!
M3 HencnpaBHOro JIMTUI-MOHHOIO
& aKKYMYNATOPHOro 6/10Ka MOXET BbITEKaTb
cnaboK1cnan ropioyan MUAKOCTb!
Ecnv anekTponauT npoanncs v nonan Ha
A KOMY, HEMEAJ/IEHHO MPOMOMTE 3TOT Y4aCTOK
60/bLWMM KONMYeCTBOM BoApl. B ciyvae
nonasaHna 31eKTPonTa B r1asa NPpoOMOMTE UX
YMCTOM BOLOM M CPOHHO 06paTuTeCh K Bpady!
B cny4ae nonomKku npnbopa U3BNEKUTE U3 HErO
aKKYMYNATOPHbIV 6J10K.
TpaHCNopTUPOBKA JIMTUA-UOHHbBIX
aKKYMYNATOPHbIX G/IOKOB:
TpaHCcnopTMPOBKa MNTUIA-MOHHBIX
aKKYMYNATOPHbIX 6JIOKOB NognasaaeT noa,
genctaue MNpaBun NnepeBO3KKM OMAaCHbIX FPY30B
(UN 3480 1 UN 3481). lNpu oTnpaBke AUTUi-
MOHHbIX aKKYMYNATOPHbIX 6/1I0KOB YTOYHUTE
OencTByoLwme npeanucanms. Mpu
Heo6X0AMMOCTH MPOKOHCYIbTUPYMUTECH CO CBOEN
TpaHcnopTHOM KoMnaHnen. CepTUdULMPOBAHHYIO
yMaKoBKY MOXHO npuobpecTtu B prpme Metabo.
TpaHCNoOpTUPOBKa aKKyMYNATOPHbIX 6/10KOB
BO3MOM¥Ha TOJIbKO B TOM C/y4ae, C/IM KOpMyC He
NMOBPEXAEH U U3 HErO HEe BbITEKAET MUAKOCTb. [AN1A
OTNPaBKKW aKKYMYIATOPHOrO 6/10Ka BbIHbTE €ro U3
MaLUuHbl. MpUMKUTE Mepbl AR UCKAOYEHUS
KOPOTKOro 3aMblKaHWA KOHTaKTOB (Hanpumep,
W30/IMPYITE KIENKOW NEHTOM).

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

PesbboBas onpasKa

MyHAWTYK

HoHTpraika

MoaceeTKa

Mopsecka

CTONOPHbLIN BUHT

HHonKa «S»

Ovcnnen

MepernoyaTens

10 HHonKa pa36aoKMPOBKM aKKYMYyASTOPHOIO
610Ka

11 AKKYMynsATOPHbIN 610K *

12 CwurHanbHbI MHAMKATOP EMKOCTH *

13 HHonka nHgmKaTopa eMKocTU®

14 Hpbiwka

15 CTtonopHas BTy Ka

16 BHyTpEeHHWI WeCcTUrpaHHmnK

O©CoONOOOHA~WN =

* B 3aBMCMMOCTH OT HKOMMNAeKTaumu

6. BBop B aKcnayaTauuio

Mepepn BBOAOM B aKCMyaTaumio
3aK/1IenoYHOro NUCTo/IeTa HEOHXOAMMO B
3aBMCUMMOCTH OT pa3mepa rarku nogobpatb

COOTBETCTBYHOLLYIO pe3b60oBYyLo onpaBky (1) 1
NOAXOAALMMK MYHALITYK (2).

6.1 3ameHa pe3b6oBoii onpaBKku (puc. 3)

- CHUMUWTE aKKyMyIATOPHbIN 610K (11) C
MHCTPYMEHTa.

- OTBEPHUTE KOHTpPramKy (3) ¢ nomoLbio
[BYCTOPOHHEr0 rae4yHoro Kaw4a (pasmep 3esa
SW 24/27).

- OTBEpPHUTE MYHALITYK (2).

- CtonopHyto BTY/Ky (15) fo ynopa npumute
Hasag,.

- OTBepHuUTe pe3bboByto onpasky (1).

- CoBMecCTHTe COOTBETCTBYIOLLYIO Pe3b60BYI0
onpasKy (1) € LWeCTUrpaHHOW NOBEPXHOCTbIO B
CTOMOpHOW BTyKe (15).

- 3aKOoHTpUTE NOAXOAALMM K pa3mepam pesbobl
MYHALTYK (2) KOHTpramnkon (3).

6.2 HacTpo¥iKa aMHbI pe3b60Boi onpaBKU
«X» (puc. 4)

- OcnabbTe KOHTpravky (3).

- BpaleHnem myHALWTYKa (2) HACTpPOMTE ASIMHY
pPe3b60BOM ONPABKU «X» MO AJIMHE FranKM.

- MNpu paboTe € ryXnMn 3aKNenoYHbIMM rankamm
NOJIHOCTbBIO UCMOJB3YHTE rNyOUHY Pe3b0bl.

- Cnerka 3auKCcMpynTe MyHALWTYK (2)
KOHTpramKow (3) oT npoBopayMBaHua, Ans 3TOro
MCMONb3yMTe ABYCTOPOHHUIA FaeyHbIi KoY
(pasmep 3eBa SW 24/27).

6.3 HacTpoWKa ycunma Knenku

3aK/1eNoYHbIV NUCTONIET HACTPaMBaETCA Ha
YCU/IME KNEMKW, COOTBETCTBYHOLLEE KOHKPETHOMY
pa3mMepy 3aKienoyHbIX raek (Hanp., M5).
Bnaropaps aToMy Bce 3aK/1ENOYHbIe rafiku O4HOro
pa3smepa pesbbbl (Hanp., M5) game npv pasHon
anunHe (Hanp., M5x11,5 n M5x13,5) Bceraa TO4HO
CKpEnnAT MaTepuas pasHow TOLLMHBI.

BbINONHUTE HACTPOMKY YCUIUS KNEMNKN
cnepyowmnm ob6pasom:

1. OnpepaennTe 3Ha4YEHNE YCUIINA KNEMKK C
NOMOLLbIO MH(POKAPTbI, CM. pUC. 6.

3Has pasmep 1 Matepuasl raiku, No Hel MOXHO
BbIOpaTbh NOAXOASALLEE YAC/IOBOE 3HAYEHME.

2. 3aTeM nepeHecuTe onpeaeneHHoe no
MH(OKapTe 3Ha4YeHWe Ha aucnnen (8)
MHCTPYMEHTA C NMOMOLLbIO KNABULL «+» U «=».
HaxkaTnem KnaBuLLK «+» YAC/IOBOE 3HAYEHNE
MOHO YBENNYUTb. HaraTmem Knasuim «-»
YUCI0BOE 3HAYEHWNE MOXHO YMEHbLNTb. Ecin
KNaBu1LLIA HAXMMAETCS [O/blUE OAHOM CEKYHAbI,
YMCI0BOE 3HAYEHNE MEHAETCA CKa4YKaMm no

10 eguHUL,.

MOCKO/IbKY KAYEeCTBO KemnKu raexk

pas/IMYHOro TUMa OT PasHbIX NOCTABLLMKOB
MOET CUJIbHO BapbMpPOBAaTLCS, MOC/E HACTPOMKM
3HAYEHUA YCUNA KNEMKW BbINOJHATE NPOGHYI0
KJIEMKY.

- HaBepHUTe 3aKIenoyHyto ramky (CM. NyHKT 6.1).
C NOMOLLbIO MHCTPYMEHTA BFOHUTE 3aK/IENOYHYIO
rairy B matepuan. Ecnum npegnonaraetca
paboTa ¢ MaTepuvanamv pasHom TONLLMHBI AN1A



3TOro ¥enartesibHoO BbIGpaTh TOT, YTO UMEET
60/1bLUYIO TOLUMHY.

AKTMBUPYWTE NPOLIECC KIEMKM HamaTnem
nepektoyaTens (9) U yaepmvBanTe ero B Takom
NOJIOEHMN 10 Havana npouecca
OTBOpAYMBaHMA 3aKJENOYHON ralKkuy ¢
MHCTpyMeHTa. 3aTeM npoBepbTe
yCTaHOBNEHHYIO ranky. Ecam ravika
HeAocTaTouHo AedopMUpoBaHa, He06X0AMMO
NOCTENEHHO YBEIMYNTb YNCIOBOE 3HAYEHUE HA
aucnnee, genatb 3TO CeayeT OCTOPOMHKHO.
3arem NoBTOpUTE NPOLECC KNEMKKU C HOBOM
ravKoM, nocne Yero BHOBb BbIMOJIHUTE NPOBEPKY .
3aknenoyHas raika foHa chopMrMpoBaThb
YETKO BbIPaKEHHYIO 3aMbIKaIOLLYO FOJIOBKY.
Ecnu raiika gedopmupoBaHa C/MLWKOM CUNbHO
(Hanp., npoLiecc 0TBOpaYMBaHUA MAET C TPYLAOM,
pe3bba ranku gedopmmpoBaHa), He06X0aUMO
NOCTENEHHO YMEHbLUWUTb YUC/IOBOE 3HAYEHME.
3aTeM NoBTOPUTE NPOLLECC K/EMKWU C HOBOM

ravKom, noc/e 4ero BHOBb BbINO/IHUTE NPOBEPKY.

Ecnu noBbiwaTb YncnoBoe 3HaYeHUe Ha
Aucnnee (8), To ycunune KNenKku 3ak1ienoyHoro
nucTosieTa yBesIMYUBaAETCA, EC/IU e ero
NOHUATb, TO YCUIUE KNENKU YMeHbLuaeTcA!

6.4 CoxpaHeHue U 3arpy3Ka 3Ha4yeHus
YCUIUA KNEeNKU

3aKNenoyHbIv MMCTONET CNOCOGEH COXPaHATb
HaCTPOEHHOEe 3HaYeHNe YCUNNSA B
WMHTErpMpoBaHHOM nporpamMmmMmHom 3Y v npu
Heo6X0AMMOCTM CHOBa 3arpyHartb ero.

CoxpaHeHWe YUC0BbIX 3HAYEHUI BbINOHAETCA
cnepyoLmm 06pasom:

- OnpepenvTe 1 HaCTPOWTE YUCIOBOE 3HAYEHME,
KOTOpOe HeEO6X0AMMO 3anporpaMmMmpoBaTh (CM.
NyHKT 6.3).

Mpu HaaTUM KHOMKK «S» (7) 1 yaepHaHum
[l0/1bLIe OAHOW CEeRyHAbI (> 1 ¢) nponcxoaut
nepexopa K nporpammHomy 3Y (HavanbHoe
3HaveHue PO) ana coxpaHeHna HaCTPOEHHOro
YUCIOBOrO 3HAYEHMSA.

HaraTtnem KnaBuLL «+» U «-» MOXHO BblIGpaTb
mecTo B nporpammHom 3Y ot PO go P9.

[Mocne NOBTOPHOro HamaThA KHOMNKK «S» (7)

(> 1 ¢) uMCcnoBOE 3HAYEHWE COXPaHAETCA U
BbIBOAWTCA Ha UCMEN.

BbI30B yHe coxpaHEeHHOro Y4Cc/0BOro
3Ha4YeHUA BbINOJIHAEGTCA CJiIeAYIoWUM
o6pa3som:

- Mpy 0AHOBPEMEHHOM HaMKATUU KNABULL «+» U «-
» N UX YAepwaHum Jonblue ABYX CEKYHA (> 2 C)
NPOUCXOAMUT NEepexoa K nporpammHomy 3Y ans
3arpy3Ku Y4CNOBOro 3HaYEHHUA.

HarkaTrem KnaBuLLM «+» UK «-» MOKHO
Bbl6GpaThb YXC/IOBOE 3HAYEHNE, COXPaHEHHOE 3a
mecTom oT PO go P9.

[Mocne NOBTOPHOro HaMaTMA KHOMKK «S» (7)

(> 1 ¢) 3arpyKaeTcs BbiopaHHas nporpaMmMa 1
COOTBETCTBYHOLLEE 3HAYEHWNE YCUIUSA BbIBOAUTCS
Ha gucnnen.

Mpouecc coxpaHeHnsa UK 3arpy3Ku MOMHKHO
npepsaTthb B /10601 MOMEHT OHOBPEMEHHbIM
HamaTueM KNaBuLL «+» U «=» (> 2 C).

PYCCHWIA ru

He ncnonb3yiTe noasecky (5) B KavecTse
CTPaxoBOYHOrO NPUCMOCOBNEHMA.

6.5 ARKYMYAATOPHbIN 610K

Mepep Ucnosib3oBaHWeM 3apsaanTe
aKKYMYNATOPHbIN 610K (11).

Mpu CHUKEHUM MOLLHOCTU CHOBA 3apsauTe
AKKYMYNATOPHbIN 610K (11).

YKasaHuA no 3apsagKe akKyMyIATOPHOro G/10Ka
CM. B PYKOBOACTBE MO 3KCNayaTaummn 3apagHoro
ycTporcTtea Metabo.

JINTUI-UOHHBIE aKKYMYNATOPHbIE 6J10KMU «Li-

Power, LiHD» ocHalleHbl CUrHabHbIM

MHAMKaTOPOM eMKOCTH (12):

- Haxwmute KHonKy (13), n cBeToamnoapl (12)
MOKayT CTeNeHb 3apAaa akKyMyiaTopa.

- OMH Muraowmii ceeToamop (12) ykasbiBaeT Ha
TO, YTO @aKKYMYJIATOPHBIM 610K (11) noytu
paspsmeH 1 TpebyeT 3apagKu.

6.6 CHATME M ycTaHOBKa aKKYMYJIATOPHOIO
6noKa

CHATHe:

HaxKMu1Te Ha KHOMKY pa36/I0KMpPOBKHM
aKKyMynAaTopHoro 6,10Ka (10) v BbiHbTE
aKKYMYNATOPHbIN 610K (11).

YctaHoBKa
BcTaBbTe akkyMynAaTOPHBbIV 610K (11) A0 Lenyka.

7. WUcnonb3oBaHue

7.1 HaBopauuBaHWe 3aK/IENOYHbIX raeK

- YcTaHoBMTE 3aK/IENOYHYI0 rarKy 6e3 nepexoca
Ha pe3bb0oByto onpasKy (1).

PeKromeHayeTcA Bpy4HYO HaBepHYTb
3aK/1enoYyHyto ravKky npubn. Ha ¥z oboporTa,
4TO6bI 06/1EMYNTb BbITATMBaHWE PE3bOOBOWM
onpaBkM (1).

Haxkatnem neperknioyartens (9) aanycture
npoLecc HaBopaunBaHus.

YnepuBanTe nepektoyaTens (9) HaxaTbImM 40
Tex nop, NoKa NpoLecc HaBopaynBaHUsA He
3aBepLuMTCA aBToMaTUYecku. MNpu aTom
npuaepxmBanTe 3aK1eMNOYHYI0 ranKky oT
NPOKPY4YMBaHMA B XO4e BCEro npouecca
HaBopauymBaHus. MNocne npouecca
HaBOpa4YMBaHWA 3aK/IENOYHan ravka foMKHa
Hapanexalmm o6pa3omM npuaeratb K MyHALTYKY
(2). Ecnm aTo He TaK, OTKOpPPEKTUpyMTE
HaCTPOMKY A/MHbI pe3b60BOI ONpaBKK (CM.
NYHKT 6.2).

Ecnu otnycTtuTb Nepekntoyarens (9)
C/IULIKOM paHo, raika 6ygeTt cHoBa
OTBEpHyTa.

7.2 HaBopauuBaHWe 3aK/IENOYHbIX raeK
BPY4HYI0

- Ecnn, Hanpumep, 3aKknenoyHas ravka B
npouecce HaBopa4nBaHuA 6bina ycTaHoBAEHA C
NepexKocoM UK OHa UMEET NOBPEHAEHHY!IO
pe3bby, TO MOCNe HaBOPaYMBaHMA 3aK1enoYHasn
ramka He 6yaeT npuieratb K MyHAWTYKY KaK
cnegyert. B Takux cny4aax MOXHO OTBEPHYTb
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3aK/1eMOoYHYI0 ravKy KOPOTKUM KacaHnem

nepekstoyatens (9) u saameHunTb. JancHewuee

MCNOJIb30BaHWE NOBPEHAEHHOM 3aK1ENOYHOM

raiku He peKomeHayeTcs.

Ecnv ncnonbsyeTca CAMWKOM BbICOKOE AN

KOHKPETHOro pa3mepa raimkv ycuame Kaenku

(HenpaBunbHasA HacTpoiKal), To 3To MoeT

NPUBECTU K CUNbHOM AedopMaLMn 3aKnenoyHom

raviku 1 ee pesbObl, YTO, B CBOIO O4epesp,

BbI30BET YPE3BbI4aMHO BbICOKOE YCHIne

oTBOpayYnBaHusA. B pesynbtare MomxeT

NPOU30MTH TaK, YTO 3aK/IENOYHYIO raliKy Hesb3A

GyAeT OTBEPHYTb C pe3b60BOM ONPaBKU

3aK/1eMOYHOro NUCTONETa U UHCTPYMEHT

OTH/IIOYMTCA U3-3a neperpyskn. O neperpyske

CUTHaNM3MPYIOT coobLLeHre 06 owmnbKe «E3» Ha

ZMCrIee U YacToe MUraHue KoJbLa NOACBETKM

(Bn3yanbHas curHanmsauus). B atom cnyyae

HEOOXOAUMO CHATb aKKyMY/IATOPHbIN G/IOK.

3atem cnefyeT 0TBepHYTb pe3b0OoBYIO OMPaBKY

(1) Bpy4Hyto. lnsa aTOro BCTaBbTe BXOAALMA B

KOMMJIEKT MOCTABKM KJIIOY NOJ, BHYTPEHHUI

wecTurpaHHnK SW 4 Bo BHyTPEHHWUM

LIECTUIPaHHUK (16) B 3aHel YacTu

MHCTPYMEHTA W aKKypaTHO OTBEPHUTE

pe3bboByto onpasKy (1) BpalLeHMem NpoT1s

4acoBOW CTPesIKM (CM. puc. 5).

- NMocne oTBOpa4MBaHMA AePOPMUPOBAHHOM
raikm CHoBa YCTaHOBMTE aKKyMyNATOPHbIN
610K. HaxkmuTe v otnycTuTe nepeknoyaresns (9),
YTOObl MHCTPYMEHT B XO4€ MEf/IEHHOro
BO3BpaTa B UCXOAHOE NOOKEHUE CHOBA NPUHAS
KpaiHee nepefHee NosioKeHe.

- Ha gucnnei BbiBoguTCA nocnegHee
HaCTPOEHHOE 3HaYeHWe YCUANA KIEMKU.

- BHumaHue! Tenepb HacTponTe npaBubHOE
3Ha4YeHWe YCUIMA KNenKu (CM. NyHKT 6.3).

7.3 CoepuHeHHe 3aKNeno4YHbIMU FralKaMmu

- C nomoLLbio 3aKNEeMNOYHOro NUCTOIEeTa BBEAUTE
npaBu/IbHO HABEPHYTYIO FrariKy A0 yropa B
O0TBEPCTHE AETA/M.

- 3anycTuTe NpoLecc KAEemnKu HawaTnem
nepekntoyarens (9).

YaepuBanTe nepekntodaress (9) HarKaTbIM,

MoKa NpoLEece KAEMKX He 3aBepLUMTCS U
npoLecc 0TBOPaYMBaHUA He HaYHeTCA
aBTomartuyecku.locne aToro nepekatoyaresns (9)
MOHO OTMYCTUTb.

Mpouecc Knenku co c6oamu, coobuieHne 06
owmnbke E1:

Ecnv npouecc Knenkv npepbiBaeTcs Jo
LOCTUKEHUA 3ajaHHOTO YCUUS KNEMKU B
pesynbTaTe NPeXAeBPEMEHHOr0 OTNYCKaHUA
nepex/oyaTens, NPoLEece KaenKku
0CTaHaB/IMBAETCA U MHCTPYMEHT aBTOMaTUYECKM
BO3BpaLlaeTCA B KpalHee nepeaHee NnosoHeHue,
npy 3TOM HEBEPHO YCTaHOB/IEHHAsA raika
0TBOpayMBaeTCs C pe3bGoBoM onpasku. Ha
Oucnien BbIBOAUTCA COOBLLEHME 06 OLLUMBKE «E1».
O6 oWMBKEe CUrHaIM3MPYIOT YacToe MUraHue
KoJibLia NOACBETKM (4) (BU3yanbHasn
CUrHaIM3aums) 1 YacTble 3BYKOBbIE CUrHasbI
(3ByKOBas curHanunsauusa). NpoponxeHne
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nocne KBUTUpOBaHUA OLLMBKU U
COOTBETCTBYOLWMX CUrHANOB HaXKaTneM KHOMKK
«S» (7) (> 1¢).

- Tenepb Ha gucnnee otobpamaetca rS (reSet). B
STOM PEXMME B C/TyHae HeBEPHO NPOM3BEAEHHON
KNEMnKM MOKET 6bITb BbINOJIHEHA AOKNENKa C
NMOHWMKEHHOM CKOPOCTBIO, NOKa raiKa He 6yaeT
CKpennATb feTanu Hagexalmm obpasom. na
9TOr0 HABUHTUTE YHE UCNOb30BaHHYIO ramKky
(cm. 7.1), 3aTem NOBTOPHO HAXMUTE
nepektoyaTens (9) u yaepxvBanTe ero fo Tex
nop, NoKa NpoLecc 0TBOpa4YMBaHuA He
3anycTuTca aBTomaTuyecku. MNocne
OfIHOKPAaTHOro MpoLiecca KAenku rS Ha gucnnen
(8) cHoBa BbIBOAWTCA NOCNEAHEE HAaCTPOEHHOE
3HaYEHNEe YCUIINA KNEMKW.

JloKnenKa ogHOro MU HECKOJIbKUX
COeAUHEHUN C 3aKJ1IeNOYHbIMU ranKamu:

Ecnu Knenka ogHOro Ujin HeCKOJIbKUX

COeAUHEHUI C 3aK1IenoYHbIMM raikamm 6bina
caenaHa npy HepoCTaTOYHOM YCU/IUM KIENKU,
TO UX MOHO JlOoK/IenaThb B perume rr (reWork).

- [na aToro cHavYana Heo6X0AMMO OMNpeseTb
NPaBWIbHOE YUCIOBOE 3HAYEHWUE YCUUS KIIEMKU
1 CKOPPEKTUPOBAThL ero Ha AUCT/IEE (CM. MYHKT
6.3

3aTeM HamMWUTE KHOMKY «S» (7), yaepHuBanTte
ee Haxarton v nponyckavTte mectaB 3Y (P1-9) go
Tex nop, NoKa Ha gucnnee 7 He oTobpasunTca
«[r»,

3aTeM MOMXHO JoKNenaTb BCe HEBEPHO
BbINOJIHEHHbIE 3aKNEMNOYHbIE COeAMHEHUSA C
OTKOPPEKTUPOBAHHBIM 3HAYEHWEM YCUUA
KNEMnKW, NOBTOPHO HaBUHYMBAsA
COOTBETCTBYIOLLME rankn 1 NOBTOPAA NPOLECC
KNEeMNKW HaxaTuem nepexatodarens (9) c ero
yAepmwaHveM Jo Havyana aBToMaTyecKoro
npouecca oTBOpayYMBaHus.

HKorpa Bce 3aknenoyHble coeiMHeHus GyayT
fopaboTaHbl, HaXKaTUEM KNaBULLK «S» MOKHO
BEPHYTHCA B O6bIYHbIA PEHUM.

7.4 TMNopcseTHa

3aKnenoyHbIv NUCTONET UMEET 3 CBETOAMOAA
paboyeli NoACBETHU, KOTOPbIE MOXHO BK/OYUTb
BpaLleHWeM YEPHOro KO/bLia 3a CBETOAMOAAMM.
CyLecTByIOT 3 NOJIOKEHNUA, KOTOPbIE
0TOOparalTCA CTPESIKON, HAHECEHHOW Ha Kopryc,
1 CUMBOJIOM JTAMMOYKM (CM. pUC. 3 Ha CTp. 2).

HenpepbiBHOe cBeveHue / pyHKUUA hoHapHUKa
I:

MoacBeTKa BK/KOYAETCA MOC/E OAHOKPATHOrO
npouecca KIemnku v paboTaeT B TeYeH1e
npué. 10 MUHYT. 3aTeM CBETOAMOAbI FacHYT
aBTOMaTUYECKH.

MonoxeHue 0:
noAcCBeTKa BbIK/IlOYeHa.
Pa6ou4as namna A (puc. 3):

MoacseTHa BKAOYAETCA B MOMEHT Havana
npouecca Knenku. CeeToanobl ropat

npu6a. 10 ceKyHg, nocne 4ero aBToMmaTUYecKn
racHyT.



8. TexHU4YecHoe o06CnyHUBaHMe,
OYUCTHA

ﬂ Mepen KaKpbIM TEXHUYECKUM
06CNyHUBAHUEM UIU O4YUCTHOM
HEeo6X0AUMO BbIHUMAaTb aKKYMY/IATOPHbIM
6510K!

TexHMU4ecKoe 06CNyHMBaHWE 3aKIENOYHOMO
nuMcToneTa orpaHNM4YMBaETCA 3aMeHOM No
HEeo6X0ANMOCTHU N3HOLLEHHbIX Pe3b60BbIX
OMpaBOK M MyHALUTYKOB (419 3aMeHbl pe3b60BOM
OnpaBKKX CM. NyHKT 6.1).

PerynapHoe TexHn4ecKoe o6cnyrKuBaHue
npoAJieBaeT CPOK C/TyxObl BalLero MHCTPyMeHTa v
[OMHKHO NPOBOAMTLCA HE PEHE YeM pa3 B 2 roaa
aBTOPU30BaHHOM MacTEPCKOM M/IM CEPBUCHBIM
ueHTpom Metabo. MNpn 601€€ MHTEHCUBHOM
MCMO/Ib30BaHWU MHCTPYMEHTA PEKOMEHYyeTCA
6on1ee yacToe 06CyH1BaHWE.

9. MMpuHapnemHoCcTH

CnepyeT UCMONb30BaTh TOJIbKO OPUrMHA/IbHbIE
AKKYMYNATOPHbIE 610KM U NPUHALNEHHOCTH
dupmbl Metabo nnm CAS (Cordless Alliance
System).

Mcnonb3yiTe TONbKO Te NPUHALNIEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYalT Tpe6oBaHWAM U NapaMeTpam,
NepeYncieHHbIM B AaHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKcnayataumu. HagemHo pUKCUPYNTE OCHACTHY.

3apAagHble ycTponcTBa: ASC 30-36 1 gp

AKRYMYNATOpPHbIE 6/10KN pa3/IMYHON EMKOCTH.
MpuoBpeTaiTe ToNbKO TaKWe aKKYMYIATOPHbIE
6J10KW, HanpsKeHNe KOTOPbIX COOTBETCTBYET
BalLeMy 3/IeKTPOUHCTPYMEHTY.

Ne ana 3akasa: 6.253674,0 A-u (LiHD)
Ne ana 3akasa: 6.25596 2,0 A-y (Li-lon)
n ap.

10. PemoHT

PEMOHT 3/1eKTPOMHCTPYMEHTOB JO/KEH
OCYLLECTBNATLCA TOJIbKO KBAIMDULMPOBAHHLIMU
crneumanmcTamm-aneKTpukamm!

[nAa peMoHTa aneKTporMHCTpyMeHTa Metabo
obpallanTech B perMoHaibHoe
npepcTaBuTenbLCTBO Metabo. Agpec cMm. Ha calTe
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTel MOXKHO cKayaTtb ¢ canTa
www.metabo.com.

11. 3awmTa oKpyHawuen cpeabl

Co6nogaiTe HauMoHabHblE NPeAnUcaHns no
9KOJIOrMYECKM 6e30MNacHoOM yTUAn3aumm 1 nepepa-
6GOTKE OTC/YHKUBLUMX MHCTPYMEHTOB, YNAKOBKM U
NpUHAAIEHHOCTEN.

Tonbko ansa ctpaH EC: He yTunusupyiite
3/1EKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBbIMU

otxopamu! CornacHo eBponencKon gupeK-
TmBe 2012/96/EC no oTxoAam 3/IEKTPUYECKOrO U
9/IEKTPOHHOr0 060PYA0BaHUA U COOTBETCTBY-

PYCCKWMH

IOLLMM HaLMOHaIbHbIM HOpMaM oTpaboTaBLLne
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJIEKAT COOPY C Liesbto
MX MOCNeayIoLLEN 9KONOTMYECKN GE30MACHOM
nepepaboTKu.

Mpexae YeM BbINONHUTL YTUAIN3ALMIO aKKYMYs-
TOpHOro 6/10Ka, paspsaAUTE ero B 3/1EKTPOUHCTPY-
MeHTe. MprUMUTE Mepbl ANA UCK/KYEHUS KOPOT-
KOro 3aMblKaHWA KOHTAKTOB (Harnpumep,
U30/IMPYITE KIENKOWN JIEHTON).

12. TexHU4YecKkue
XapaKTepUCTUKU

MosAICHEHWA K faHHbIM, NPUBEAEHHbIM Ha CTp. 3.
OcTtaBnsiem 3a o601 NpaBo Ha 3MEHEHUs,
06YCN0B/IEHHbIE TEXHUYECKUM NPOrPEeCcCOM.

U = HanpsmXeHWe aKkKyMynATOPHOro 610Ka

m = Macca (C HaMMEHbLUWM aKKymya-
TOPHbIM 6JIOKOM)

H = MOJHbIN X0p,

F = YCWIME KNEMKun

Dgteel = [AMAMETP 3aK/IENKU U3 CTaNn

steel = AWAMETP 3aK/IEMNKN U3

BbICOKOK@4eCTBEHHOM CTasun

Dyu = AvameTp 3akenku us alloM1MHUA

PeaynbTatbl n3amepeHuii nosly4eHbl B
COOTBETCTBMM cO cTaHAapTom EN 62841.

Jonyctman TemnepaTypa OKpyatoLero
BO3ayxa npv akcnayataymm: ot —20 °C go 50 °C
(orpaHnyeHHan paboTocnoco6HOCTb NpwU
Temneparype Huxe 0 °C). Jonyctumas
Temnepartypa OKpYHarLLero Bo3ayxa npu
xpaHeHuu: o1 0 °C go 30 °C

=== NOCTOSHHbIV TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKUE XapaKTepPUCTUKM
pacnpocTpaHsoTCA AOMYCKU, NPeAYCMOTPEHHbIE
LEeUCTBYIOLWMMU CTaHAapTaMu.

MosiCHEHWA K faHHbIM, NPUBEAEHHbIM Ha CTP. 2.

ANOMUHWH
ﬁ Cranb

— BblCOKOKayecTBeHHasA cTab

INOX

3Ha4YeHUA amuccum Wwyma

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLEHNBaTb U
CpaBHMBaTb 3MUCCHIO LLyMa Pas/IMyHbIX
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB. B 3aBMcHMmocT oT
YCNOBWIM 3KCMNyaTalummn, COCTOAHNA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA MW MCNO/Ib3YEMbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB haKTMYeCKan Harpy3Ka
MOXET 6blITb BbILLE UK HUHKE. [INA OLEeHKM
NPUMEPHOro YPOBHA SMUCCUM CIeflyeT y4nUTbIBATb
nepepbiBbl B paboTe n dasbl paboTbl C
NMOHWMKEHHOM LLYMOBOM Harpyskoi. Onpegenvre
nepeyeHb Mep, HanpuMep, opraHM3aunoHHbIX
MEpPOMNpPUATHIA, MO 3aLLMTE NO0Ib30BaTENA C YHETOM
TEX MW UHbIX 3HAYEHWUI IMUCCUM LyMa.
O6uiee 3Ha4YeHWe BUGPpaLUK (BEKTOpHAA cymMma
Tpex HanpasneHui), pacyeT cornacHo EN 62841:
ay, = 3HadeHue BubpaLmm
Kh = KOS(POULMEHT NOrpeLLIHOCTH

ru
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TWNWYHBIA aMNANUTY[HO-B3BELLEHHbIN YPOBEHb
BYKOBOT BJIEHUA:
Loa = YpOBEHb 3BYKOBOrO [aB/IeHNA

pA = KO3 dUUMEHT NorpeLHocT1

Bo BpemsA paboTbl ypoBeHb LymMa MOXET
npesbiwats 80 B(A).
Ucnonb3yiite cpeacTBa 3alUTbl OpraHoB
cnyxa!

il

UHdopmauma ana nokynaTena:
CepTudurKaTt cooTBETCTBUA:

Ceptudurat cootsetcTBma: Ne TC N RU [I-
DE.BJ108.B.01653, cpok aenctaus ¢ 24.08.2018
no 23.08.2023 r., BblaaH opraHom no
cepTudurKaummn npogykumm «MBAHOBO-
CEPTUDPUNKAT» OO0 «MBaHoBCKUA PoHA,
CepTtuduKauumn»; Agpec(top. 1 dakT.): 153032,
Poccuickas Pegepaumn, MiBaHoBCcKas o611, T.
MBaHoBo, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; E-mail: info@i-f-s.ru; Attectat
akKkpeauTaumm Ne RA.RU.11B6J108 o1 24.03.16 T.

Jeknapauuns o cootBeTcTBun: Ne EASC N RU [-
DE.'609.B.00475/20, cpoK pencteuaA ¢
27.03.2020 no 26.03.2025 r., 3apernuctpmMposaHa
OopraHom no cepTuduKaumm npogyKLmm OoLecTBo
C OrpaHUY4eHHON OTBETCTBEHHOCTbIO
"HesaBucumasn akcnepTnsa"; Mecto HaxomaeHus
(appec topuanyecKoro amua) n agpec mecta
ocyulecTBaeHuns geatenbsHoctn: 115280, Poccus,
ropog Mocksa, ynuua JleHnHckaa Cnoboaa, oM
19, aTax 2, KoMHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
9/IEKTPOHHOM NoYTbI: info@n-exp.ru; ATtectar
akkpeauTaumm Ne POCC RU.0001.11B09 ot
09.09.2014 .

CTpaHa usroTtoBnieHus: FepmMaHus

MpounssoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHus

Mmnoptep B Poccun: OO0 "MeTabo EBpasuns”

Poccus, 127273, Mocksa yn. bepesoBas annes, g
5a, cTp 7, oduc 106 Ten.: +7 495 980 78 41

[Jara npounsBogcTBa ykasaHa Ha
MHhOPMaLMOHHOM TabNYKe MHCTPYMEHTA B
dopmare mm/rrrr

CpOK cny6bl 3genus coctaBnsaeT 7 net. He
peKOMeHAYeTCA K KCnyaTaumm no ucteveHnn 5
NeT XpaHeHWA ¢ AaTbl U3roToBNEHNUA 6E3
npeaBapuTeIbHOV NPOBEPKM
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