®
'II!!’ A!!!!’l

[ EN_] Angle Grinder INSTRUCTION MANUAL 5
E KyToBa wnicdyBanbHa IHCTPYKLIA 3 15
MaLmMHa EKCNNYATALYI

Szlifierka katowa INSTRUKCJA OBSLUGI 26
Polizor unghiular MANUAL DE INSTRUCTIUNI 37
Winkelschleifer BEDIENUNGSANLEITUNG 48
[ HU ] sarokesiszols HASZNALATI KEZIKONYV 59
[ sk ] unlova bruska NAVOD NA OBSLUHU 70
Uhlova bruska NAVOD K OBSLUZE 81
GA4040C

GA4540C

GA5040C

GA5040CN

GA6040C

GA4041C

GA4541C

GA5041C

Bfe)







Fig.13

Fig.14

Fig.11

Fig.15

Fig.12

Fig.16




Fig.19

Fig.20



ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GA6040C
GA5040CN

Wheel diameter 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Max. wheel thickness 6.4 mm 7.2mm 6.4 mm

Spindle thread M10 M14 or 5/8" (country specific)

Rated speed (n) / No load speed (n,) 11,000 min™ 11,000 min™ 11,000 min” 9,000 min”

Overall length 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Net weight 2.3kg 2.6 kg 2.5kg 2.7kg 2.5kg 2.7kg 2.6 kg

Safety class =

* Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change with-

out notice.
« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of
metal and stone materials without the use of water.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:
Model GA4040C, GA4540C, GA5040C
Sound pressure level (L,a) : 86 dB (A)
Sound power level (Lya) : 97 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)
Model GA6040C
Sound pressure level (L,4) : 87 dB (A)
Sound power level (Lya) : 98 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)
Model GA4541C
Sound pressure level (L,a) : 83 dB (A)
Sound power level (Lya) : 94 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)
Model GA5041C
Sound pressure level (L) : 84 dB(A)
Sound power level (Lya) : 95 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:
Model GA4040C
Work mode : surface grinding with normal side
grip
Vibration emission (anac) : 5.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip
Vibration emission (aac) : 5.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (aps) : 3.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model GA4540C

Work mode : surface grinding with normal side
grip

Vibration emission (anc) : 6.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anac) : 5.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ayps) :2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model GA5040C

Work mode : surface grinding with normal side
grip

Vibration emission (anc) : 6.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anac) : 5.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ayps) :2.5 m/s?

Uncertainty (K) :1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model GA6040C

Work mode : surface grinding with normal side
grip

Vibration emission (anc) : 6.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
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Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anac) : 6.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ayps) :2.5 m/s?

Uncertainty (K) :1.5 m/s*

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model GA4541C

Work mode : surface grinding with normal side
grip

Vibration emission (anac) : 6.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s*

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anac) : 5.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model GA5041C

Work mode : surface grinding with normal side
grip

Vibration emission (anac) : 7.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anac) : 6.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) :1.5 m/s*

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration emission value may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

NOTE: The declared vibration emission value is used
for main applications of the power tool. However if the
power tool is used for other applications, the vibration
emission value may be different.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

For European countries only

EC Declaration of Conformity

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Angle Grinder
Model No./ Type: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

1.2.2016

Ypoeik: Pl

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

General Power Tool Safety Warnings

AWARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

Grinder safety warnings

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,
Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:
1. This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions, illus-
trations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Operations such as polishing are not rec-
ommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause per-
sonal injury.

Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating
of your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

[
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Threaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For acces-
sories mounted by flanges, the arbour hole of
the accessory must fit the locating diameter
of the flange. Accessories that do not match the
mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss
of control.

Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for loose
or cracked wires. If power tool or accessory

is dropped, inspect for damage or install an
undamaged accessory. After inspecting and
installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged acces-
sories will normally break apart during this test time.
Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations.
The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact hid-
den wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.
Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged

rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-

sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncon-
trolled power tool to be forced in the direction opposite
of the accessory'’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or

pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is

entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.

The wheel may either jump toward or away from the

operator, depending on direction of the wheel’s move-

ment at the point of pinching. Abrasive wheels may also
break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.

2. Never place your hand near the rotating acces-
sory. Accessory may kickback over your hand.

3. Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’'s movement at the point of snagging.

4.  Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

5. Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive

Cutting-Off Operations:

1. Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

2. The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot
be adequately protected.

3. The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments, acci-
dental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

4.  Wheels must be used only for reccommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to
shatter.
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Always use undamaged wheel flanges that are of
correct size and shape for your selected wheel.
Proper wheel flanges support the wheel thus reducing
the possibility of wheel breakage. Flanges for cut-off
wheels may be different from grinding wheel flanges.
Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller
tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

1.

Do not “jam* the cut-off wheel or apply exces-
sive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibil-
ity of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.
When wheel is binding or when interrupting

a cut for any reason, switch off the power

tool and hold the power tool motionless until
the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the
cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take correc-
tive action to eliminate the cause of wheel binding.
Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes, elec-
trical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

1.

Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers recommen-
dations, when selecting sanding paper. Larger
sanding paper extending beyond the sanding
pad presents a laceration hazard and may cause
snagging, tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing
Operations:

1.

Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

Additional Safety Warnings:

1.

1.
12.

When using depressed centre grinding wheels,
be sure to use only fiberglass-reinforced
wheels.

NEVER USE Stone Cup type wheels with this
grinder. This grinder is not designed for these
types of wheels and the use of such a product
may result in serious personal injury.

Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result in
wheel breakage.

Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

Use the specified surface of the wheel to per-
form the grinding.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.
Use only flanges specified for this tool.

For tools intended to be fitted with threaded
hole wheel, ensure that the thread in the wheel
is long enough to accept the spindle length.
Check that the workpiece is properly
supported.

Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure opera-
tor safety.

Do not use the tool on any materials contain-
ing asbestos.

When use cut-off wheel, always work with

the dust collecting wheel guard required by
domestic regulation.

Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

Do not use cloth work gloves during operation.
Fibers from cloth gloves may enter the tool, which
causes tool breakage.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Shaft lock

ACAUTION:

. Never actuate the shaft lock when the spindle is
moving. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch being lock-on
even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp flickers red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, return the slide
switch to "O(OFF)" position.

Speed adjusting dial

» Fig.4: 1. Speed adjusting dial

The rotating speed can be changed by turning the
speed adjusting dial to a given number setting from 1
to 5.

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the below table for the relationship between
the number settings on the dial and the approximate
rotating speed.

For Model GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

» Fig.2: 1. Slide switch Number min” (R.P.M.)
1 2,800
2 4,000
AcAUTION: 3 5000
. Before plugging in the tool, always check to 4 8,000
see that the slide switch actuates properly and 5 11,000
returqs to thle "QFF" position when the rear of For Model GA6040C
the slide switch is depressed.
«  Switch can be locked in "ON" position for ease Number min” (R.P.M.)
of operator comfort during extended use. Apply ! 4,000
caution when locking tool in "ON" position and 2 5,000
maintain firm grasp on tool. 3 6,000
4 7,000
5 9,000
For Model GA4040C, GA4041C, GA4540C, GA4541C,
GA5040C, GA5041C, GA6040C ACAUTION:
To start the tool, slide the slide switch toward the "I . If the tool is operated continuously at low
(ON)" position by pushing the rear of the slide switch. speeds for a long time, the motor will get over-
For continuous operation, press the front of the slide loaded and heated up.
switch to lock it. +  The speed adjusting dial can be turned only as
Tq st(_)p the tool, pr"ess the r?ar of Fhe slide switch, then far as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or
slide it toward the "O (OFF)" position. 1, or the speed adjusting function may no longer
work.

For Model GA5040CN

To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position.

To stop the tool, release the slide switch toward the "O
(OFF)" position.

Indication lamp
» Fig.3: 1. Indication lamp (speed adjusting dial)

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

Electronic function

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
Constant speed control

Constant speed control provides fine finish by keeping
the rotating speed constant under the loaded condition.

Soft start feature

Soft start feature suppresses starting shock.

Overload protector

When the load on the tool exceeds admissible levels,
power to the motor is reduced to protect the motor from
overheating. When the load returns to admissible lev-
els, the tool will operate as normal.
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Mechanical brake

For Model GA4041C, GA4541C, GA5041C
Mechanical brake is activated after the tool is switched
off.

The brake does not work when the power supply is shut
down with the switch still on.

ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip (handle)

> Fig.5

ACAUTION:

. Always be sure that the side grip is installed
securely before operation.

Screw the side grip securely on the position of the tool
as shown in the figure.

Installing or removing wheel guard
(For depressed center wheel, flap

disc, flex wheel, wire wheel brush
[ abrasive cut-off wheel, diamond
wheel)

AWARNING:

. When using a depressed center wheel, flap
disc, flex wheel or wire wheel brush, the wheel
guard must be fitted on the tool so that the
closed side of the guard always points toward
the operator.

. When using an abrasive cut-off / diamond
wheel, be sure to use only the special wheel
guard designed for use with cut-off wheels. (In
some European countries, when using a dia-
mond wheel, the ordinary guard can be used.
Follow the regulations in your country.)

For tool with locking screw type

wheel guard
» Fig.6: 1. Wheel guard 2. Bearing box 3. Screw

Mount the wheel guard with the protrusions on the
wheel guard band aligned with the notches on the bear-
ing box. Then rotate the wheel guard around 180° coun-
terclockwise. Be sure to tighten the screw securely.

To remove wheel guard, follow the installation proce-
dure in reverse.

For tool with clamp lever type wheel

guard
» Fig.7: 1. Wheel guard 2. Bearing box 3. Screw
4. Lever

Pull the lever in the direction of the arrow after loosen-
ing the screw. Mount the wheel guard with the protru-
sions on the wheel guard band aligned with the notches
on the bearing box. Then rotate the wheel guard around
180°.

» Fig.8: 1.Screw 2. Lever

Tighten the wheel guard with fastening the screw after
pulling lever in the direction of the arrow. The setting
angle of the wheel guard can be adjusted with the lever.
To remove wheel guard, follow the installation proce-
dure in reverse.

Installing or removing depressed

center wheel or flap disc (optional
accessory)

AWARNING:

. When using a depressed center wheel or flap
disc, the wheel guard must be fitted on the tool
so that the closed side of the guard always
points toward the operator.

» Fig.9: 1.Lock nut 2. Depressed center wheel
3. Inner flange

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the wheel/
disc on the inner flange and screw the lock nut onto the
spindle.

» Fig.10: 1. Lock nut wrench 2. Shaft lock

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so
that the spindle cannot revolve, then use the lock nut
wrench and securely tighten clockwise.

To remove the wheel, follow the installation procedure
in reverse.

Super flange (Optional accessory)

Models with the letter F are standard-equipped with
Super flange. Only 1/3 of efforts needed to undo lock
nut, compared with conventional type.

ACAUTION:

. Do not use super flange for models equipped
with the mechanical brake. Otherwise it may
loosen when the brake is activated.

Installing or removing Ezynut
(optional accessory)

ACAUTION:

. Do not use Ezynut with Super Flange or angle
grinder with "F" on the end of the model No.
Those flanges are so thick that the entire thread
cannot be retained by the spindle.

» Fig.11: 1. Ezynut 2. Abrasive wheel 3. Inner flange
4. Spindle

Mount inner flange, abrasive wheel and Ezynut onto the
spindle so that Makita Logo on Ezynut faces outside.
» Fig.12: 1. Shaft lock

Press shaft lock firmly and tighten Ezynut by turning the
abrasive wheel clockwise as far as it turns.

Turn the outside ring of Ezynut counterclockwise to
loosen.

» Fig.13: 1.Arrow 2. Notch

10 ENGLISH



> Fig.14

NOTE:

. Ezynut can be loosened by hand as long as
the arrow points the notch. Otherwise a lock
nut wrench is required to loosen it. Insert one
pin of the wrench into a hole and turn Ezynut
counterclockwise.

Installing or removing flex wheel
(optional accessory)

AWARNING:

. Always use supplied guard when flex wheel is
on tool. Wheel can shatter during use and guard
helps to reduce chances of personal injury.

» Fig.15: 1. Lock nut 2. Flex wheel 3. Plastic pad
4. Inner flange

Follow instructions for depressed center wheel but also
use plastic pad over wheel. See order of assembly on
accessories page in this manual.

Installing or removing abrasive disc

(optional accessory)

NOTE:

. Use sander accessories specified in this man-
ual. These must be purchased separately.

» Fig.16: 1. Sanding lock nut 2. Abrasive disc
3. Rubber pad

Mount the rubber pad onto the spindle. Fit the disc on
the rubber pad and screw the sanding lock nut onto the
spindle. To tighten the sanding lock nut, press the shaft
lock firmly so that the spindle cannot revolve, then use
the lock nut wrench and securely tighten clockwise.

To remove the disc, follow the installation procedure in
reverse.

Installing or removing dust cover
attachment (Optional accessory)

AWARNING:

. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before installing or removing
the dust cover attachment. Failure to do so
causes damage to the tool or a personal injury.

There are four pieces of dust cover attachment and

each is used in one of different positions.

» Fig.17: 1. Marking A 2. Marking B 3. Marking C
4. Marking D

Set the dust cover attachment so that the marking (A, B,
C or D) places as shown. Snap its pins in the vents.
Dust cover attachment can be removed by hand.

NOTE:

. Clean out the dust cover attachment when it is
clogged with dust or foreign matters. Continuing
operation with a clogged dust cover attachment
will damage the tool.

OPERATION

AWARNING:

. It should never be necessary to force the tool.
The weight of the tool applies adequate pres-
sure. Forcing and excessive pressure could
cause dangerous wheel breakage.

. ALWAYS replace wheel if tool is dropped while
grinding.

. NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto
work.

. Avoid bouncing and snagging the wheel, espe-
cially when working corners, sharp edges etc.
This can cause loss of control and kickback.

. NEVER use tool with wood cutting blades and
other saw blades. Such blades when used on a
grinder frequently kick and cause loss of control
leading to personal injury.

AcAuTION:

. Never switch on the tool when it is in contact
with the workpiece, it may cause an injury to
operator.

. Always wear safety goggles or a face shield
during operation.

. After operation, always switch off the tool and
wait until the wheel has come to a complete stop
before putting the tool down.

Grinding and sanding operation

> Fig.18

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on housing
and the other on the side handle. Turn the tool on and
then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an
angle of about 15° to the workpiece surface.

During the break-in period with a new wheel, do not
work the grinder in the B direction or it will cut into

the workpiece. Once the edge of the wheel has been
rounded off by use, the wheel may be worked in both A
and B direction.

Operation with abrasive cut-off /

diamond wheel (optional accessory)

» Fig.19: 1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel/dia-
mond wheel 3. Inner flange 4. Wheel guard
for abrasive cut-off wheel/diamond wheel

The direction for mounting the lock nut and the inner
flange varies by wheel thickness. Refer to the table
below.
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100 mm (4") model

Abrasive cut-off wheel Diamond wheel
Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more
C———1
o =0 E=> =D ‘
16 mm (5/8") 16 mm (5/8")
20 mm (13/16") 20 mm (13/16)
3 3
1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel 3. Inner flange 4. Diamond wheel

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6") model

Abrasive cut-off wheel Diamond wheel
Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more
22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")
3 3
1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel 3. Inner flange 4. Diamond wheel

Operation with wire cup brush

(optional accessory)

AWARNING:
. When using an abrasive cut-off / diamond ACAUTION:
wheel, be sure to use only the special wheel -
guard designed for use w)i/th cut—%ﬁ wheels. (In * Check operation of brush by running tool with no
some European countries, when using a dia- Iogd, insuring that no one is in front of or in line
mond wheel, the ordinary guard can be used. with brush.
Follow the regulations in your country.) . Do not use brush that is damaged, or which is
. NEVER use cut-off wheel for side grinding. out of balance. Use of damaged brush could
D r— . increase potential for injury from contact with
. o not "jam" the wheel or apply excessive broken brush wires
pressure. Do not attempt to make an excessive :

depth of cut. Overstressing the wheel increases » Fig.20: 1. Wire cup brush

the loading and susceptibility to twistingor Unplug tool and place it upside down allowing easy

binding of the wheel in the cut and the possibility access to spindle. Remove any accessories on spindle.

of kickback, wheel breakage and overheating of Thread wire cup brush onto spindle and tighten with

the motor may occur. supplied wrench. When using brush, avoid applying too
. Do not start the cutting operation in the work- much pressure which causes over bending of wires,

piece. Let the wheel reach full speed and care- leading to premature breakage.

fully enter into the cut moving the tool forward
over the workpiece surface. The wheel may
bind, walk up or kickback if the power tool is
started in the workpiece.

. During cutting operations, never change the
angle of the wheel. Placing side pressure on
the cut-off wheel (as in grinding) will cause the
wheel to crack and break, causing serious per-
sonal injury.

. A diamond wheel shall be operated perpendicu-
lar to the material being cut.
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Operation with wire wheel brush

(optional accessory)

A CAUTION:

. Check operation of wire wheel brush by running
tool with no load, insuring that no one is in front
of or in line with the wire wheel brush.

. Do not use wire wheel brush that is damaged,
or which is out of balance. Use of damaged wire
wheel brush could increase potential for injury
from contact with broken wires.

. ALWAYS use guard with wire wheel brushes,
assuring diameter of wheel fits inside guard.
Wheel can shatter during use and guard helps
to reduce chances of personal injury.

» Fig.21: 1. Wire wheel brush

Unplug tool and place it upside down allowing easy access
to spindle. Remove any accessories on spindle. Thread wire
wheel brush onto spindle and tighten with the wrenches.
When using wire wheel brush, avoid applying too much
pressure which causes over bending of wires, leading
to premature breakage.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

» Fig.22: 1. Exhaust vent 2. Inhalation vent

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Dust cover attachment
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I I
2 @ 2 @ 13 @
3 @ 3 3 @
4 6 W &
7 (&) 5 @
5 @
5 @
100 mm (4") model | 115 mm (4-1/2") model | 125 mm (5") model | 150 mm (6") model
1 Grip 36
2 Wheel Guard (for grinding wheel)
3 Inner flange Inner flange* Inner flange* Inner fIange*
Super flange *1 Super flange *1 Super flange *1
4 Depressed center wheel/Flap disc
5 Lock nut Lock nut Lock nut Lock nut
Ezy nut *2 Ezy nut *2 Ezy nut *2
6 Plastic pad Plastic pad Plastic pad -
7 Flex wheel Flex wheel Flex wheel -
8 Rubber pad 76 Rubber pad 100 Rubber pad 115 Rubber pad 125
9 Abrasive disc
10 Sanding lock nut
11 Wire wheel brush
12 Wire cup brush
13 Wheel Guard (for cut-off wheel) *3
14 Abrasive cut-off wheel/Diamond wheel
- Lock nut wrench
Note:

*1 Do not use Super flange with a grinder equipped with a brake function.

*2 Do not use Super flange and Ezynut together.

*3 In some European countries, when using a diamond wheel, the ordinary guard can be used instead of the
special guard covering the both side of the wheel. Follow the regulations in your country.

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GA6040C
GA5040CN

[fiameTp aucka 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Makc. ToBLMHa anucka 6,4 MM 7,2 Mm 6,4 MM

Pisbba wnuHaens M10 M14 abo 5/8" (3anexHo Bia kpaiHu)

HomiHanbHa WwenakicTs (n) / wena- 11000 xs.” 11000 xs.” 11000 x8.” 9000 xa.™"

KicTb 6€3 HaBaHTaXeHHs (No)

3aranbHa JOBXWHA 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mum

Ynucra Bara 2,3 kr 2,6 kr 2,5 kr 2,7 kr 2,5 kr 2,7 kr 2,6 kr

Knac 6eaneku [y

* Yepes Te, LLUO MU HE MPUMUHAEMO NPOrpamu JOCHIMKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIUHI XapakTepUCTUKK

MOXYTb BYTV 3MiHEHI 6€3 NoNnepemKeHHs.

* Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapakTePUCTUKMN MOXYTb ByTW pisHUMM.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT NpusHadeHnin Ans WwnidyBaHHS, 3a4NCTKN
Ta pisaHHA MeTaneBux Ta MiHepanbHVX MaTtepianis 6e3
BMKOPUCTaHHS BOAM.

[>xepeno XuBneHHs
IHCTpyMeHT MoXHa nigknoyaTy nuile Ao Axepena
XUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHaveHy B Tabnuuui
i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuie Big ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TakoX NigknoyaT1cst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emneHHs.
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanot Ay TMNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4eHui BignosiaHo o EN60745:
Mopenb GA4040C, GA4540C, GA5040C
PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lya): 86 A6 (A)
PiBeHb 3BYyKk0BOI NOTYXHOCTI (Lwa): 97 AB (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)
Mopenb GA6040C
PiBeHb 3BykoBoro Tncky (La): 87 Ab (A)
PiBeHb 3BYkoBOi NOTYHOCTi (Lwa): 98 Ab (A)
Moxmbka (K): 3 ab (A)
Mopenb GA4541C
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lya): 83 AB (A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI (Lwa): 94 aB (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)
Mopenb GA5041C
PiBeHb 3BykoBOro Tncky (L,a): 84 A6 (A)
PiBeHb 3BYk0BOi NOTYHOCTI (Lwa): 95 AB (A)
Moxmbka (K): 3 ab (A)

KopucTtyinTtecs 3acobamu 3axucty cnyxy

Bi6pauis
3aranbHa BenunyvHa Bibpalii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3HaYeHa 3rigHo 3 EN60745:
Mogens GA4040C
Pexum poboTu: wnidyBaHHsA NOBEPXHi 3a Aono-
MOTOH0 3BUYaMHOI BiYHOI pyykn
BibpaLlist (anac): 5,0 m/c’
Moxwn6ka (K): 1,5 m/c®

Pexvim poboTu: wnidyBaHHA NOBEpXHi 3a AoMO-
MOroto BibpOCTiikoi BiYHOI pyykmn

Bibpauist (anac): 5,0 M/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c®

Pexum poboTu: wnidyBaHHS AMCKOM 3a ONOMO-
ot 3BMYanHoro 6iyHoro aepxkaka

BibpaList (anps): 3,0 M/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c’

Pexvm poboTu: wnicgpyBaHHA AUCKOM 3a OMOMO-
roto BibpocTinkoro 6iuHoro aepxaka

Bibpauisi (anps): 2,5 M/c* a6o MeHLe

Moxubka (K): 1,5 m/c®

Mogens GA4540C

Pexum poboTu: wnidyBaHHS NOBEepPXHi 3a A0Mno-
MOrO0 3BUYalHOI Bi4HOI pyykm

Bibpauist (anac): 6,0 M/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c’

Pexvm poboTu: wnidyBaHHA NoBepxHi 3a Aomno-
MOroto BibpOCTiliKoi 6i4HOI pyykmn

Bibpauist (anac): 5,5 M/c’

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTtu: wnidyBaHHS AMCKOM 32 OMNOMO-
roto 3BuyaiiHoro 6i4Horo aAepxaka

Bi6pauist (anps): 2,5 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c’

Pexvm poboTu: wnicdpyBaHHA AUCKOM 3a fOMOMO-
roto BibpocTinkoro 6iuHoro aepxaka

Bi6paisi (anps): 2,5 M/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Mogens GA5040C

Pexum poboTu: wnidyBaHHS NOBEPXHi 3a A0Mo-
MOFOK 3BUYaNHOI BiYHOI pyykm

Bibpaist (anac): 6,5 M/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnidyBaHHS NOBEPXHi 3a A0MNO-
Moroto BibpocTiiKkoi 6i4HOT pyykmn

Bibpauist (anac): 5,5 M/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTtu: wnidyBaHHS AMCKOM 32 ONOMO-
roto 3BuyaiiHoro 6i4Horo aAepxaka

Bibpauist (anps): 2,5 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?
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Pexum poboTu: wnidyBaHHS AUCKOM 3a [OMOMO-
roto BibpocTinkoro 6i4HOro Aepxaka

Bi6pauist (anps): 2,5 m/c?

Moxwu6ka (K): 1,5 m/c?

Mopenbs GA6040C

Pexunm poboTu: wnidyBaHHsA NoBEPXHi 3a Aono-
MOTOH0 3BMUYaHOI BiYHOI pyykn

Bibpallist (anac): 6,5 m/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c’

Pexwum poboTu: wnidyBaHHs NOBEPXHi 3a AOMNO-
MOTroto BiBPOCTiiKOT Bi4HOT pyyku

Bi6paList (anac): 6,0 M/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c®

Pexunm poboTu: wnidyBaHHSA AUCKOM 3a JOMOMO-
roto 3BMyaiiHoro 6iYHoro aepxxaka

Bi6pallist (anps): 2,5 M/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c®

Pexwvm poboTu: wnidyBaHHS AMCKOM 3a JONOMO-
roto BibpocTinkoro 6i4HOro Aepxaka

Bi6paLlist (anps): 2,5 M/c” a6o MeHLIe

Moxubka (K): 1,5 m/c®

Mogens GA4541C

Pexum poboTu: wnidyBaHHsA NoBEPXHi 3a Aono-
MOTOH0 3BUYaHOI BiYHOI pyykn

Bibpallist (anac): 6,5 m/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c’

Pexum poboTu: wnidyBaHHA NOBEPXHi 3a Aono-
MOroto BibpOCTiiKkoi 6i4HOT pyyku

Bi6paList (anac): 5,5 M/c?

Moxwn6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnidyBaHHs AUCKOM 3a [OMOMO-
roto 3Bu4aiiHoro 6iYHoro aepxxaka

BibpaLlisi (anps): 2,5 M/c> a60 MeHLIe

Moxubka (K): 1,5 m/c’

Pexm pobotu: wnidyBaHHSA AMCKOM 3a JOMOMO-
roto BibpocTikoro 6i4HOro Aepxaka

Bi6paLlist (anps): 2,5 M/c* a6o MeHLe

Moxwn6ka (K): 1,5 m/c?

Mogens GA5041C

Pexum poboTu: wnidyBaHHsA NOBEPXHi 3a Aono-
MOTOH0 3BUYaMHOI BiYHOI pyykM

BibpaLlist (anac): 7,0 m/c?

Moxwn6ka (K): 1,5 m/c’

Pexunm poboTu: wnidyBaHHA NOBEPXHi 3a Aono-
Moroto BibpoCTiiKkoi 6i4HOT pyyku

Bi6paList (anac): 6,0 M/c?

Moxwn6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnidyBaHHs AUCKOM 3a [OMOMO-
roto 3BM4aiiHoro 6iYHoro Aepxxaka

Bi6pauis (anps): 2,5 m/c? abo MeHLe

Moxwn6ka (K): 1,5 m/c’

Pexunm poboTu: wnidyBaHHSA AUCKOM 3a JOMOMO-
roto BibpocTinkoro 6i4HOro Aepxaka

Bibpauis (anps): 2,5 m/c? aBo MeHLue

Moxwn6ka (K): 1,5 m/c?

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: 3anexHo Bia yMOB BUKOPU-
CTaHHs Bibpauis nig Yac akTnyHoi poboTn iHCTpymMeHTa
MOXe Bifpi3HATUCA Bif 3asiBNEHOr0 3HaYeHHs Bibpadii.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abeariedte HanexHi 3anobikHi
3aX0Au ANA 3aX1CTy onepaTopa, Lo BifnoBiAaTMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTPyMeHTa (cnif 6paTin 4o yBaru BCi CknaaoBi
poboYoro LMKy, Taki Sk 4ac, KoM iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta konn
BiH NOYMHAE NPaLioBaTI Ha XONOCTOMY XOfi N Yac 3amnycky).

Tinbku gna kpaiH €sponu

[eknapauis npo BignoBiAHICTb
cTtaHgaptam €C

KomnaHis Makita Haronolwye Ha Tomy, Lo o6nagHaHHNA:
[Mo3HayeHHst obnagHaHHs:
KyToBa wnicyBansHa malumHa
Ne mogeni/tun: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA6040C, GA4541C, GA5041C
BignoBipae Takum €Bponencbkum [iupekTuBam:
2006/42/EC
ObnagHaHHA BUTOTOBMEHE BiAMNOBIAHO [0 TaKUX CTaH-
[aptiB abo cTaHO4apTU30BaHNX JOKYMEHTIB:
EN60745
TexHivHy iHdopmaLiito BianosiaHo Ao 2006/42/EC
MOXHa OTpUMaTm:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbria

1.2.2016

Y- il

Acywi dykans
[wupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benebris

3acTepekeHHAA CTOCOBHO

TexHiku 6e3neku npm poborTi 3
eneKTponpunagaMmm

AYBAFA! MpounTainTe yci 3acTepexeHHs CTOCOBHO
TexHiku 6e3nekmn Ta Bci iIHCTPYKLii. HegoTpuMaHHs aaHnx
3acTepexeHb Ta IHCTPYKLi MOXe NPU3BECTM [0 YPaXKeHHs!
CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS NOXexi Ta/abo cepino3HUX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLUii 3 TexHiku 6e3-
neKku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHE.

NMonepea)xeHHA NPO HeoOXiaHY

obepexHicTb nig 4ac poboTun 3

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4eHHs BibpaLii yno BumipsHo y
BifINOBIAHOCTI 10 CTAHAAPTHUX METOLIB TECTYBAHHA Ta MOXE BUKO-
PUCTOBYBATMCS [i151 NOPIBHSIHHS OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLLUM.

MPUMITKA: 3asBrneHe 3Ha4YeHHs BibpaLii Moxe Takox
BMKOPUCTOBYBATUCA ANsi NONepeaHbOi OLHKW BMNUBY.

MPUMITKA: 3asBneHe 3HaueHHs Bibpauii BigHOCUTbCS [0
OCHOBHWX OnepaLliid, Lo BUKOHYIOTbCS 3a 4OMNOMOrOH0 enek-
TpoiHcTpymMeHTa. OfHaK y pasi BUKOPUCTaHHS IHCTPYMeHTa 3
iHLLOIO METOI0 3Ha4eHHs BibpaLlii MoXe BiapisHATMCS.

wnidyBansbHOK MaLIMHOK

3aranbHi nonepeaXeHHA Npo HeobXxiaHY o6epexHicTb

AN onepauin wnicdpysaHHA abpa3uBHUM Kpyrom/auc-

KOM, wWwiicpyBaHHA abpa3vBHMM NanepoM, 3a4nLLeHHs

MeTaneBolo LWiTKOI Ta abpa3vBHOro BiApi3aHHA:

1. Llei eneKTpOiHCTPYMEHT NpU3HayeHo Ans WwnicyBaHHA
abpa3nBHUM Kpyrom/auckom, wnicyBaHHA abpa3us-
HUM Nanepom, 3a4MLLEHHS METaneBoko LLiTKO a6o

Bifipi3aHHs. YBaXHO 03HaliomTecs 3 ycima nonepe-
JUKEHHAAMU NPO HeoOXiAHY 06epeXHICTb, IHCTPYKLIAAMU,
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intocTpauiamMm Ta TEXHIYHUMU XapaKTepUCTUKaMMm, Lo
CTOCYHOTLCS LIbOr0 eNeKTPOiHCTPYMeHTa. HeBUKOHaHHS!
WX IHCTPYKLil MOXe NPU3BECTM [10 yPaXKeHHs! eNeKTpuY-
HWUM CTPYMOM, Nnoxexi Ta/abo BaKKiX TPaBM.

Lie eneKTpoiHCTPYMEHT He peKOMeHA,0-

BaHO BMKOPUCTOBYBATU ANA NOMipyBaHHSA.
BuikopucTaHHsi eneKkTpoiHCTPYMeHTa He 3a npu-
3HaYEHHSIM MOXe CNPUYMHUTM HeGe3neyvHy cutya-
Ljjto Ta NPU3BECTU 0 OTPUMAHHS TPaBM.
3a6opoHeHO BUKOPUCTOBYBaTW NpUnaaas, Aki
cneujianbHO He NPU3HaYeHi ANA LbOro iHCTPY-
MeHTa Ta He peKOMeHAOoBaHi BUPO6GHMKOM. HaBiTb
AKLLO NpUNaaas MoxHa npuesHaT Ao iIHCTPYMEHTa,
Lie He rapaHTye be3neyHoi ekcnnyaradii.
HomiHanbHa wBuakicTb npunagaa NnoBUHHA
LOHaMeHLUe AOPiBHIOBaTU MaKCUManbHin
LWBMAKOCTI, AKa BKa3aHa Ha eNeKTPOiHCTPYMEHTiI.
Mpunaaas, wo obeptaeTbes 3i WBUAKICTHO, BinbLLOK
3a HOMIHasbHY, MOXe 311amMaTUCA Ta BiACKOUNTY.
30BHIWHIN AiameTp Ta TOBLWMHA npunaaas
NMOBUHHI OyTH B Mexax HOMiHanbHUX Xapak-
TepUCTUK eNneKkTpoiHCcTpyMeHTa. Mpunaaas
HeHanexXHUx po3MipiB He MOXHa 3axncTuTu abo
KOHTPOSOBATV HANEXHUM YNHOM.

Pi3b6a Ha KpinneHHi npunaaas noBMHHa BigNoBi-

AaTy pi3b6i Ha WnuHAeni WwnidyBanbHOI MalWWHN.
LleHTpoBwit OTBip Npunaaas, Wo BCTAHOBAIOETLCSA HA
¢hnaHeub, NOBMHEH BiANOBIAATH YCTaHOBNIOBaNbHOMY
AiameTpy nanus. MNMpunaaas, Wo He nigxoauTb A0 Kpi-
MEHHs eNEKTPOIHCTPYMEHTA, 3a3Ha€e po3banaHcyBaHHs i
HaaMipHoi BibpaLii Ta MOXe CNpUYMHNTY BTPaTy KOHTPOMIO.
He moxHa BUKOPMCTOBYBaTH NOLIKOAKEHE NpUnaaas.
Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSAM CNig NepeBipuTH npu-
napAas, Aik-oT abpasnBHi Kpyru, Ha HasBHICTb 3a3y6nuH

i TpilLmMH, NigKNaaKy — Ha HasBHICTb TPILYWMH abo 3HO-
LUEHHS, a MeTaneBi LWiTKW — Ha HasiBHICTb NocnabneHnx
260 TpicHyTMX ApoTiB. Y pa3i nagiHHA enekTpoiHCTpy-
MeHTa abo npunaaan HeobXigHO OrNAHYTU BMPIG Ha
HasABHICTb NOWKOAXeHb a60 BCTAHOBUTY HeyLIKOkKeHe
npunagas. Micns ornsAay Ta BCTaHOBNEHHsA Npunaaas
3aiMiTb TaKe NOMNOXEeHHS, o6 BU Ta CTOPOHHI 0co6M
nepeGyBanu nosa NNOLWMHO 06epTaHHA npunaaas,
3anycTiTb iIHCTPYMEHT Ta AaliTe OMy nonpaioBaTi Ha
MaKcUManbHii WBKUAKOCTI 63 HaBaHTaXeHHs NPOTAroM
opHiei xBunuHu. Iig yac Takoro npo6HOro 3amnycky MOLIKOA-
KEHE Npuraaas 3a3Buyaii po3nafaeTbCs Ha YaCTUHU.
BukopucToByiTe 3aCcO06M iHAMBIAYaNnbHOrO 3aXUCTY.
BignoiaHo Ao AinAHKM 3acTOCyBaHHA HEOGXiAHO
KOPMCTYBaTUCA 3aXUCHUM LUMTKOM ab0 3aXMCHUMMN
oKynsipamu. 3a HeoOXiAHOCTi HOCITb NUNO3aXUCHY
Macky, 3aco6u 3aXuUCTy opraHiB cnyxy, pykaBuLi Ta
poGouwii hapTyx, AKi 3paTHI 3aTpUMyBaTU APiGHI
YacTUHKK abpa3uBHOro MaTepiany a6o getani.
3acobw 3axucTy opraHiB 30py NOBWHHI 6YTV 30aTHUMK
3aTpUMyBaTM yiaMKu, LLO YTBOPIOKTLCS Nif Yac BUKO-
HaHH$ pi3HUX onepauint. MNMunosaxuckHa macka abo pecni-
paTop NOBWHHI iNbTPYBaTH YACTUHKM, L0 YTBOPOKOTLCS
nig yac pobotu. Tpreana Ais CUMBHOTO LWYMY MOXe
NpW3BECTN A0 BTPATH CIYXY.

CTOpPOHHi 0COGU NOBUHHI 3HAXOANTUCA Ha
6Ge3neyHin BiacTaHi Big micus po6otu. KoxHa
ocob6a, sika BXoAUTb A0 po6040i 30HU, Mae
HOCUTU 3acobum iHAMBIAYanbHOro 3axucTy.
YacTuHku getani abo ynamkv npunagas MoxyTb
BiANeTiTM 3a Mexi 6eanocepeHbOi po6OYOT 30HU
Ta CNPUYMHUTY TPaBMyBaHHS.

10. TpumaitTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiflbKU 3a NPU3HaYeHi
ANSA UbOro i30NboBaHi NOBePXHi NiA Yac BUKOHAHHSA Aii,
3a KO PiXKYUMi IHCTPYMEHT MOXe 3a4ennTi NPUXOBaHy
eneKTponpoBoAKy abo BNacHMiA WHyP. TopkaHHS pixy4num
npunagasm ApoTy Nid Hanpyrol Moxe NpU3BECTM A0 Nepe-
[laBaHHs! Hanpyru O OroNeHNX MeTaneBmx YacTuH iHCTpy-
MeHTa Ta 10 YPaXeHHs onepaTopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

11. LWHyp mae 3HaxoAMTUCA Ha BiAcTaHi Big npu-
naans, wo obepraeTbeA. AKLLO BTPATUTH KOH-
TpOnb, WHYp Moxe ByTn nepepizaHo abo nowkoa-
XKEHO, i pyKy MoXe ByTu 3aTarHyTo [0 npunaaas,
o obepraeTbes.

12. He moxHa BigknaaaTu enekTpoiHCTPYMEHT, NOKMU
npunagasn NoBHicTIo He 3ynuHUTLCA. MNpunaaas,
Lo 06epTaeTbCs, MOXe 3a4ennUTh NOBEPXHIO Ta
BMPBAaTV €NEeKTPOIHCTPYMEHT 3-Nif KOHTPONIO.

13. He moxHa npautoBaTu 3 eneKTpoiHCTpy-
MEeHTOM, TPUMaloum oro nopsA i3 coboto. Y
pe3ynbTaTi BUNaaKoBOro KOHTaKTy npunaaas, Wo
06epTaeTbCsl, MOXeE 3a4enuTy Oasr Ta NPU3BECTU
[0 pyxy Npunagaas B HanpsiMky Tina.

14. PerynsipHo ouuulynTe BEHTUNALINHI OTBOPYU
eneKTpoiHCcTpymeHTa. BeHTnsaTop ABuryHa
BTSATy€E NWN yCepeanHy Koxyxa, a HaaMipHe cKyn-
YEeHHS1 MeTaneBoro NopoLLKY CTBOPIOE PU3NK ypa-
XKEHHS1 eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

15. He MoXxHa npautoBaTu 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM
no6nu3y nerko3aumMmncTux matepianis. Lli mate-
pianu MoXyTb cnanaxHyTu Bif ickpu.

16. He moxHa BUKOpMCTOBYBaTu Nnpunaaas, wo
noTtpebye 3aCTOCYyBaHHA OXONOAXKYBaNbHUX
piauH. BukoprctaHHs Bogm abo iHWmnx oxonoa-
XKyBanbHUX PiAMH MOXe NPU3BECTU A0 YPaXKEHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Bianaua Ta BignoBigHi nonepepxeHHsA

Binaaya — ue panToBa peakLisi Ha 3aLemreHHs abo

YiNnsiHHA Kpyra, Wwo obepTaeTbes, NiAKNaAKK, LWiTKN

abo 6yab-sKoro iHWoro npunagas. 3alwemneHHs

abo YinnsHHSA NPYM3BOAWTL A0 LWBUAKOT 3yNUHKM NpU-

napas, wo obepraeTbes, i Le B CBOK Yepry Cnpuyu-

HSIE HEKOHTPOINbOBAaHWIA PyX eNeKTPOIHCTPYMEHTa y

HanpsiMKy, NPOTUNEXHOMY [0 HanpsIMKy 06epTaHHS

npunagas y Micui 3aknmHIOBaHHS.

Hanpvknag, sikwo abpasuBHuii Kpyr 3aLiemneHunin abo

3a4enneHni AeTanntio, Kpaw kpyra, Lo BXOAMTb A0 MiCLst

3alleMIIeHHs, MoXe YBINTU B MOBEPXHIO MaTepiany, Lo
npu3Bee [0 BiACKOKy kpyra abo Bigaavi. Kpyr moxe

BiICKOUMTU B HanpsiMKy oneparopa abo Bif HbOTO; Lie

3anexuTb Bif HANPAMKY pyXy Kpyra B MiCLii 3aLLeMIIeHHs.

3a Takmx ymoB abpasvBHi Kpyrm MOXyTb 3namatucs.

MprynHamu Biopadi € HenpaBUNbHE KOPUCTYBAHHSA

€neKTPOoIHCTPYyMeHTOM Ta/abo HenpaBuIbHi yMOBM Yn

nopsaok ekcnnyatauii; it MOXHa YHUKHYTU, BXUBLUU
3anobBiKHUX 3aX0iB, 3a3HAYEHUX HUXKYE.

1. MiuyHo TpUMalrTe eneKTPOIHCTPYMEHT Ta
3aMMIiTb Take NONOXeHHsA, fike [O03BONUTL BaM
onupaTtucsa cuni Bigaadi. 060B’A3K0BO KOpU-
CTyhTecs JONOMIXKHOI PYYKOIO (32 HaABHOCTI),
W06 36iNbWNTU 0 MAKCUMYMY KOHTPOIb
3a BiaAayveto abo peakui€eto Bia KpyTHOro
MOMEHTY nif Yac NycKy. AKLLO BXWUTK BCiX 3ano-
Gi>kHMX 3axopaiB, onepaTop 3MOXe KOHTPOsoBaTH
peakLito KpyTHOro MOMEHTY abo cuny Bigaavi.

2. Y oAaHoMy pasi He MOXHa TpUMaTH pyKky 6ins
npunapas, wo obepraeTbes. [punagaa moxe
nig vac Bigaavi TpaBMyBaTh pyKy.
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3.  He moxHa po3TalloByBaTH TiNno B 30Hi, Y IKY
pyxaTumeTbCsl iIHCTPYMEHT Mif Yac Bigaavi.
Binpgava npusBene [o WUTOBXaHHS iHCTPYMEHTa y
MicLi TOpKaHHS kpyra Ta poboyoi AeTani B HanpsiMKy,
NPOTUIEXHOMY HanpsiMKy obepTaHHs Kpyra.

4.  HeobxigHa oco6nuBa o6epexHicTb nig Yac 06po6ku
KyTiB, FOCTPUX KpaiB TOLLO. YHUKaliTe BifCKOKIB Ta
vinnsHHA npunapan. Kytu, roctpi kpai abo Bifckoku
NpW3BOASATL [0 YiNNsHHS Npunaaas, Wwo obepraeTbes,
CMPUYUHSIKOYN BTPATY KOHTPOMKO Ta Bifaady.

5. 3abopoHeHO NpUKpiNMOBaTh ANCK NTaHL0-
roBOi NWUNK ANA pi3aHHA No aepeBy abo Anck
3y6y4acToi nunu. Taki AUCKM YacTo CNPUYNHAIOTD
Bigaadvy Ta BTpaTy KOHTPOIH.

CneuianbHi nonepeaXeHHsi Npo HeobXiaHy o6epex-
HicTb NiA Yac wnicdyBaHHA abpa3uBHUM KPYrom Ta
abpa3uBHOro Bigpi3aHHA:

1. BuKopucTOBYITe TiNbKWU TUNU KPYTiB, sIKi peKo-
MEeHZ0BaHO ANS LbOro eNeKTPoiHCTPYMEHTa, a
TaKoX cnevianbHUI 3aXUCHUI KOXYX, NPU3Ha-
YeHuUW ansa obpaHoro kpyra. Kpyru, ans po6otu
3 AKUMUW €NEKTPOIHCTPYMEHT He NpU3HayYeHo, He
MOXHa HafiNHO 3aKPUTW 3aXMCHUM KOXYXOM, TOMY
BOHM CTaHOBNATb Hebeaneky.

2.  lnicdyBanbHy NnoBepxHIO KpyriB i3 3arnu-
GreHnM LeHTPOM Heo6XiAHO BCTAHOBUTHU
niA NNOWWHOK KPOMKM 3aXUCHOIO KOXyXa.
HenpaBunnbHO BCTAHOBMEHWI KPYT, KU BUCTYNae
3a NIIOLLMHY KPOMKM 3aXMCHOTO KOXYyXa, He MOXHa
3aKPUTU HANEXHUM YNHOM.

3. 3axucHMI KOXyX HeoOXiAHO HaAiNHO NPUKPINUTH
[0 eNIeKTPOIHCTPYMeHTa Ta po3TawlyBaTu Ans
3abe3ne4yeHHs1 MaKcMManbHOI 6e3neku, Wob
Kpyr 6yB sikoMora MeHLue BiAKPUTUM Y HanpsiMKy
onepatopa. Koxyx 3axuLiae oneparopa Bif ynamkis
3M1aMaHoro Kpyra, Bifi BUNaAKOBOrO KOHTaKTY 3 Kpyrom
Ta Bifl ickop, Yepes AKi MOXe 3alHATCS OAST.

4. Kpyru HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBaTU TiNbKK 3a
peKkoMeHAOBaHUM NpuU3HayeHHAM. Hanpuknag, He
MoXHa wnicpyBaT Gi4YHOK CTOPOHOIO BiAPi3HOro
Kpyra. AGpasmBHi BiApi3Hi Kpyri NpU3HaYeHi Ans wni-
dhyBaHHs nepudepieto kpyra; y pasi foknagaHHs 6id-
HUX 3yCUMb [0 LX KPYTiB BOHW MOXYTb PO3KOMOTUCS.

5. OGOB’A3KOBO BUKOPMCTOBYWTE HEYLIKOAXKEHI
cnaHui kpyrie, po3mip Ta dpopma sikux Bigno-
BigaloTb o6paHomy Kpyry. MNpaBunbHo nigidpaHi
dnaHui fobpe NiATPUMYIOTb KPYT | TAKUM YAHOM
3MEHLLYITb IMOBIPHICTb 1Oro NonomMku. dnaHui
ONs BiAPi3HUX KPYriB MOXYTb Bigpi3HATUCS Bif
dnaHuiB Ans wnidyBanbHUX KpyriB.

6. He mMOXHa BMKOPMCTOBYBaTH 3HOLLEHI KpPYrn
Bif 6inblunx enekTpoiHCTpyMeHTiB. Kpyr, npu-
3HayeHun ANns GinNbLLOro enekTPoiHCTPYMEHTa, He
niAXoAMTb [0 BULLOT CKOPOCTi MEHLLIOMO iHCTPY-
MEHTa Ta MOXe po3ipBaTucs.

[NopaTkoBi cnewuianbHi nonepeaXeHHs Npo
HeobXxiaHy o6epexHicTb nif Yac abpa3uBHOro
BiApi3aHHA:

1. He MOXHa «3aknuHIOBaTU» BiApPi3HUMA KPYT
a6o npuknapgaTu HagMipHui Tuck. He Hama-
ramrTecsi 3po6uTH po3pi3 HaAMIPHOT IMMUGUHN.
HaamipHuii TUCK Ha KpyT 36iNnbLUy€e HaBaHTaXEHHS
Ta CXUMBHICTb A0 NepekoLlyBaHHA abo 3aknmHio-
BaHHS! Kpyra y po3pisi, @ Takox CTBOPIOE MOXU-
BiCTb BigAayi abo nonomku kpyra.

He MoXxHa 3HaxoauTuUCA Ha OAHIN MiHii 3
Kpyrom a6o nosapny Kpyra, o obepraerbcs.
Konu nig 4ac po6oTu kpyr pyxaeTbcs Big Bac, To
MOXMUBa BigAadya MoXe BifLUTOBXHYTW KPYT, LLO
obepTraeTbes, Ta iIHCTPYMEHT Npamo y Baw Bik.
SAKwo Kpyr 3acTpsrHe a6o pisaHHA Gyae nepepBaHo
3 6yAb-AKOi NPUYMHU, BUMKHITb €NeKTPOoiHCTpY-
MEHT Ta NOTpUMaiiTe Oro HepyXoMo A0 NOBHOI
3YNMWHKM Kpyra. Y XXoAHOMY pas3i He HamaraiTecs
BUTAITU BiAPI3HMIA KPYT i3 po3pi3y, NOKK BiH pyxa-
€TbCA; HeAOTPUMAHHSA L€l BUMOTU MOXe Npu3Be-
cTu po Bipaayi. OrnsaHbTe KPyr Ta BXWBITb HEOOXiAHNX
3aXo/iB, 106G YCYHYTW NPUYMHY OO 3aKMMHIOBAHHSI.
3abopoHeHO 3aHOBO MOYUHATM OnepaLilo pisaHHs,
KONK KPYr 3HaxoAMTLCA B poGouin aetani.
CnouyaTKy Kpyr NoBUHeH HabpaTy NOBHOI WBWUA-
KOCTi, a NOTiM ioro cnia o6epexHo 3HOBY BBECTH
y Npopi3. AKLIO enekTpoiHCTPYMEHT NepesanycTuTy,
KOMW Kpyr 3HaxoamTbes B pobovin getani, Kpyr Moxe
3acCTpArTYH, CinHyTUCA abo CNpUYNHUTY Biggavy.
HeoGxigHo nigTpumyBaTh naHeni abo 6yab-Aki
[peTani BenMKkoro po3mipy, Wo6 miHimisyBaTn
PU3MK 3aLUeMmeHHs Kpyra abo BUHUKHEHHS
BigAayi. Benvki pobouyi AeTani 3a3Buyait nporuHa-
10TbCA MiA BNacHoto Baroto. Onopu HeobxiaHo pos-
TalloByBaTU Mig AeTanso nobnuay niHii pisaHHs Ta
nobnuay kpato poboyoi getani 3 060x 6okiB kpyra.
Heob6xigHa ocobnuBa o6epexHicTb nig yac
BUpPi3aHHA BUIMOK B HasiBHMX CTiHax abo iHWmnX
HeBUAMMMUX 30HaX. Buctynatounii kpyr Mmoxe
3a4ennTu raso- abo BOAONPOBIA, €NeKTPONPOBOAKY
abo npegmeTy, LWo MOXYTb CNPUYUHUTY Bigdady.

CneuianbHi nonepeaXeHHs Npo HeobXiaHy o6epex-
HicTb Nig Yac wnidyBaHHA abpa3sMBHUM nNanepom:

1.

3abopoHeHO BUKOpUCTOBYBaTH nanip Ans wnidy-
BanbHOro AUcKa 3aBenvKkoro po3mipy. Bubupatroum
abpa3uBHUWIA nanip, AOTPUMMYWTeCs peKomeHAauin
BUPOGHUKa. 3aBenukuii abpasvBHWiA nanip, WwWo
BUCTYNae 3a Mexi LnidyBanbHOI Nigknagku, ctaHo-
BUTb HeGeaneky nopaHeHHsl Ta MOXe NPU3BECTU 10
YiNNsHHA, 3aaMpaHHs avcka abo fo Bigaavi.

CneuianbHi nonepeaXeHHs Npo HeobxigHy oGepex-
HICTb Nif Yac 3a4YMLLEeHHS MeTarneBolo LWiTKOK:

1.

Nam’siTanTe, WO BiA WiTKM BiANiTalOTb yNnaMmku
APOTY, HaBiTb NiA Yac 3BM4anHoi po6oTu. He
nepeHanpyxyuTe ApiT, NpUKNaaatoum Haa-
MipHe HaBaHTaXXeHHA A0 WiTKU. Ynamkv gpoTy
MOXYTb Nerko npo6buTi nerkuii ogsr Ta/abo Wwkipy.
AKWoO nig Yac 3a4niLeHHA MeTaneBolo LWiTKO
PeKoMeHAO0BaHO BUKOPUCTOBYBATU 3aXUCHUM
KOXYX, HE [IONYyCKaiTe KOHTaKTY LLiTKU Ta
koxyxa. ig aieto poboyoro HaBaHTaxXeHHs Ta
BiALEHTPOBUX cun AiaMeTp LWiTkn abo AnckoBoi
OPOTSIHOT WiTKN MOXe 36inbumTucs.

[opaTkoBi NnonepeaXeHHs NPo HeobXiAHY
obepexHicTb:

1.

Y pasi BukopucTaHHs wnidyBanbHUX KpyriB i3
3arnM6neHUM LeHTPOM BMKOPUCTOBYMTE nuLue
KpYru, apMoBaHi CKNOBOMOKHOM.

Y X)KOOHOMY PA3| HE BUKOPUCTOBYUTE 3
uieto WwnicdyBanbHOK MalIMHOK YawWonoAioHi
wnidyBanbHi KPyru Ans po6oTu no kameHto. Lisa
wnidyBanbHa MallMHa He NprU3HayeHa Ans BUKO-
PUCTaHHS KpyriB Takoro Tuny, i Take BUKOPUCTaHHS
BMPOBY MOXe NPU3BECTU [0 BaXKUX TPABM.
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3. Bbyabre o6epexHi, W06 He NOWKOAUTH LUNUH-
Aenb, naHeub (0COGNMBO NOBEPXHIO BCTa-
HOBJIEHHs1) a60 KOHTpranky. MolKoAXeHHSA LnX
peTanen Moxe NPU3BeCTU [0 NONIOMKM Kpyra.

4. MepeAn yBiMKHEHHAM iHCTPYMEHTa NnepeKoHan-
Tecs, WO KPYr He TOpKaeTbLCA AeTani.

5. MMepepn no4yaTKOM BMKOPUCTaHHSA iHCTPYMEHTa
3anycTiTb oro Ta AanTe nonpauoBaTh oMy
Aesikui Yac. 3BepTanTe yBary Ha Bibpauito abo
HepiBHUW Xig — Le MoXe BKa3yBaTW Ha He3a-
[OBiNbHe BCTAaHOBIEHHA a6o 6anaHcyBaHHA
Kpyra.

6. BukopucTOByMTE 3a3Ha4YeHy MNOBEPXHIO Kpyra
Ana wnicgyBaHHA.

7. He 3anuwanTe 6e3 HarNsaay iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPYMalo4m MOro B pyKax.

8. He TopkaiTecs getani ogpa3sy nicna o6po6ku
— BOHa MoXe ByTu Ayxe rapsuoto Ta Cnpuym-
HUTU ONIK LWKipw.

9. [OoTpumyWTecs iHCTPYKLi BUPOGHMKa WoA0
NpaBUIIbHOrO BCTAHOBIIEHHSI Ta BUKOPUCTaHHSA
kpyra. [loBoauTMCcA 3 Kpyramu Ta 36epiraT ix
HeoOXiAHO 3 HanexXHo0 o6epexHicTio.

10. He BUKOpPMCTOBYITE OKpeMi NepexiaHi BTYIKM
a6o apanTepu ANA NpukpinneHHs wnidysBanb-
HUX KPYriB 3 OTBOpaMu BenuKoro Aiametpa.

11. BuKopucTOBYyITE Tinbku hnaHui, npusHayveHi
ANA LbOro iHCTPYMeHTa.

12. Tlpu BUKOpPUCTaHHI iIHCTPYMEHTIB, Npu3Haye-
HUX ANS BCTaHOBMEHHS KPYriB i3 piab6oBUM
OTBOPOM, HeobXiAHO, 106 AOBXNHA Pi3boU
Kpyra BignoBigana AOBXWUHI WNUHAens.

13. TlepeBipTe HagiNHiCTL onopu po6oyoi aeTani.

14. Tam’siTanTe, WO KPYr NPOAOBXYy€E obepTaTucsa
nicns BUMKHEHHS iHCTpyMeHTa.

15. Y pasi BuUcokoi Temnepartypu, BONIOrocTi 4un
piBHSA 3a0pyAHEHHS eNeKTPoONpPoBiAHUM NUNOM
Ha po6o4omy MmicLi BAKOPMCTOBYWTE aBTOMa-
TUYHUI 3aXUCHUI BUMMKaY (30 MA) ans 3a6es-
nevyeHHs 6e3neku onepartopa.

16. He 3acTocoByWTe iHCTPYMEHT AnsA po6otu 3
MaTtepianamu, Wo MicTATb a3becT.

17. SIKWO BMKOPUCTOBYETHLCA BiAPI3HMI KpPYT,
060B’sI3KOBO NpaLlonTe 3 NMNO03aXUCHUM
KOXYXOM Kpyra, sikuii BianoBsigae Bumoram
MicLieBUX HOPM.

18. He moxHa nipaaBaTu pixy4i AMckn 60koBOMY
TUCKY.

19. Mig yac po60Tn He KOPUCTYNTECA CYKHAHUMMU
po6ounmm pykaBuLUsAMU. BONOKHO 3 CYKHSIHMX
pyKaBuLb MOXe€ NOTPanuTK B iIHCTPYMEHT, i Lie
npvaBeze A0 oro Noromky.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEXEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHsl BUPOGOM (L0 MOXKITMBO MpU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BignoBiaHux npasun 6e3neku. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNageHUX y Uil iHCTPyKLUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe Npu3BecTy [0 CePAO3HUX TPaBM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIOKNIOYEHWUI Bif Mepexi.

» Puc.1: 1. dikcatop

A OBEPEXXHO:

. 3abopoHeHo BUKOPUCTOBYBaTH Groky-
BaHHA Bana, Konu wnuHaenb 06epTaeTbc;1.
IHCTPYMEHT MOXe MOLLUKOAUTUC.

HaTtucHiTb Ha 6nokyBaHHsi Bana Ans Toro, Wwob 3abno-
KyBaTV 06epTaHHs LWNMHAEnNs Nif Yac BCTaHOBMNEHHS
ab0 3HATTA NPUHANEXHOCTEN.

[is BUMuKaya

» Puc.2: 1.TloB3yHKOBUI Nepemukay

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, SK YBIMKHYTV iIHCTPYMEHT B MEPEXY,
cnip 3aBxav nepesipsATy, Wb NOB3yHOK npa-
LioBaB HanexHWM YMHOM Ta NoBepTaBCs y
nonoxeHHs "BUMK.", konn HaTuckaeTbecs 3agHs
YacTuHa NOB3YHKOBOTO Nepemukaya.

. MepemMukay moxe 6yTn 3a6roKOBaHWUIN B YBIMK-
HEHOMY NMONOXEHHi ANsA 3py4HOCTi onepaTopa
NpOTSAroM TPVBANoro BUKOPUCTaHHS. Briokytoum
iHCTPYMEHT B yBIMKHEHOMY NOMNOXeHHi cnig,
6yT1 06EePEXHUM i MiLLHO TPUMATW IHCTPYMEHT.

[Ana moaeni GA4040C, GA4041C, GA4540C,
GA4541C, GA5040C, GA5041C, GA6040C

LLlo6 3anycTuTh iIHCTPYMEHT, NepecyHbTe NOB3YHKOBUIA
nepemwukay y nonoxexHs "l (BMK.)", HaTucHyBLIK Ha
oro 3agHto YacTuHy. [ins 6e3nepepBHoi poboT HaTUC-
HiTb Ha NepeaHI0 YaCTUHY NMOB3YHKOBOTO Nepemyvkaya,
o6 roro 3abnokysatu.

LLlo6 3ynMHWTK iIHCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha 3aJHI0
YacTUHY NOB3YHKOBOrO Nepemukada y HanpsiMky noso-
*eHHs "O (BUMK.)".

Onsa mogeni GA5040CN

Ons Toro, WwWo6 3anycTUTH iIHCTPYMEHT, Crig NEPECYHYTH
NOB3YHKOBMWI Nnepemukad B nonoxexHs "l (BMK.)".

[ns 3ynvHeHHs iHCTpyMeHTa cnig po3bnokysaTu
NOB3YHKOBUI NepeMunkay y HanpsiMKy nonoxeHHs "O
(BUMK.)".

Jlamnouka iHgukatopa

» Puc.3: 1.lHgukatopHa namnouyka (Ha OucKy pery-
TNIOBAHHSA LUBUAKOCTI)
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Konu iHCTpyMeHT BMUKatoTb 0 CiTi, 3aropsieTbes
3efieHa iHAVKaTopHa namnoyka. AKLo nammnoyka
iHOMKaTOpa He 3aropsieTbCs, TO LLUHYP XUBMEHHs abo
KOHTpornep MoXyTb OyTn fedekTHUMK. AKLLO iHAKKa-
TOpHa namna ropuTb, ane iHCTPYMEHT He 3anyckaeTbCes,
HaBiTb SIKWO BiH YBIMKHEHWI, TO Lie MOXe 03Ha4aTu, Wo
3HoLLEeHi rpadiToBi WiTkn abo € AedekT B KOHTPONepi,
MoTopi abo BMUKayesi.

3axucT Big BUNaaKoBOro 3anycky

Konu Bumukay 3abnokoBaHui, iHCTPYMEHT He 3any-
CTUTbCS, HaBITb AKLLO BiH NiIAKMIOYEHUI 0O MEPEXi.

Y LpOMY BUNAAKY iHAMKATOPHA Namna MUurae YepBOHUM
KONbOPOM, BKa3ytoun Ha CnpaLbOoBYBaHHS MPUCTPOLO,
LLIO 3axuLLae BiA BUNAAKOBOrO 3anycky.

LLlo6 ckacyBaTu 3axuCT Bif BUNAAKOBOrO 3amnycky,
NOBEPHITb MOB3YHKOBWI NepemMmkay y nonoxeHHs "O
(BUMK.)".

KoniwaTko peryntoBaHHSA LUBUAKOCTi

» Puc.4: 1. Koniwarko peryntoBaHHS LIBUAKOCTI

LLBnakicTb 06epTaHHs MOXHa 3MiHIOBaTK, NOBEPTaYN
OWCK perynioBaHHS Ha BiANOBIgHWI HOMEP HanawTy-
BaHHA Bia 1 0o 5.

LLIBnaKicTb NiABULLYETLCS, KONW AWCK NOBEPTaOTh B
HanpsiMKy Homepa 5. LBUAKICTb 3MEHLLYETbCS, KON
[VCK MOBepTaloThb B HANpsimky Homepa 1.

BigHOLLIEHHs1 MiX HOMepPOM HanaluTyBaHHs Ha AWUCKY Ta
npuBnM3Hoto LWBMAKICTIO 06epTaHHs - ANB. HaBeaeHY
HWXKYe Tabnuuto.

Onsa mogeni GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

MocTiNHMI KOHTPONb LWBUOKOCTI

KoHTponb nocTiiHoi LwBnakocTi 3a6e3nevye TOHKY
06pobky 3aBAsAKN YTPUMYBaHHIO LLUBUAKOCTI 06epTaHHs
Ha HE3MIHHOMY PiBHi HaBITb NPV HAaBAHTaXEHHI.

®DyHKLUis nnaBHOro 3anycky

PyHKLiA NNaBHOro 3anycky racuTb NOLWTOBX Mif Yac
3anycky iHCTpyMeHTa.

3axuMcHUM NpuUcCTpin BiA
nepeHaBaHTaXXeHHA

Konu HaBaHTa)XeHHs Ha IHCTPYMEHT nepeBuLLye npuny-
CTVMI PiBHi, MOTYXHICTb MOTOPA 3HUXYETLCS ANSA NOro
3axucTy Bif neperpiBy. Konv HaBaHTaxeHHS nosBep-
TaeTbCA 40 A03BONEHOrO PiBHS, IHCTPYMEHT NoYMHae
npaLoBaTi B HOpManbHOMY PeXuUMI.

MexaHi4yHe ranbmo

Onsa mogeni GA4041C, GA4541C, GA5041C
MexaHi4He ranbmo akTUBYETbCS MiCNA BUMUKAHHSA
iHCTpyMeHTa.

[anbMo He npautoe, SKLLO nogaya XUBMEHHS Npunu-
HSIETLCS, KONW nepemMukad nepebysae B yBIMKHEHOMY
MOMOXEHHi.

KOMIMJIEKTYBAHHA

EnekTpoHHi oyHKUiT

IHCTpyMeHTV obnaaHaHi enekTPOHHUMY YHKLISMU
€ NPOCTUMM B ekcrnnyarauii 3aBAskn HacTynHUM
DYHKLIAM.

A\ OBEPEXHO:
Homep x8" (06/MuH) . Mepen TUM, 5K LOCL BCTAHOBMIOBATM Ha IHCTPY-
; iggg MEHT, NEePEKOHaNTeCs B TOMY, L0 BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA BiO Mepexi.
3 6000
4 8000 m
5 1000 YcTtaHoBKa 60KOBOI PyKOATKM
Lns mogeni GA6040C (pykosiTKa)
Homep x8™ (06/MuH) » Puc.5
1 4000
2 5000
2 o A OBEPEXHO:
2 7000 . I'Iep_ev,u,.noqamom po6oTu Heo?‘xinHo nepesipuTm
5 9000 HaAiNHICTb KpinneHHst GOKOBOT PYKOATKM.
HaginHo NPUrBMHTITL PYYKY A0 IHCTPYMEHTY, SIK NOKa-
AOSEPE)KHO' 3aHO Ha MaroHKy.
. AKLLO IHCTPYMEHT NPOTAroM TPMBANoOro Yyacy
6e3nepepBHO eKCNyaTyeTbCA Ha HU3bKWI
LUBMAKOCTI, ABUIYH NepeBaHTaXyeTbCs Ta
neperpiBaeTbcs.
. Koniwarko perynoBaHHs LBWAKOCTI MOXHa
noeepTaTtu Tinbku BiA 1 Ao 5 Ta Ha3aa. He Hama-
rantecb NOBEPHYTM MOro cumnoto 3a mexy 1 abo
5, 60 Le MOXe 3naMaTy AUCK PErynioBaHHs.
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YcTaHOBNEHHA Ta 3HiMaHHSA
3aXMCHOro KoXyXxa (Ansa aucka
3 NOrNMUGJIEHNM LIeHTPOM,

NenCTKOBOro AUCKA, THYUYKOro
AUNCKa, AUCKOBOI APOTSAHOI LWiTKu/
abpa3nMBHOro Bigpi3HOro gucka,
anmMasHoro Aaucka)

AOMNEPEMXEHHS:

. Mpw BUKOpUCTaHHI Ancka 3 NornMbneHnm LieH-
TPOM, NentoCTKOBOrO ANCKA, FHY4KOro Aucka
ab0 AMCKOBOT APOTSHOI LWiTKK BCTAHOBMIOWTE
3aXUCHUIA KOXYX TakUM YMHOM, L6 3akputa
CTOpPOHa KoXyxa 3aBxaun byna cnpsimoBaHa 0
onepartopa.

. IMig yac 3actocyBaHHs abpasnBHOrO BigpPi3HOTO
ancka/anmasHoro aucka o60B'sI3K0BO BUKO-
PVCTOBYWTE TiMbKM cnewianbHUN KOXYyX AncKa,
po3po6reHnit Ans BUKOPUCTaHHS 3 BiApPi3HUMKU
avckamu. (Y aesikux kpaiHax €sponu nig vac
3aCTOCYBaHHS afiMasHoro Ancka MoXHa BUKO-
pPUCTOBYBATU 3BUYANHUIA 3aXUCHUI KOXYX.
[oTpumyinTeCh HOPM Ta NpaBu, Lo AiloTb Y
Balwin kpaiHi.)

IOns iHCTpyMeHTa i3 3aXUCHUM
KOXYXOM AMcCKa 3i CTOMOPHUM

FBUHTOM

» Puc.6: 1. Koxyx gucka 2. By3son niglumnHuka
3. BUHT

YCTaHOBITb KOXYX AMCKa, CyMICTUBLUM BUCTYNK Ha obopi
KOXyXa AMUcKa i3 Npopi3smu Ha Kopnyci NigLwmnnHmKa.
MoTiM NPOKPYTITb KOXYX Ancka npmbnuaHo Ha 180°
NpPOTY FOANHHWKOBOI CTPINKWU. HagiliHO 3aTArHITb rBUHT.
[ns Toro, Wwob6 3HATU KOXYyX AnCKa, BUKOHaWTe npoLie-
[ypy Oro BCTAHOBIIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

[Ons iHCTpyMeHTa 3 KOXyXOM AucKa i3

3aTUCKHUM BaXelrem

» Puc.7: 1. Koxyx aucka 2. Byson nigumnHuka
3. [BuHT 4. Baxinb

MocnabumBLUK FBUHT, NOTAMHITb BaXinb Yy HaNpsiMKy,
BKa3aHOMY CTPINKO. YCTaHOBITb KOXyX AUCKaA, CyMi-
CTMBLUM BUCTYNU Ha 060Ai Koxyxa Aucka i3 npopissimu
Ha Kopnyci nigwmnHuka. MNoTiM NPoKPYTiTh KOXYX AUCKa
npubnmsHo Ha 180°.

» Puc.8: 1.IBuWHT 2. Baxinb

MoTArHiTL Baxinb y HanpsiMky, BkasaHoOMY CTPIfkoto,

Ta 3adikcynTe KOXyX AUCKa, 3aKpyTUBLUN MBUHT. KyT
BCTaHOBIIEHHS KOXYXa AMCKa MOXHa BigperynioBatu 3a
[I0MOMOTOI0 BaXensi.

[ns Toro, Wob 3HATU KOXYX AMCKa, BUKOHaNTe npoLe-
[ypy 0ro BCTAHOBIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.
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YcTaHOBNEeHHS Ta 3HiMaHHSA AUCKa
3 NOrnuoGneHnM LeHTpom abo

NenCcTKOBOro AMUCKa (AopaTKoBe
npunapas)

AONEPEMKEHHS:

. Mpu BUKOpMUCTaHHI Ancka 3 NOrnNubneHnm LeH-
Tpom abo NencTKOBOro ANCKa BCTAHOBMIOWTE
3aXMCHUIA KOXYX TaKUM YMHOM, LLo6 3akpuTa
CTOpOHa KoXyxa 3aBxau 6yna cnpsimosaHa Ao
oneparopa.

» Puc.9: 1. KoHTprarika 2. INCK 3 yBirHyTUM LIeHTPOM
3. BHyTpiwHin donaHeub

BcTaHoBITh BHYTPILLHIN hnaHeub Ha LWNUHAENb.

BcTaHOBITH AMCK Ha BHYTPILLHIN hnaHelb Ta HaBEPHITb

KOHTpravKy Ha LWnuHaenb.

» Puc.10: 1. Kntou ansa koHTprankm 2. dikcatop

[ns Toro, W06 3aTArHy TV KOHTPrawky, crig MiLHO
HaTUCHYTU Ha dhikcaTop BrokyBaHHsA Bana, LWob LWnuH-
aenb He Mir obepTaTncb, a NOTIM CKOPUCTATUCh KItlo4Yem
ANS KOHTPranku Ta HaginHo ii 3aTArHYTU NO roAWHHUKO-
Bill CTpinui.

[Ons Toro, WwWo6 3HATU ANCK, BUKOHANTE npoueaypy Noro
BCTaHOBIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

CynepdnaHeub (@aogaTkoBe

npunapas)

Mogeni 3 nitepoto F ctaHaapTHO obnaaHaHi cynep-
naHuem. Y nopiBHSAHHI 3i 3BUYaHUM TUNOM Tifnlbkn 1/3
Bif 3yCurb Heo6XiAHO, Wo6 BiANyCTUTHN KOHTPrawky.

A OBEPEXHO:

. He BukopucToByinTe cynepdnaHeLb y Mogensx,
OCHaLLEHNX MeXaHiYHUM ranbMomMm. IHakLe BiH
Moxe 6yTu nocnabneHuii npy akTMBaLii ranbma.

BcTaHoOBRneHHA abo 3HATTA ranku

Ezynut (maopaTtkoBe npunanpns)

A OBEPEXXHO:

. He BukopuctoByiTe raiiky Ezynut i3 cynep-
dnaHuem abo 3 KyToBOI LUNidyBanbHO
MaLLUHO, HanpuKiHLi Homepa Moaeni AKoT €
nosHauka "F". Taki pnaHui € 3aHaaTo TOBCTUMMY,
TOMY LWINUHAESb HEe 3MOXe BUTPUMaTK Pi3boy.

» Puc.11: 1. Ezynut 2. AGpasunBHuiA Auck
3. BHyTpiwHin donaHeup 4. LnuHaens

YCTaHoBITb BHYTPILLHI donaHeLub, abpasuBHUiA AUCK Ta
ranky Ezynut Ha wnuHgens, wo6 norotun Makita Ha
ranui Ezynut 6yB HanpaBneHuin Ha30BHi.

» Puc.12: 1. dikcatop

CunbHO HATUCHITb Ha 3aMOK Bana Ta 3aTArHiTb ranky
Ezynut, noBepTatoun abpasmBHWI ANCK 3@ FTOANHHUKO-
BOIO CTPINKOI0 A0 ynopa.

LLlo6 nocnabutu, NoBepHITb 30BHILLHE KiNbLie raku
Ezynut npoTv roanHHMKOBOI CTPINKK.

» Puc.13: 1. Crtpinka 2. lNpopisb

» Puc.14
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MPUMITKA:

. laiiky Ezynut MmoxHa nocnabuTu Bpy4YHy, AOKK
CTpinka BKkasye Ha No3Hauky. B iHwomy Bunagky
3HagobWTbLCA KINOY ANsi CTONOPHOI ranku, wob
nocnabwTwu ii. BctaBTe OAMH WTUT Ktoya B

» Puc.17: 1. Mitka "A" 2. Mitka "B" 3. Mitka "C"
4. Mitka "D"

YCTaHOBITb NUMO3aXUCHY KPULLKY TakuM YMHOM, LL06
mapkyBaHHs (A, B, C abo D) 6yno poaTtaiioBaHe, sik
nokasaHo Ha MastoHKy. YcTaBTe WTUdTN Y BEHTUMAL-

OTBIp Ta NOBEpPHITb raiiky Ezynut npoTu roguH- ViHi oTBOPN.
HUKOBOI CTPINKM. MunosaxvcHa KpuLLKa 3HIMAETbCs BPYUHY.
- NPUMITKA:
YcTaHOBMEHHSA Ta 3HiMaHHSA . Konwv nunosaxucHa kpuLLuka 3abuBaeTbCst NMMIIoM

rHy4YKoro aucka (qoaatkose
npunapas)

AONEPEMKEHHS:

. AKLLO Ha IHCTPYMEHT YCTaHOBMEHWI MHYYKNIA
[VCK, 3aBXAN BUKOPUCTOBYMTE KOXKYX, LLIO BXO-
OWTb 0O KOMMNMEKTYy nocTavaHHs. Iig yac Buko-
PUCTaHHSI AUCK MOXE PO3KOMNOTUCS, @ 3aXUCHUIA
KOXYX 3MEHLLYE PU3NK MOPaAHEHHS.

» Puc.15: 1. KoHTpraika 2. MHy4kumin gnck
3. MnacTtukoBa nigknaaka 4. BHyTpiLuHinA
naHeub
[loTpuMyiTecs IHCTPYKLl LWLOAO BUKOPUCTaHHS AncKa
3 nornubneHUM LEHTPOM are TakoX BUKOPUCTOBYTE
NnacTMKOBY NiAKNaaKy, Lo BCTAHOBMIOETLCA Ha ANCK.
[MopsiAoK MOHTaXy BKa3aHWM y i iIHCTPYKLii Ha cTo-
piHUi 3 iHdbopMmaLieto Npo npunaaas.

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTA

abpasuBHOro AUCKa (goaaTkoBe
npunapas)

NPUMITKA:

. BukopucToByiiTe NpuHanexHoCTi Ans wnidy-
BanbHOT MaLWVHW, SIKi ON1caHi B Ui iHCTpyKuii. Tx
Tpeba nokynaTu okpemo.

» Puc.16: 1. lnidyBanbHa cTonopHa ravika
2. AbpasuBHui auck 3. M'ymoBa nigknagka

YCcTaHOBITb r'yMOBY NiAKNaAKy Ha LUNUHAENb.
YCTaHoBITb ANCK Ha ryMOBY NiAKNaAKy Ta HaKkpyTiTb Ha
LWNUHAENb KOHTPranky dpikcauii WwnidysanbHOro amcka.
[nsa Toro o6 3aTArHyT! KOHTprawky dikcauii wnidy-
BarnbHOro Aucka, cnig MiLHO HaTUCHYTW Ha 3aMOoK Bana,
Wwo6 WwnuHaenb He mir obepTatucs, a NoTiM ckopucrta-
TUCb KIMIOYEM A1 KOHTPranku Ta HadiHo il 3aTarHyTn
3a rOAVMHHMKOBOIO CTPINKOH0.

[insa Toro, Wo6 3HATW ANCK, BUKOHATE NpoLeaypy
BCTaHOBJIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

BcTtaHoOBnNEeHHs1 a60 3HATTS

NUII03axXMCHOI KPULLKM (AoaaTkoBa
NPUHANEXHICTb)

A ONEPEMKEHHS:

. Mepw HiX ycTaHOBMIOBaTH abo 3HIMaTH
NUN03aXUCHY KPULLKY, NepeKoHanTecs, Lo
iHCTPYMEHT BUMKHEHUI Ta BigKNOYeHUn Big
Mepexi. IHakwe Bn MoxeTe nowwkoanTy iHCTPY-
MeHT abo oTpumaTtu TpaBMu.

€ HOTUPU TUNKU NMUNO3AXNUCHUX KPULLIOK, i KOXKHa 3 HUX
BUKOPUCTOBYETLCA B OJHOMY 3 pi3HVIX NOJTIOXKEHb.

abo cTopoHHiIM MaTepianom ii cnig uncTuTu.
PoGorta i3 3a6U1TO0 NU03aXMCHO0 KPULLIKOK
NOLIKOAUTL IHCTPYMEHT.

ACTOCYBAHHA

AOMNEPEMXEHHS:

. o iHCcTpymeHTa Hikonu He Tpeba npuknagaTn
cuny. Maca iHcTpymeHTa 3abesneyye gocTaTHii
Tuck. MpuknagaHHA cunu Ta HaaMipHUIA TUCK
MOXYTb NPU3BECTN A0 HeGE3Ne4Hoi NONIoOMKH
awvcka.

. 3ABX[IW 3amiHionTe Anck, AKLLO iIHCTPYMEHT
6yB ynyLueHuii nig Yac poboTu.

. HIKOJIN He cTykainTe Ta He BuinTe gMckom no
netani, wo obpobnioeTbes.

. YHuKanTe BUTTA Ta YinnsiHHA Aucka, ocobnueo
nif Yac obpobku KyTiB, FOCTPUX KpaiB Ta iH.

Lle moxe npr3BecTy [o BTpaT KOHTPOMO Ta
Bigaaui.

. HIKOJT/ He BMKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT i3
BiAPi3HUM AUCKOM ANA AePEeBUHM Ta iHLIMMU
nonoTHaMu Ans nun. Y pasi BUKOPUCTaHHS Ha
winidyBanbHUX MallMHax Taki NonoTHa vyacTto
[aloTb BiAdavy Ta Npu3BOAATb A0 BTPATU KOHTP-
OIt0 Ta MOPAHEHHSAM.

A OBEPEXXHO:

. 3abopoHEeHO BMUKATKN iHCTPYMEHT, KOMK BiH TOp-
KaeTbCsl AeTani, OCKiNbKy Lie MOXe Npu3BecTu
[0 NopaHeHHsl onepartopa.

. [ins po60oTK cnig 3aBXAN BOSIraTU 3aXUCHi OKy-
napu abo 3axXUCHWUIN LLIMTOK Ans obnuyys.

. [Micnsa 3akiHYeHHs po6oTK cnig 3aBXan BUMK-
KaTu iHCTPYMEHT Ta 3a4ekaTu, 4OKW AUCK He
3YNWHUTBLCS MOBHICTIO, Nepes TUM, K Noro
KnacTtu.

Onepadii 3 wnicyBaHHA Ta

3a4YULLUEeHHA

» Puc.18

3ABXAOWN MiuHO TpuMariTe iHCTPYMEHT OfHIED PYKOIO
3a Kopnyc, a Apyroto - 3a 6okoBy pyuKy. YBIMKHITb
IHCTPYMEHT Ta NpuTYNiTb AUCK 40 AeTani.

B3arani kpaw gucka cnig Tpumaty nig kytom 6ina 15°
[0 NOBEpXHi aeTani.

Mig yac npuTnpaHHsa HoBOro Ancka He Tpeba nepecy-
BaTK LWNicpyBanbHy MaLnHy y HanpsMky B, ockinbku BiH
ypixeTbcs B AeTanb. FAK Tinbkv kpai Avucka 6yae 3akpyr-
TNeHWiA NPOTArOM BUKOPUCTaHHS, AIUCK MOXHa nepecy-
BaTW SK B HANpsIMKy A, Tak i B Hanpamky B.
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BukoHaHHs pobiT i3 abpa3uBHUM

Bigpi3HUM QUCKOM / anMasHUM
OUCKOM (mopaTkoBe npunanas)

» Puc.19: 1. KoHTpraitka 2. AGpa3vBHWA Biapi3HUI
anck/anMasHuii auck 3. BHyTpilwHin dna-
Heub 4. Koxyx gncka ans abpasvBHoro
Bipi3HOro Ancka/anmasHoro amcka
HanpsiMok BCTAHOBMNEHHSI KOHTPranku Ta BHYTPILLIHbOTO
naHus 3anexuTb Bi TOBWUHW Aucka. [lue. Tabnuuto
HDKYe.

Mogenb 100 mm (4")

ABpasnBHUIA BiOPI3HUI AUCK AnMasHUit auck
TosuwmHa: MeHw Hix 4 MM (5/32" ) TosuwmHa: 4 MM (5/32 ) a6o Ginbwe TosuwHa: MeHuw Hix 4 mm (5/32") TosuwHa: 4 mm (5/32") abo Ginbiue
C———1
16 mm (5/8") 16 mm (5/8")
20 mm (13/16") 20 M (13/16")
3 3

1. KoHTpraiika 2. AGpa3svBHWii BigpisHWN auck 3. BHyTpilLHil naHeub 4. AnMasHuid Auck

Mogenb 115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

ABpa3vnBHWIA BiPI3HWIA ANCK AnmasHunin guck

TosuwHa: MeHw Hix 4 mu (5/32") TosuwwHa: 4 MM (5/32") abo Ginblue TosuwmHa: MeHw Hix 4 mm (5/32") Tosuwra: 4 mu (5/32") abo Ginbiwe

@@ N

22,23 mm (7/8") 22,23 Mm (7/8") 22,23 um (7/8") 22,23 um (7/8")
3 3

1. KoHTpranka 2. A6pasvBHUI Bigpi3Hui auck 3. BHyTPILWHIN hnaHeub 4. ANMasHuin guck
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AONEPEMXEHHS:

. MMig yac 3actocyBaHHsi abpasnBHOrO Bigpi3HOTO
ancka/anmasHoro gucka o60B's3KOBO BUKO-
PVCTOBYWTE TiMbKM CNeLianbHUM KOXYyX ANCKa,
pO3po6neHnin Ansa BUKOPUCTaHHS 3 BiAPI3HUMMU
avckamu. (Y gesikux kpaiHax €sponu nig vac
3aCTOCYBaHHS aniMa3HOro Ancka MoXHa BUKO-
pUCTOBYBATU 3BUYANHUIA 3aXUCHUIN KOXYX.
[oTpumyinTech HOPM Ta NpaBu, WO AiloTb Y
Bawwin kpaiHi.)

. 3ABOPOHEHO BukopucToByBaTH BiApi3HNIA
ONcK Ans 60KoBOro LWidyBaHHS.

. He MoxHa «3awwemnaTu» auck abo npvknagatu
[0 HbOro HagMipHuI Tuck. He cnig Hamara-
TUCb 3pOBUTM NPOPI3 HAAMIPHOT MMNBKHW.
MepeHanpyra aucka 36inbluye HaBaHTaKEHHS
Ta CXUNMBHICTb 40 NepekoLlyBaHHA abo 3acTpsi-
BaHHSA AMCKa B NPOPI3i, @ TAKOX CTBOPIOE MOX-
nuBicTb BigAayi abo NonoMkM aucka, npy Lbomy
MOXe neperpiTucb MOTop.

. 3abopoHEHO 3aHOBO MOYUHATU Pi3aHHS, KoMK
[OVCK 3HaxoauTbes B AeTani. CnovaTtky Amck
NoBMHEeH HabpaTu NOBHOT LWBUAKOCTI, @ NOTIM
1noro cnig 06epexHo NoBEepHYTH B Npopi3,
nepecyBatoym iIHCTPYMEHT Brnepea Nno NoBepxHi
aetani. AKWo iHCTPYMEHT nepesanycTuTi,

KONnv AMCK 3HaxoOuTbCs B AeTani, ANCK MoXxe
3acTpATU, NiACKOUNTH abo CNPUYUHUTY BigaaYy.

. MMig yac pisaHHs 3a60POHEHO MIHATW HaxuUn
aucka. MpuknagaHHa 60KOBOro TUCKY A0 Bigpis-
HOro gucka (K nig yac wnidysBaHHs) npu3Beae
[0 PO3TPICKyBaHHS Ta MOMOMKYM AMCKa Ta cep-
NO3HWNX NOpPaHEHb.

. AnmasHui guck nig yac poboTun noTpibHO
nepneHanKynsipHo npvknagati Ao poboyoi
NOBEPXHI.

BukoHaHHS pooiT i3 AUCKOBO APOTAHOO

LiTKOK (AoAaTKoBe Npunanasn)

A OBEPEXHO:

. MepesipTe poboTy AMCKOBOI APOTSAHOI LLiTKY LUNS-
XOM 3anycky iHCTPyMEHTa Ha XOnocTomy xogi, none-
PEeOHbO NEPEKOHABLLMCH, L0 HIKOTO HeMae nepes
[IMCKOBOIO JPOTSIHOIO LLITKOK abo nopsif 3 Heto.

. He BukopucToByiiTe noLukomxeHy abo podbanaHcoBaHy
[VCKOBY APOTSHY LLTKY. BUKOpUCTaHHS NOLLKOMKeEHOT
[MCKOBOT APOTAHOT LWiTKN MOXe 36inbLUMTY PU3KK OTPK-
MaHHS! TPaBM YePEe3 KOHTAKT 3 MOLUKOKEHUMI ApOTaMu.

. 13 anckoBoto ApoTsiHot WiTkoto 3ABXKIN Buko-
PUCTOBYWTE 3aXMUCHWI KOXYX, AiaMeTP SKOro
[03BOSISIE BCTABUTK LWITKY. [1ig Yac BUKOPUCTAHHSA
LLiTKa MOXe 3MamMaTucs, 3aX1CHUM KOXYX B LIbOMY
BUNaAKy 3MEHLLYE PU3MK NMOPAHEHHS.

BukoHaHHsA po6iT i3 YawonogioHo

OPOTSAHOH LWiTKOKO (@oaaTKoBe
npunapas)

A OBEPEXHO:

. MepeBipTe po6OTY LUITKM LLUMSIXOM 3anycKy
{HCTpPYMEHTa Ha XOnocToMY X0Zi, nonepeaHbo
nepeKoHaBLUUCh, LLIO HIKOTO HeMae nepeq LWiT-
Koto abo nopsA 3 Heto.

. He BukopucToByiTe nowkomkeHy abo posba-
NaHCcoBaHy LUiTKy. BUKkopucTaHHSA NOLWKOAKEeHO
LLiTKM MOXe 36inbLUNTU PU3NK OTPUMAHHSA TPaBm
yepes KOHTaKT 3 ApOoTaMu NMOLUKOMKEHOI LLITKK.

» Puc.20: 1.YawononibHa apoTsiHa LwiTka

BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta po3TaluynTe WOoro WnuHae-
nem goropw, Wwo6 3abeaneunTty 4OCTYN A0 WNUHAENS.
3HimiTb Byab-ake Npunagas 3i WnuHaens. HarBuHTiTh
yawonoaibHy ApOTSAHY LWiTKY Ha WNUHAEeNb Ta 3aTsar-
HiTb 32 LOMOMOIOI ralkoBOTO KItoYa, L0 BXOAUTb 0
KOMMNMEKTY noctadyaHHs. Mig Yac BUKOPUCTaHHS LWiTKN
He HaTUCKalTe Ha Hei 3aHaATo CUIbHO, TOMY LLO Lie
MOXe NPU3BECTU A0 3rMHaHHS APOTIB i, Ik HAacNigoK, Ao
nepeayacHoro suxoay ii 3 nagy.

» Puc.21: 1. [uckoBa gpoTtsaHa Lwitka

BWMKHITb IHCTPYMEHT Ta po3TallyiiTe Aoro WnuHaenem
foropwm, o6 3abe3neunTun 4OCTyn A0 WNUHAEns. 3HiMiTb
6yab-ske Npunapas 3i WnuHaens. HakpyTiTe ANCKOBY Apo-
TSAHY LWiTKY Ha LWNWHAENb Ta 3aTArHiTb 3a JOMOMOTOI0 Ktova.
Mig Yac BUKOpUCTaHHS AMCKOBOT APOTAHOT LWiTKM HEe HaTucKaliTe
Ha Hel 3aHaiTo CUMbHO, TOMY LLO Lie MOXE NPU3BECTY A0 3r1-
HaHHs APOTIB i, K HACMIfOK, A0 NepefYacHOro NOLUKOMKEHHS.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K OFMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BMKO-
HaTW PEMOHT, MePeKoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKopuCTOBYiATE ra3oniH, GeH3nH, po3pimkyBaY,
CNMPT Ta NOBIBHI PEYOBUHY. IX BUKOPUCTAHHS MOXe NpK-
3BECTW A0 3MiHV KOMbOpY, AieopmalLlii Ta NOSBY TPILUMH.

» Puc.22: 1. BuxigHi BeHTURAUINHI oTBOPK 2. BXigHi
BEHTUNAUIVHI OTBOPU

IHCTPYMEHT Ta oro BEHTUMALIMHI 0OTBOPM cnif TpUmMaTtun
B umnctoTi. Tpeba perynsipHo YNCTUTU BEHTUNSALAHI
OTBOPM IHCTPYMeHTa, abo Konu BOHM 3abMBaloThbCS.
[ns Toro, wob nigtpumysatn BE3MEKY Ta HALIVHICTb,
PEMOHT, OrMsAA Ta 3aMiHy BYTiNbHUX LWITOK, Oyab-aKe iHwwe Tex-
Hi4He obcnyroByBaHHs abo perynioBaHHS MatoTb BUKOHYBATH
YMOBHOBaXeHi LieHTpu obcnyroysaHHs "Makita", ae Buko-
PUCTOBYIOTLCA NULLE CTaHAAPTHI 3anyacTuHu "Makita".

AOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHaleHHs abo npunaaas pekomMeH40BaHo Ans
BUKOPWCTaHHS 3 iIHCTpymMeHTamm "Makita", wo onu-
caHi B iHCTpyKUii 3 ekcnnyartauii. BukopuctaHHs sko-
rocb iHLIOro OcHaLleHHs abo npunagas Moxe cnpu-
YMHWUTY TpaBMmyBaHHs. OcHalleHHs abo npunaaas
Cnip BUKOPUCTOBYBATM NMULLE 3a MPU3HAYEHHAM.
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Y pasi HeobxigHoCTi, oTpuMaT gonomory B GinbLu
[eTanbHOMY O3HaMOMITEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
MunosaxucHa KpuLuka

Q)

)

[
®
6
4 (&
1

13@
3 @
14

<,

5 5
5 @
Mogenb 100 mm (4") | Mogenb 115 mm (4-1/2") | Mogenb 125 mm (5") | Mogenb 150 mm (6")
1 3atuck 36
2 Kosxxyx (anst wnicdyBanbHoro gucka)
o | s gravews | Btn dravee | B dravee | S draveie
4 [uck i3 nornMbneHnm LeHTpoM/NentocTKOBUIN AUCK
5 KowTpravika ISOHTpI'aVIKa |§0HTpI’al7IKa Ifom'pral?lka
[anka Ezynut *2 [anka Ezynut *2 lanka Ezynut *2
6 MnacTtukoBa nigknagka | MnactukoBa nigknagka | NnactvkoBa nigknaaka -
7 Hy4Knin guck [HyuKnin guck [HyuKnin guck -
8 l'ymoBa nigknagka 76 l'ymosa nigknagka 100 | l'ymosa nigknagka 115 l'ymoBa nigknagka 125
9 ABpasuBHUIA aUCK
10 LLinidyBanbHa cTonopHa ravika
1 [nckoBa ApoTsaHa LWiTka
12 YawonopgibHa ApoTsiHa LWiTka
13 Kosxyx (ans BigpisHoro aucka) *3
14 ABGpasvBHWIA BiAPI3HWI AUCK/anMasHni AUCK
- Kntoy ons KoHTpramkm
Mpuwmitka:

*1 He BukopucToByiTe cynepdraHeLpb 3i LWnidyBansHOK MaLIMHOK, OCHALLLEHO ranbMoMm.
*2 He BukopucToByiTe cynepdnaHeLp i3 rankoro Ezynut.
*3 Y peskunx kpaiHax €Bponu nif 4ac BUKOPUCTAHHS anMasHOro Aucka 3amicTb CreLianbHOro 3aXMCHOro KoXyxa,

L0 3aKkpuBae auck 3 060x 6okiB, MOXHa BUKOPUCTOBYBaTY 3BUYANHUI 3aXUCHUI KOXYX. [loTpuMyiTech Hopm Ta

npasun, WO AitoTb y Bawwin kpaiHi.

MPUMITKA:
[esaki eneMeHTV CnMcKy MOXyYTb BXOAUTU 4O
KOMMMNEKTY iIHCTPYMeHTa K CTaHAapTHe npu-
nagas. BoHn MoXyTb BiAPI3HATUCA 3aNeXHO Bif,

KpaiHu.

25 YKPAIHCBKA




POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GA6040C
GA5040CN

Srednica tarczy 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Maks. grubosé tarczy 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Gwint wrzeciona M10 M14 lub 5/8" (w zaleznosci od kraju)

Predko$é znamionowa (n)/ Predko$é 11 000 min” 11 000 min” 11 000 min” 9000 min”

bez obcigzenia (no)

Diugos¢ catkowita 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Ciezar netto 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg

Klasa bezpieczenstwa =

» W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje

moga ulec zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
* Specyfikacje moga rozni¢ sie w zaleznosci od kraju.

» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003
Przeznaczenie

Omawiane narzedzie przeznaczone jest do szlifowania i
ciecia materiatéw z metalu i kamienia bez uzycia wody.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zroédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie izolowane,
dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu 0 EN60745:
Model GA4040C, GA4540C, GA5040C
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 86 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 97 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Model GA6040C
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 87 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 98 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Model GA4541C
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 83 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 94 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Model GA5041C
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 84 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 95 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Model GA4040C
Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym
Emisja drgan (anac): 5,0 m/s’
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’
Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym
Emisja drgan (anae): 5,0 m/s®
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®
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Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 3,0 m/s?

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s lub mniej
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s’

Model GA4540C

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 6,0 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 5,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s®

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Model GA5040C

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anae): 6,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anae): 5,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s®

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Model GA6040C
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Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 6,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anae): 6,0 m/s?

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s? lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Model GA4541C

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anae): 6,5 m/s®

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 5,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Model GA5041C

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anag): 7,0 m/s®

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 6,0 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s? lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (aps): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ wytwarzanych
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ wytwarzanych
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é wytwarzanych
drgan wykorzystuje sig do gtéwnych zastosowan
elektronarzedzia. Jesli jednak elektronarzedzie
bedzie wykorzystywane do innych zastosowan, war-
to$¢ wytwarzanych drgan moze by¢ inna.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas rzeczy-
wistego uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od warto-
$ci deklarowanej, w zalezno$ci od sposobu jego uzytkowania.

A OSTRZEZENIE: w oparciu o szacowane nara-
zenie w rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony opera-
tora (uwzgledniajgc wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wytgczone i kiedy pracuje
na biegu jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Firma Makita oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Oznaczenie maszyny:
Szlifierka katowa
Nr modelu / Typ: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
Jest zgodne z wymogami okreslonymi w nastepuja-
cych dyrektywach europejskich:

2006/42/EC
Jest/sg produkowane zgodnie z nastepujgcymi nor-
mami lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
dyrektywy 2006/42/WE jest dostepna w:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

1.2.2016

Y. il

Yasushi Fukaya
Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
obstugi elektronarzedzi

AOSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pragdem, pozaréw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje
nalezy zachowa¢ do pézniejszego
wykorzystania.

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa dla szlifierki

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
operacji szlifowania, czyszczenia powierzchni
szczotka druciang lub ciecia przy uzyciu sciernicy:
1.  Opisywane elektronarzedzie jest przeznaczone do
szlifowania, czyszczenia powierzchni szczotka dru-
ciang i cigcia. Nalezy zapoznac si¢ z ostrzezeniami
dotyczacymi bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustra-
cjami i danymi technicznymi dotagczonymi do tego
elektronarzedzia. Niezastosowanie sig do podanych
ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
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10.

Nie zaleca sig¢ uzywania niniejszego elektro-
narzedzia do wykonywania takich operacji jak
polerowanie. Operacje, do ktorych elektronarze-
dzie nie jest przeznaczone, moga stwarza¢ zagro-
Zenie i spowodowac obrazenia ciata.

Nie uzywac osprzetu, ktory nie jest przezna-
czony ani zalecany specjalnie do tego narze-
dzia przez jego producenta. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowac do posiadanego elektronarze-
dzia, wcale nie gwarantuje bezpiecznej pracy.
Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna byé
przynajmniej rowna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujgcy
przy wiekszej predkosci niz jego predkos¢ zna-
mionowa moze pekna¢ i rozpasc sig¢ na kawatki.
Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla tego
elektronarzedzia. Nie mozna zapewni¢ prawidfowej
ostony i kontroli osprzetu o niewtasciwym rozmiarze.
Osprzet montowany na gwint musi pasowa¢ do gwintu
wrzeciona szlifierki. W przypadku osprzetu montowa-
nego przy uzyciu kotnierzy otwor wewnetrzny osprzetu
musi pasowac do srednicy kotnierza. Osprzet, ktory nie
jest dopasowany do uchwytu mocujacego w elektronarze-
dziu bedzie niewywazony podczas pracy, powodujgc nad-
mierne drgania i ryzyko utraty kontroli nad narzedziem.

Nie uzywac uszkodzonego osprzetu. Przed kazdorazo-
wym uzyciem osprzet, np. Sciernice, nalezy skontrolowac
pod katem ubytkow lub peknig¢, tarcze oporowe nalezy
skontrolowac pod katem peknig¢, uszkodzen lub nad-
miernego zuzycia, a szczotki druciane pod katem luznych
lub popekanych drutow. W przypadku upuszczenia
elektronarzedzia lub osprzetu nalezy sprawdzic, czy nie
doszto do uszkodzenia, lub zamontowa¢ nieuszkodzony
osprzet. Po sprawdzeniu badz zamontowaniu osprzetu
nalezy stanac¢ w taki sposob i tak ustawi¢ narzedzie, aby
nikt nie znajdowat si¢ w ptaszczyznie obrotu osprzetu, po
czym na jedng minute uruchomi¢ elektronarzedzie z mak-
symalng predkoscia bez obciazenia. Uszkodzony osprzet
zazwyczaj rozpadnie sie podczas takiej proby.

Uzywac srodkéw ochrony osobistej. W zaleznosci od
wykonywanej operacji nalezy uzywac ostony twarzy,
gogli lub okularéw ochronnych. W miare potrzeb zakta-
da¢ maske przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice
i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny materiatu $ciernego i
obrabianego przedmiotu. Srodki ochrony oczu powinny
zatrzymywaé unoszace si¢ w powietrzu drobiny materiatu,
ktore powstaja podczas réznych operacji. Maska przeciw-
pytowa lub oddechowa powinna filtrowa¢ czasteczki, ktore
powstajg podczas pracy. Przebywanie przez diuzszy czas w
hatasie o duzym natgzeniu moze spowodowac utrate stuchu.
Trzymac¢ osoby postronne w bezpiecznej odlegtosci

od miejsca pracy. Kazdy, kto wchodzi do obszaru
roboczego, musi uzywac srodkéw ochrony osobistej.
Fragmenty materiatu z obrabianego elementu lub peknietego
osprzetu moga zosta¢ odrzucone na duzg odlegtos¢ i spowo-
dowa¢ obrazenia poza bezposrednim obszarem roboczym.
Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywania
prac, przy ktorych osprzet thacy moze dotknaé
niewidocznej instalacji elektrycznej. Zetkniecie
osprzetu thgcego z przewodem elektrycznym
znajdujgcym sie pod napieciem moze spowodo-
wac, ze odstoniete elementy metalowe elektrona-
rzedzia réwniez znajdg si¢ pod napigciem, grozac
porazeniem operatora prgdem elektrycznym.

11. Przewdd nalezy trzymac¢ w bezpiecznej odlegto-
$ci od wirujacego osprzetu. W przypadku utraty
kontroli przewdd moze zosta¢ przecigty lub wkre-
cony, wciggajgc dion lub reke w wirujgcy osprzet.

12. Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia, dopoki
zamontowany osprzet catkowicie sie nie
zatrzyma. Wirujgcy osprzet moze zahaczy¢ o
powierzchnig i wyrwac elektronarzedzie z reki.

13. Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce. Przypadkowy
kontakt z wirujgcym osprzetem moze spowodo-
wacé zahaczenie ubrania i obrazenia ciata.

14. Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia elektryczne.

15. Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu mate-
riatéw tatwopalnych. Iskry moga spowodowacd
zapton takich materiatow.

16. Nie uzywac osprzetu, ktory wymaga stosowa-
nia ciektego chtodziwa. Uzycie wody lub innych
ciektych chtodziw moze spowodowac porazenie
pradem elektrycznym, takze $miertelne.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia
Odrzut to gwattowna reakcja narzedzia na zakleszcze-
nie lub zahaczenie obracajacej sie Sciernicy, tarczy opo-
rowej, szczotki drucianej lub innego rodzaju osprzetu.
Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje nagte zatrzy-
manie obracajgcego sig osprzetu, co z kolei prowadzi
do niekontrolowanego odrzutu elektronarzedzia do
kierunku obrotu osprzetu w miejscu zakleszczenia.
Przyktadowo, jesli ciernica zahaczy sie lub zakleszczy
w obrabianym elemencie, jej krawedz w punkcie zak-
leszczenia moze wbi¢ sie powierzchnie materiatu, powo-
dujgc wypychanie i odskoczenie narzedzia na zewnatrz
elementu. Sciernica moze odskoczyé w strone operatora
lub w kierunku przeciwnym, w zaleznosci od kierunku
obrotéw Sciernicy w punkcie zakleszczenia. W takich
warunkach moze réwniez dojs$é do pekniecia $ciernicy.
Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania elek-
tronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur lub warun-
kéw jego obstugi. Mozna tego unikna¢, podejmujac
odpowiednie $rodki ostroznosci, ktére podano ponizej.
1.  Przez caly czas nalezy mocno trzymac elektrona-
rzedzie, ustawiajac ciato i ramie w taki sposob,
aby przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze nalezy
korzystac z rekojesci pomocniczej, jesli jest w
zestawie, aby méc w petni kontrolowac odrzut lub
przeciwdziata¢é momentowi obrotowemu podczas
rozruchu. Operator moze kontrolowac reakcje na
moment obrotowy lub sity odrzutu w przypadku stoso-
wania odpowiednich $rodkéw ostroznosci.
2. Nie wolno trzymac¢ rak w poblizu obracajacego si¢
osprzetu. Moze bowiem nastgpi¢ odrzut w kierunku reki.
3.  Ciato operatora nie powinno znajdowac sie w obsza-
rze, do ktérego przemiesci si¢ elektronarzedzie w
przypadku wystapienia odrzutu. Odrzut spowoduje
wyrzucenie narzedzia w kierunku przeciwnym do kie-
runku obrotéw $ciernicy w miejscu zakleszczenia.
Zachowac szczego6lng ostroznos¢ podczas
obrébki naroznikow, ostrych krawedzi itp. Nie
dopuszcza¢ do odskakiwania i zahaczania sie
osprzetu. Narozniki, ostre krawedzie lub odskakiwa-
nie sprzyjaja zahaczaniu obracajgcego si¢ osprzetu i
moga spowodowac utrate kontroli lub odrzut.
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5. Nie wolno montowa¢ do elektronarzedzia tarcz tancu-
chowych do ciecia drewna ani zebatych tarcz tnacych.
Tego typu tarcze czesto powodujg odrzut i utrate kontroli.

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas

operacji szlifowania i cigcia przy uzyciu sciernicy:

1. Uzywac wylacznie sciernic zalecanych do
posiadanego elektronarzedzia oraz specjalnych
oston przeznaczonych do wybranego rodzaju
$ciernicy. Nie mozna zapewni¢ prawidtowej ostony
Sciernic, do ktorych elektronarzedzie nie jest prze-
znaczone. Takie $ciernice sg niebezpieczne.

2. Powierzchnia szlifowania $ciernic z obnizonym
$rodkiem musi by¢ zamontowana ponizej ptaszczy-
zny krawedzi ostony. Nieprawidtowo zamontowana
$ciernica, ktéra wystaje poza ptaszczyzng krawedzi
ostony, nie moze by¢ odpowiednio zabezpieczona.

3.  Ostona powinna by¢ dobrze przymocowana do elek-
tronarzedzia i ustawiona w sposéb zapewniajacy mak-
simum bezpieczenstwa, tak aby w strong operatora
byt skierowany jak najmniejszy fragment odstonigtej
$ciernicy. Ostona chroni operatora przed wykruszonymi
odtamkami $ciernicy, przypadkowym kontaktem ze $cier-
nicg oraz przed iskrami, ktére mogtyby zapali¢ odziez.

4. Sciernic nalezy uzywaé tylko zgodnie z prze-
znaczeniem. Na przyktad: nie wolno szlifo-
waé boczna powierzchnia sciernicy tnacej.
Sciernice tnace sg przeznaczone do szlifowania
obwodowego. Sity boczne przytozone do takich
$ciernic moga spowodowac ich rozpadniecie.

5.  Zawsze uzywa¢ nieuszkodzonych kotnierzy
mocujacych o rozmiarze i ksztatcie wtasciwie
dobranym do wybranego rodzaju sciernicy.
Odpowiednie kotnierze mocujgce podtrzymujg $cier-
nice, zmniejszajac tym samym prawdopodobienstwo
jej pekniecia. Kotnierze do $ciernic thacych moga
rozni¢ sie od kotnierzy do $ciernic szlifierskich.

6.  Nie uzywa¢ zuzytych Sciernic przeznaczonych
do wigkszych elektronarzedzi. Sciernica przezna-
czona do wiekszych elektronarzedzi nie nadaje sie
do uzytku przy wyzszych predkosciach wystepuja-
cych w mniejszych narzedziach i moze sig rozpasc¢.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

podczas operacji ciecia przy uzyciu sciernicy:

1. Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia scier-
nicy tnacej ani stosowac zbyt duzego nacisku.
Unika¢ cig¢ o zbyt duzej gtebokosci. Przecigzona
Sciernica jest bardziej podatna na skrecenie lub
zakleszczenie w miejscu cigcia, co stwarza wigksze
prawdopodobienstwo odrzutu lub pekniecia $ciernicy.

2. Cialo operatora nie powinno znajdowac sie
w plaszczyznie obrotu sciernicy ani za obra-
cajaca sie sciernica. Gdy $ciernica odsuwa sie
podczas pracy od operatora, ewentualny odrzut
moze wypchna¢ wirujgca Sciernice i elektronarze-
dzie bezposrednio w kierunku operatora.

3. W przypadku zakleszczenia sie $ciernicy lub
przerwania cigcia z jakiegokolwiek powodu,
nalezy wylaczy¢ elektronarzedzie i trzymac
je w bezruchu do momentu catkowitego
zatrzymania sie sciernicy. Nie wolno wyciggac¢
$ciernicy tnacej z przecinanego elementu, gdy
$ciernica znajduje sie w ruchu; w przeciwnym
razie moze wystapi¢ odrzut. Zbadac przyczyne
zakleszczania sie $ciernicy i podjg¢ stosowne
dziatanie, aby wyeliminowac ten problem.

Nie wolno wznawia¢ ciecia, gdy $ciernica znaj-
duje sie w przecinanym elemencie. Sciernice
mozna ponownie wlozy¢ do nacigtej szczeliny
dopiero, gdy osiagnie petng predkosé. Jesli
elektronarzedzie zostanie ponownie uruchomione,
gdy Sciernica znajduje sie w przecinanym elemen-
cie, Sciernica moze sie zakleszczyc¢, wedrowac po
materiale lub moze wystgpic¢ odrzut.

Duze elementy lub ptyty nalezy podpieraé¢, aby
zminimalizowac¢ ryzyko zakleszczenia Scier-
nicy i wystapienia odrzutu. Duze elementy maja
tendencje do uginania sie pod wiasnym cigzarem.
Podpory muszg by¢ umieszczone pod przeci-
nanym elementem w poblizu linii ciecia oraz w
poblizu krawedzi przecinanego elementu, po obu
stronach $ciernicy.

Nalezy zachowac szczego6lng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ,,cie¢ wgtebnych”

w istniejacych scianach badz innych zakry-
tych przestrzeniach. Wystajgca $ciernica moze
przecig¢ rury sieci gazowej lub wodociggowe;j,
przewody elektryczne lub przedmioty, ktére z kolei
moga wywota¢ odrzut.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
podczas operacji szlifowania:

1.

Nie nalezy uzywac krazkéw papieru sciernego
o zbyt duzej Srednicy. Przy doborze papieru
$ciernego nalezy kierowac sie¢ zaleceniami
producenta. Papier $cierny o zbyt duzych wymia-
rach, wystajgcy poza obreb talerza szlifierskiego,
grozi zranieniem i moze powodowac¢ zaczepianie,
rozrywanie krazka lub odrzut.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
podczas operacji czyszczenia powierzchni szczotka
druciana:

1.

Nalezy mie¢ Swiadomos¢, ze nawet podczas
zwyklej pracy ze szczotki sa wyrzucane
kawatki drutéw. Nie wolno nadmiernie napre-
zac drutéw przez wywieranie zbyt duzego
nacisku na szczotke. Druty ze szczotki mogg z
tatwoscig przebi¢ lekkie ubranie i/lub skére.
Jesli podczas operacji czyszczenia
powierzchni szczotka druciang wskazane jest
uzywanie ostony, nalezy uwazaé, aby szczotka
tarczowa ani druciana nie ocieraty o ostone.
Srednica szczotki tarczowej lub drucianej moze
podczas pracy ulegaé zwigkszeniu pod wptywem
obcigzenia roboczego i sit od$rodkowych.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:

1.

W przypadku uzywania sciernic z obnizonym
srodkiem nalezy uzywac¢ wylacznie sciernic
wzmochnionych wiéknem szklanym.

NIE WOLNO uzywac w tej szlifierce sciernic
garnkowych. Niniejsza szlifierka nie jest prze-
widziana do tego rodzaju $ciernic i ich uzywanie
moze spowodowac powazne obrazenia ciata.
Uwazagé, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona, kotnie-
rza (zwlaszcza powierzchni odpowiedzialnych
za prawidtowy montaz) ani nakretki zabezpie-
czajacej. Uszkodzenie tych czesci moze sta¢
sie przyczyna peknigcia sciernicy.

Przed wiagczeniem przetacznika nalezy sie
upewnic¢, ze Sciernica nie dotyka obrabianego
elementu.

29 POLSKI



5.  Przed rozpoczeciem obrobki danego elementu
pozwoli¢, aby urzadzenie popracowato przez
chwileg bez obciazenia. Zwraca¢ uwage na
ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére
moga wskazywac¢ na nieprawidtowe zamoco-
wanie lub niedoktadne wywazenie $ciernicy.

6. Podczas szlifowania uzywa¢ okreslonej
powierzchni $ciernicy.

7. Nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomi¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

8. Nie dotykac¢ elementu obrabianego od razu
po zakonczeniu danej operacji; moze by¢ on
bardzo goracy i spowodowaé¢ oparzenie skory.

9. Przestrzegac¢ instrukcji producenta w zakresie
mocowania i uzytkowania $ciernic. Sciernice
przechowywac i obchodzi¢ sie z nimi z
dbatoscia.

10. Nie wolno uzywac oddzielnych tulei reduk-
cyjnych ani elementow posrednich w celu
zamocowania sciernic o duzym otworze
wewnetrznym.

11. Uzywac wytacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego narzedzia.

12. W przypadku narzedzi wspétpracujacych ze
$ciernicami z nagwintowanym otworem nalezy
sprawdzi¢, czy dlugosé gwintu w sciernicy jest
wystarczajaca, aby wkreci¢ wrzeciono na calej
dtugosci.

13. Sprawdzic¢, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

14. Nalezy pamiegta¢, ze po wylaczeniu narzedzia
$ciernica nadal sig obraca.

15. Jesli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnos¢ albo wyste-
puje silnie zanieczyszczone przewodzacym
pytem, nalezy zastosowa¢ wytacznik (30 mA),
aby zapewni¢ operatorowi bezpieczenstwo.

16. Nie wolno uzywac tego narzedzia do obrébki
materiatéw zawierajacych azbest.

17. W przypadku uzywania sciernicy tnacej nalezy
zawsze stosowac ostone do odsysania pytu
wymagana przez obowigzujace przepisy
krajowe.

18. Na sciernice tngce nie wolno wywiera¢ nacisku
poprzecznego.

19. Podczas pracy nie nalezy uzywa¢ materia-
towych rekawic roboczych. Witdkna z rekawic
materiatowych moga zosta¢ pochwycone przez
narzedzie, co moze spowodowac uszkodzenie
narzedzia.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzgdzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze

prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

Blokada watu

» Rys.1: 1. Blokada watu

MAPRZESTROGA:

. Nie wolno zatgcza¢ blokady watu, gdy wrze-
ciono obraca sig. Narzedzie moze bowiem ulec
uszkodzeniu.

Przed przystgpieniem do montazu badz demontazu
osprzetu nacisng¢ blokade watu, aby unieruchomi¢
wrzeciono.

Dziatanie przetacznika

» Rys.2: 1. Przetgcznik suwakowy

MAPRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem narzedzia do zasilania
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy przetacznik
suwakowy dziata prawidtowo oraz czy po naci-
$nieciu jego tylnej czesci powraca do potozenia
wytgczenia.

. W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas dtugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia
przetacznik mozna zablokowa¢ w pozycji wig-
czonej. Podczas pracy z przetgcznikiem zablo-
kowanym w pozycji wigczonej nalezy zachowaé
ostroznos¢ i pewnie trzymac narzedzie.

Dla modelu GA4040C, GA4041C, GA4540C,
GA4541C, GA5040C, GA5041C, GA6040C

W celu uruchomienia narzedzia nalezy przesungc¢ prze-
tacznik suwakowy w kierunku potozenia ,|” (wt.), popy-
chajac tylng czesc¢ przetgcznika suwakowego. Prace
ciggta mozna uzyskaé po nacis$nieciu przedniej czesci
przetgcznika suwakowego w celu jego zablokowania.
Aby wytgczy¢ narzedzie, wystarczy nacisng¢ tylng
czg$¢ przetgcznika suwakowego, a nastepnie przesu-
na¢ go do potozenia ,O” (wyt.).

Dla modelu GA5040CN

W celu uruchomienia narzedzia przesung¢ przetgcznik
suwakowy w kierunku potozenia ,I” (wt.).

Aby wylgczy¢ narzedzie, zwolni¢ przetgcznik suwakowy
do potozenia ,O” (wyt.).

Kontrolka
» Rys.3: 1. Kontrolka (pokretto regulacyjne
predkosci)

Kontrolka $wieci sie na zielono, gdy narzedzie jest pod-
taczone do zasilania. Jesli kontrolka nie $wieci, prze-
wod zasilajgcy lub sterownik mogty ulec awarii. Jesli
kontrolka $wieci sie, ale narzedzia nie mozna urucho-
mi¢, wéwczas mogg byé zuzyte szczotki weglowe badz
sterownik, silnik lub przetgcznik moga by¢ uszkodzone.
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Zabezpieczenie przed przypadkowym
wilaczeniem

Gdy przetgcznik jest zablokowany w potozeniu wia-
czenia, narzedzie nie uruchomi sig po podtaczeniu
zasilania.

W takiej sytuacji kontrolka miga na czerwono, wskazu-
jac zadziatanie urzadzenia zabezpieczajgcego przed
przypadkowym ponownym uruchomieniem.

W celu wylgczenia zabezpieczenia przed przypadko-
wym wigczeniem nalezy ponownie przesung¢ przetgcz-
nik suwakowy do potozenia ,O” (wyt.).

Pokretto regulacji predkosci

» Rys.4: 1. Pokretto regulacji predkosci

Predkos¢ obrotéw mozna zmieni¢ przy pomocy pokretta
regulujgcego, ktére mozna ustawi¢ na numer od 1 do 5.
Wigksza predkos¢ uzyskuje sie obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 1.

Zaleznos¢ liczby obrotéw/udaréw na minute od pozycji
ustawionej na pokretle podano w tabeli.

Dotyczy modelu GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

Cyfra min” (RPM)
1 2800
2 4000
3 6 000
4 8000
5 11,000
Dotyczy modelu GA6040C
Cyfra min” (RPM)
1 4000
2 5000
3 6 000
4 7 000
5 9000

MAPRZESTROGA:

. Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych pred-
kosciach, wéwczas dojdzie do przecigzenia i
przegrzania silnika.

. Pokretto regulacji predko$ci mozna maksymal-
nie obroci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji
1. Nie wolno prébowac obréci¢ go na site poza
pozycje 5 lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci
moze przestac¢ dziatac.

Funkcja elektroniczna

Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sa
fatwe w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy.

Kontrola statej predkosci

Kontrola statej predkos$ci zapewnia precyzyjne wykon-
czenie dzigki zachowaniu predko$ci obrotowej na sta-
tym poziomie podczas pracy pod obcigzeniem.
Funkcja miekkiego rozruchu

Funkcja migkkiego rozruchu niweluje uderzenie przy
rozruchu.
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Zabezpieczenie przed przecigzeniem

Przy nadmiernym poziomie obcigzenia redukowana jest
moc silnika w celu jego ochrony przed przegrzaniem.
Gdy obcigzenie powréci do dopuszczalnego poziomu,
narzedzie bedzie pracowac tak, jak zwykle.

Hamulec mechaniczny

Dotyczy modelu GA4041C, GA4541C, GA5041C
Hamulec mechaniczny zostaje zatgczony po wytgcze-
niu narzedzia.

Hamulec nie dziata, gdy zasilanie zostanie odtgczone,
a wytgcznik nadal bedzie sig znajdowat w potozeniu
wigczonym.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Instalowanie uchwytu bocznego
(rekojes¢)

» Rys.5

A PRZESTROGA:

. Przed uruchomieniem, zawsze upewnic sie, czy
uchwyt boczny zamontowano bezpiecznie.

Uchwyt boczny nalezy mocno przykrecié w odpowied-
nim miejscu narzedzia zgodnie z rysunkiem.

Montaz lub demontaz ostony tarczy
(tarczy z obnizonym srodkiem,

tarczy listkowej, tarczy flex, szczotki
tarczowej / $ciernicy tnacej,
Sciernicy diamentowej)

A OSTRZEZENIE:

. W przypadku uzywania tarczy z obnizonym
$rodkiem, tarczy listkowej, tarczy flex lub
szczotki tarczowej, ostone tarczy nalezy
przykreci¢ do narzedzia w taki sposéb, aby
jej zamknigta cze$¢ byta zawsze zwrécona w
strone operatora.

. W przypadku korzystania ze $ciernicy tnacej /
$ciernicy diamentowej nalezy uzywac¢ wytgcz-
nie specjalnej ostony tarczy przeznaczonej
do tego typu Sciernic. (W niektorych krajach
europejskich przy stosowaniu $ciernicy diamen-
towej mozna uzy¢ zwyktej ostony. Postepowac
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym
kraju).
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Dla narzedzia z ostong tarczy ze

$sruba blokujaca
» Rys.6: 1. Ostona tarczy 2. Obudowa fozyska
3. Wkret

Natozy¢ ostong tarczy i wyréwnac wystajace elementy
na jej kotnierzu z nacigciem w obudowie. Nastepnie
obréci¢ ostone tarczy o kat 180° przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara. Pamietaé o mocnym dokreceniu
Sruby.

Aby zdemontowac ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .

Dla narzedzia z ostong tarczy z

dzwignia zacisku

» Rys.7: 1. Ostona tarczy 2. Obudowa tozyska
3. Wkret 4. Dzwignia

Po poluzowaniu $ruby pociagna¢ dzwignie w kierunku
wskazywanym przez strzatke. Natozy¢ ostone tarczy i
wyréwnac wystajgce elementy na jej kotnierzu z nacie-
ciem w obudowie. Nastepnie obroci¢ ostone tarczy o
kat 180°.

» Rys.8: 1. Wkret 2. Dzwignia

Po pociaggnigciu dzwigni w kierunku wskazywanym
przez strzatke zamocowac ostone tarczy, dokrecajac
Srube. Kat ustawienia ostony tarczy mozna wyregulo-
wac przy pomocy dzwigni.

Aby zdemontowac ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .

Montaz i demontaz tarczy z

obnizonym srodkiem lub tarcza
listkowg (wyposazenie dodatkowe)

A OSTRZEZENIE:

. W przypadku uzywania tarczy z obnizonym
Srodkiem lub tarczy listkowej, ostone tarczy
nalezy przykreci¢ do narzedzia w taki sposdb,
aby jej zamknieta cze$¢ byta zawsze zwrécona
w strong operatora.

» Rys.9: 1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Tarcza z
obnizonym $rodkiem 3. Kotnierz wewnetrzny

Natozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasowaé
tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i dokreci¢
nakretkg zabezpieczajgcg osadzong na wrzecionie.
» Rys.10: 1. Klucz do nakretki zabezpieczajgcej

2. Blokada watu

W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajgcej mocno
docisna¢ blokade watu, aby unieruchomié¢ wrzeciono, a
nastepne dociggna¢ nakretke zabezpieczajgca kluczem
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Aby zdemontowac tarcze, wystarczy procedurg mon-
tazu wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

Kotnierz Super (wyposazenie
dodatkowe)

Modele oznaczone literg F sg standardowo wyposa-
zone w kotnierz Super. W poréwnaniu z typowym kot-
nierzem odkrecenie nakretki zabezpieczajgcej wymaga
tylko 1/3 sity.

MAPRZESTROGA:

. Nie stosowac kotnierza Super w modelach
wyposazonych w funkcje hamulca mecha-
nicznego. W przeciwnym wypadku kotnierz
moze sig poluzowa¢ w momencie zatgczenia
hamulca.

Montaz lub demontaz mocowania
Ezynut (osprzet dodatkowy)

A PRZESTROGA:

. Kotnierze te sg tak grube, ze wrzeciono nie
moze objaé catego gwintu.

» Rys.11: 1. Mocowanie Ezynut 2. Sciernica
3. Kotnierz wewnetrzny 4. Wrzeciono

Zamontowac kotnierz wewnetrzny, $ciernice oraz
mocowanie Ezynut na wrzecionie w taki sposdéb, aby
logo Makita na mocowaniu Ezynut byto widoczne od
zewnatrz.

» Rys.12: 1. Blokada watu

Nacisna¢ mocno blokade watka i dokreci¢ mocowanie
Ezynut, obracajgc $ciernice w prawo do oporu.

Aby odkreci¢, nalezy obracac¢ pierscien zewnetrzny
mocowania Ezynut w lewo.

» Rys.13: 1. Strzatka 2. Naciecie

> Rys.14

WSKAZOWKA:

. Mocowanie Ezynut mozna odkreci¢ recznie,
dopdki strzatka wskazuje wyciecie. W innych
przypadkach, do odkrecenia wymagany jest
klucz do nakretek zabezpieczajgcych. Wiozy¢
jeden bolec klucza w otwor i obracaé mocowa-
nie Ezynut w lewo.

Montaz lub demontaz tarczy flex

(wyposazenie dodatkowe)

A OSTRZEZENIE:

. Zawsze uzywac zatgczonej ostony, w przy-
padku zamontowania tarczy flex na narzedziu.
Podczas eksploatacji tarcza moze drgac¢, a
ostona pomaga zmniejszy¢ ryzyko wypadku.

» Rys.15: 1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Tarcza flex
3. Plastikowa tarcza mocujgca 4. Kotnierz
wewnetrzny

Postepowaé zgodnie z zaleceniami dotyczgacymi tarczy

z obnizonym $rodkiem, ale nalezy réwniez uzywac¢ pod-

ktadki z tworzywa sztucznego zamontowanej na tarczy.

Patrz zamawianie zestawu na stronie z wyposazeniem

dodatkowym w niniejszej instrukcji.

Montaz lub demontaz sciernicy
(osprzet dodatkowy)

WSKAZOWKA:

. Wolno uzywac tylko akcesoriéw okreslonych w
tej instrukcji. Nalezy je naby¢ oddzielnie.

> Rys.16: 1. Nakretka zabezpieczajgca do szlifowa-
nia 2. Sciernica 3. Gumowa tarcza
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Natozy¢ gumowag podktadke na wrzeciono. Dopasowaé
tarcze do podktadki gumowej i dokreci¢ nakretke
zabezpieczajgcg do szlifowania osadzong na wrze-
cionie. W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajacej
do szlifowania nalezy mocno docisng¢ blokade watu,
aby unieruchomi¢ wrzeciono, a nastgpne dociagna¢
nakretke zabezpieczajgca kluczem zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Aby zdemontowac tarcze, wystarczy procedure mon-
tazu wykonaé w odwrotnej kolejnosci.

Montaz lub demontaz pokrywy

przeciwpytowej (osprzet dodatkowy)

A OSTRZEZENIE:

. Przed przystapieniem do montazu lub
demontazu pokrywy przeciwpytowej spraw-
dzi¢, czy narzedzie jest wylaczone i czy
zostalo odlgczone zasilanie. Niezastosowanie
sie do powyzszych zalecen moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia lub powazne obrazenia
ciata.

Dostepne sg cztery czesci pokrywy przeciwpytowej, a
kazda z nich uzywana jest w jednej z kilku pozyciji.
» Rys.17: 1. Oznaczenie A 2. Oznaczenie B

3. Oznaczenie C 4. Oznaczenie D

Ustawi¢ pokrywe przeciwpytowa, tak aby oznaczenia
(A, B, Ci D) znajdowaty sie w miejscach, jak pokazano
na rysunku. Zatrzasngc ich kotki w otworach.

Pokrywe przeciwpytowg mozna zdejmowac recznie.

WSKAZOWKA:

. Gdy pokrywa przeciwpytowa jest zatkana przez
pyt lub ciata obce, wyczys$¢ ja. Kontynuowanie
pracy z zatkang pokrywa przeciwpytowg spowo-
duje uszkodzenie narzedzia.

DZIALANIE

M OSTRZEZENIE:

. Nie ma potrzeby dociskania narzedzia podczas
pracy. Sam ciezar narzedzia wywiera wystar-
czajacy nacisk. Stosowanie sity i nadmiernego
docisku moze prowadzi¢ do groznego pegkania
tarczy.

. Jezeli podczas szlifowania narzgdzie upadnie,
tarcze nalezy KONIECZNIE wymienic.

. NIE WOLNO w zadnym wypadku uderzac tar-
czg o obrabiany element.

. Uwazac, aby tarcza nie podskakiwata i aby nie
doszto do jej wyszczerbienia, zwtaszcza pod-
czas obrébki naroznikéw, ostrych krawedzi itp.
Moze bowiem wystapi¢ odrzut i doj$¢ do utraty
panowania nad narzgdziem.

. NIE WOLNO uzywa¢ narzedzia z tarczami do
ciecia drewna lub innymi tarczami tngcymi.
Wspomniane tarcze uzywane w szlifierce, czg-
sto powodujg odrzut i utratg panowania, a w
konsekwencji mogg doprowadzi¢ do wypadku.

MAPRZESTROGA:

. Nie wolno witgczac¢ narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem spowo-
dowac obrazenia ciata u operatora.

. Do pracy zawsze zaktada¢ gogle ochronne lub
ostone na twarz.

. Po zakonczeniu pracy koniecznie wytaczy¢
narzedzie i przed jego odtozeniem odczekaé, az
tarcza catkowicie sig¢ zatrzyma.

Szlifowanie

» Rys.18

Narzedzie nalezy ZAWSZE mocno chwyci¢, trzymajac
jedng reke na obudowie, a drugg na uchwycie bocz-
nym. Wigczy¢ narzedzie, a nastepnie przytozyc tarcze
do obrabianego elementu.

Zwykle krawedz tarczy lub $ciernicy powinno sig trzy-
mac¢ pod katem mniej wiecej 15° wzgledem powierzchni
obrabianego elementu.

W okresie docierania nowej tarczy nie nalezy prowadzi¢
narzedzia w kierunku B, poniewaz tarcza zacznie sie
wcina¢ w element. Gdy krawedz tarczy, w miare jej
eksploatacji, zostanie zaokraglona, mozna prowadzic¢
narzedzie zaréwno w kierunku A, jak i B.

Ciecie z uzyciem sciernicy tnacej/

sciernicy diamentowej (osprzet
opcjonalny)

» Rys.19: 1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Scierna
tarcza tngca/$ciernica diamentowa
3. Kotnierz wewnetrzny 4. Ostona do $cier-
nej tarczy tngcej / $ciernicy diamentowej
Kierunek montazu nakretki zabezpieczajgcej i kotnierza
wewnetrznego zalezy od grubosci tarczy. Zapoznac sie
z ponizszg tabela.
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Model 100 mm (4”)

Scierna tarcza tnaca Tarcza diamentowa
Grubost: Ponizem mm (6132°) Grubost: 4 mm (5/32 )lubwieksza  Grubosc: Ponize 4 mm (5/32) Grubost: 4 mm (5/32°) lub wigksza
— B E—
16 mm (5/8) 16 mm (5/8) l I
20 mm (13/16") 20 mm (13/16’
= S

1. Nakretka zabezpieczajaca 2.  Scierna tarcza tngca 3. Kolnierz wewnetrzny 4. Tarcza diamentowa

Model 115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Scierna tarcza tnaca Tarcza diamentowa
Grubosé: Ponizej 4 mm (5/32") Grubosé: 4 mm (5/32") lub wigksza Grubos¢: Ponizej 4 mm (5/32") Grubos¢: 4 mm (5/32") lub wigksza
11—
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3 3

1. Nakretka zabezpieczajaca 2.  Scierna tarcza tngca 3. Kolnierz wewnetrzny 4. Tarcza diamentowa
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AOSTRZEZENIE: Praca ze szczotka tarczowa (osprzet

. W przypadku korzystania ze $ciernicy tnacej / dodatkowy)
Sciernicy diamentowej nalezy uzywac wytgcz-

nie specjalnej ostony tarczy przeznaczonej APRZESTROGA'
do tego typu $ciernic. (W niektorych krajach S . . .
europejskich przy stosowaniu $ciernicy diamen- : Sprgwdzm dz(;afant;e SZEZ‘?”f' tarczowej, “"‘Jcha'
towej mozna uzy¢ zwyktej ostony. Postepowad miajgc narzedzie bez o dc'aze”'ﬁ‘( po u_przet nim
zgod;\ie z przepisami obowigzujgcymi w danym gsj;?éejgjuo?%tﬁenﬁggo rS]iZ:rZT?a 4 ani w prasz-
kraju). :

. Tarcz thacych NIE WOLNO uzywaé do szlifowa- . Nie wolno uzywac¢ szczotki tarczowej, ktdra jest uszko-
nia bocznego. dzona lub niewywazona. Uzywanie uszkodzonej szczotki

tarczowej mogtoby zwiekszy¢ ryzyko odniesienia obra-

. Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia tar- . . . . ) )
zen w kontakcie z potamanymi drutami szczotki.

czy ani stosowac zbyt duzego nacisku. Unika¢

cigé o zbyt duzej gtebokosci. Przecigzona * ZAWSZE nalezy stosowac ostone ze szczotka tar-
Sciernica jest bardziej podatna na skrecenia lub €zOW8, Upewniajac sig, ze jej srednica miesci sie w
wyginanie w szczelinie i wzrasta prawdopodo- ostonie. Podczas eksglo_atag tarcza moze drgac,
bienstwo odrzutu lub pekniecia tarczy. Moze a ostona pomaga zmniejszy¢ ryzyko wypadku.
réwniez doj$¢ do przegrzania silnika. » Rys.21: 1. Szczotka tarczowa

* Nie wolno rozpoczyna¢ operacji cigcia, gdy Odtaczy¢ narzedzie i odwrdci¢ do gory nogami, utatwia-
tarcza znajduje sie w przecinanym elemencie. jac dostep do wrzeciona. Zdjaé ewentualne akcesoria z
Nalezy poczekac, az ciernica uzyska peing wrzeciona. Nakreci¢ szczotke tarczowg na wrzeciono i
predkloé‘é i dopiero \{véwczas ostr‘oznie wpro- dokreci¢ za pomoca kluczy.
wadzic jg do naciecia, przesuwajac narzedzie Uzywajac szczotki tarczowej nie wolno nadmiernie jej
do przodu nad powierzchnig obrabianego dociskaé, poniewaz powoduije to wyginanie drutéw,
elementu. Tarcza moze zakleszczy¢ sig, wedro- prowadzac do ich przedwczesnego potamania.

wac po materiale, albo moze wystgpi¢ odrzut,
jezeli elektronarzedzie zostanie uruchomione,

gdy écier_nica znajduje sie w przecinanym
elemencie. - KONSERWACJA
. Podczas operaciji ciecia nie wolno zmienia¢

kata prowadzenia tarczy. Pod wptywem nacisku

bocznego na tarcze tngcg (jak to ma miejsce w MAPRZESTROGA:
przypadku szlifowania) $ciernica moze pekna¢ . Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
lub ztamac¢ sie, grozac powaznymi obrazeniami nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
ciata. dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.
. Sciernica diamentowa powinna by¢ umiesz- . Nie wolno uzywaé benzyny, benzenu, rozpusz-
czona prostopadle do cietego materiatu. czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
Praca ze szczotka druciang pekniecia.

doczo*owq (osprzet dodatkowy) » Rys.22: 1. Wylot powietrza 2. Wlot powietrza

Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢ utrzymywane

APRZESTROGA: w czystosci. Otwqry wen.tylacyjne nalezy czysci¢ w regularnych

I . . . odstepach czasu i za kazdym razem, gdy sg przytkane.

* Sprawdzi¢ dziatanie szczotki, uruchamiajac Dla zachowania BEZPIECZEKNSTWA i NIEZAWODNOSCI
narzedzie bez obcigzenia po uprzednim upew- wyrobu, naprawy, wymiana szczotek weglowych oraz inne
nieniu sig, ze przed szczotka ani w ptaszczyznie prace konserwacyjne i regulacyjne powinny byé wyko-
jej obrotu nikogo nie ma. nywane przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,

*  Nie wolno uzywa¢ szczotki, ktora jest uszko- wylacznie przy uzyciu czeéci zamiennych Makita.
dzona lub niewywazona. Uzywanie uszkodzonej
szczotki mogtoby zwiekszy¢ ryzyko odniesienia
obrazen w kontakcie z potamanymi drutami

szczotki. AKC ESOR'A

» Rys.20: 1. Szczotka druciana doczotowa

OPCJONALNE

Odtaczy¢ narzedzie i odwréci¢ do géry nogami, utatwia-
jac dostep do wrzeciona. Zdjg¢ ewentualne akcesoria

z wrzeciona. Zamocowac¢ szczotke druciang doczo- MAPRZESTROGA:
fowg na wrzecionie i dokreci¢ dotaczonym kluczem.
Uzywajgc szczotki, nie wolno nadmiernie jej dociskac,
poniewaz powoduje to wyginanie drutéw, prowadzgc do
ich przedwczesnego potamania.

. Zaleca sie stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.
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W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Ostona przeciwpytowa

[
@ -9
®
6
© e

=

3 © JEDI : ®
10 &
< 14
5 @
5 @
Model 100 mm (4”) | Model 115 mm (4-1/2) | Model 125 mm (57) | Model 150 mm (6”)
1 Uchwyt 36
2 Ostona tarczy szlifierskiej
. Kotnierz wewnetrzny Kotnierz wewnetrzny Kotnierz wewnetrzny
3 Kotnierz wewngtrzny Super kotnierz *1 Super kotnierz *1 Super kotnierz *1
4 Tarcza z obnizonym $rodkiem / tarcza listkowa
. . Nakretka zabezpieczajaca | Nakretka zabezpieczajaca | Nakretka zabezpieczajaca
5
Nakretka zabezpieczajaca Mocowanie Ezynut *2 Mocowanie Ezynut *2 Mocowanie Ezynut *2
6 Plastikowa tarcza mocujaca | Plastikowa tarcza mocujaca | Plastikowa tarcza mocujaca -
7 Tarcza flex Tarcza flex Tarcza flex -
8 Podkitadka gumowa 76 | Podktadka gumowa 100 | Podktadka gumowa 115 | Podktadka gumowa 125
9 Sciernica
10 Nakretka zabezpieczajgca do szlifowania
11 Szczotka tarczowa
12 Szczotka druciana doczotowa
13 Ostona tarczy tnacej *3
14 Scierna tarcza tnaca/éciernica diamentowa
- Klucz do nakretki zabezpieczajacej
Uwaga:

*1 Nie stosowac¢ kotnierza Super ze szlifierkgq wyposazong w funkcje hamulca.
*2 Kotnierza Super i mocowania Ezynut nie nalezy stosowac¢ razem.

*3 W niektorych krajach europejskich przy stosowaniu $ciernicy diamentowej mozna stosowa¢ zwyktg ostong

WSKAZOWKA:
Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GA6040C
GA5040CN

Diametrul discului 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Grosime maxima disc 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Filetul arborelui M10 M14 sau 5/8" (in functie de tara)

Turatie nominala (n) / Turatie in gol (no) 11.000 min™ 11.000 min™ 11.000 min” 9.000 min”

Lungime totala 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Greutate neta 2,3kg 2,6 kg 2,5kg 2,7kg 2,5kg 2,7kg 2,6 kg

Clasa de siguranta =

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
« Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

Destinatia de utilizare

Masina este destinata polizarii, slefuirii si taierii materia-
lelor de metal si piatra fara utilizarea apei.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare cu
aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta indicatoare a
caracteristicilor tehnice si poate fi operata doar de la o sursa de
curent alternativ cu o singura faza. Acestea au o izolatie dubla
si, drept urmare, pot fi utilizate de la prize fara impamantare.

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Model GA4040C, GA4540C, GA5040C
Nivel de presiune acustica (Lx): 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 97 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Model GA6040C
Nivel de presiune acustica (Lya): 87 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 98 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Model GA4541C
Nivel de presiune acustica (Lx): 83 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Model GA5041C
Nivel de presiune acustica (Lya): 84 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 95 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Model GA4040C
Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal
Emisie de vibratji (anc): 5,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?
Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor
Emisie de vibratii (anac): 5,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (anps): 3,0 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s* sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Model GA4540C

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (anac): 6,0 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anac): 5,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Model GA5040C

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (ayac): 6,5 m/s

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratji (anc): 5,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratji (anps): 2,5 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
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Model GA6040C

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (a, ac): 6,5 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anc): 6,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s’ sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Model GA4541C

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratji (a, ac): 6,5 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anac): 5,5 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
normal

Emisie de vibratji (a,ps): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s’ sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Model GA5041C

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratji (anc): 7,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anac): 6,0 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
normal

Emisie de vibratji (anps): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratji declarat a fost mé&surat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratji declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul utili-

zarii reale a uneltei electrice poate diferi de valoarea
nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va c4 identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditji reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Makita declara ca urmatoarea(ele) masgina(i):
Denumirea masinii:
Polizor unghiular
Model Nr./ Tip: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

1.2.2016

Yo il

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Avertismente generale de siguranta

pentru unelte electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor averti-
zari si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si instruc-

tiunile pentru consultari ulterioare.

Avertismente privind siguranta

pentru polizor

L . . B Avertismente privind siguranta comune operatiuni-
NOTA: Nivelul de vibratii declarat este utilizat pentru lor de polizare, de slefuire, periere sau operatiunilor
aplicatiile principale ale masinii electrice. Totusi, daca de tiiere abrazivi:

masina electrica este utilizata pentru alte aplicatii, 1 Aceasts sculi electrici este destinati s3 func-

valoarea vibratiilor emise poate fi diferita. tioneze ca polizor, slefuitor, perie de sarma
sau masina de taiat. Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile furnizate cu aceasta masina
electrica. Nerespectarea integrala a instructiunilor
de mai jos poate cauza electrocutari, incendii si/
sau vatamari corporale grave.
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Nu este recomandata executarea operatiilor
cum ar fi lustruirea cu aceasta scula electrica.
Operatiile pentru care aceasta masina electrica nu
a fost conceputa pot fi periculoase si pot provoca
vatamari corporale.

Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atasat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

Turatia nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu turatia maxima indicata pe
scula electrica. Accesoriile utilizate la o tura-

tie superioara celei nominale se pot sparge si
imprastia.

Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in capa-
citatea nominala a sculei electrice. Accesoriile
de dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau
controlate in mod corespunzator.

Montarea prin filetare a accesoriilor trebuie

sa corespunda arborelui filetat al polizorului.
Pentru accesorii montate prin flanse, orificiului
arborelui accesoriului trebuie sa corespunda
diametrului de localizare a flangei. Accesoriile
care nu se potrivesc cu uneltele de montaj ale
masinii electrice vor functiona dezechilibrat, vor
vibra excesiv si pot cauza pierderea controlului.
Nu folositi un accesoriu deteriorat. inaintea
fiecarei utilizari inspectati accesoriile, cum ar
fi rotile abrazive, in privinta sfaramaturilor si
fisurilor, discurile de fixare in privinta fisurilor,
rupturii sau uzurii excesive, peria de sarma in
privinta firelor slabite sau plesnite. Daca sca-
pati pe jos masina sau accesoriul, inspectati-le
cu privire la deteriorari sau instalati un acceso-
riu intact. Dupa inspectarea si instalarea unui
accesoriu, pozitionati-va impreuna cu trecato-
rii la departare de planul accesoriului rotativ

si porniti masina electrica la viteza maxima

de mers in gol timp de un minut. Accesoriile
deteriorate se vor sparge in mod normal pe durata
acestui test.

Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil sa
opreasca fragmentele mici abrazive sau frag-
mentele piesei. Mijloacele de protectie a vederii
trebuie sa fie capabile sa opreasca resturile pro-
iectate Tn aer generate la diverse operatii. Masca
de protectie contra prafului sau masca respiratorie
trebuie sa fie capabila sa filtreze particulele gene-
rate in timpul operatiei respective. Expunerea
prelungita la zgomot foarte puternic poate provoca
pierderea auzului.

Tineti trecatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
individual de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi pro-
iectate n jur cauzand vatamari corporale in zona
imediat adiacenta zonei de lucru.

10. Tineti scula electrica doar pe suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o ope-
ratie in care accesoriul de taiere poate intra
in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Accesoriul de taiere care intra in contact
cu un fir aflat sub tensiune poate pune sub tensi-
une componentele metalice neizolate ale masinii
electrice si poate produce un soc electric asupra
operatorului.

11. Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi taiat sau agatat si mana sau bratul dum-
neavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in rotatie.

12. Nu asezati niciodata scula electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage de
masina electrica fara a o putea controla.

13. Nu lasati scula electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, tragand accesoriul
spre corpul dumneavoastra.

14. Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
sculei electrice. Ventilatorul motorului va aspira
praful in interiorul carcasei, iar acumularile exce-
sive de pulberi metalice pot prezenta pericol de
electrocutare.

15. Nu folositi scula electrica in apropierea mate-
rialelor inflamabile. Scéanteile pot aprinde aceste
materiale.

16. Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

Recul si avertismente asociate

Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau aga-

tarea unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui

alt accesoriu aflat in rotatie. Intepenirea sau agatarea

provoaca o oprire bruscéa a accesoriului aflat in rotatie,

ceea ce forteaza masina scapata de sub control in

directia opusa celei de rotatie a accesoriului Tn punctul

de contact.

De exemplu, daca o roata abraziva se intepeneste sau

se agata in piesa de prelucrat, muchia discului care

patrunde n punctul de blocare poate sapa in suprafata

materialului cauzand urcarea sau proiectarea napoi

a discului. Discul poate sari catre utilizator sau in par-

tea opusa acestuia, in functie de directia de miscare

a discului in punctul de blocare. De asemenea, rotile

abrazive se pot rupe in aceste conditii.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a sculei

electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru

necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor

masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.

1. Mentineti o priza ferma pe scula electrica si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi intot-
deauna manerul auxiliar, daca exista, pentru
a contracara in mod optim reculurile sau
momentul de torsiune reactiv din faza de por-
nire. Utilizatorul poate contracara momentele de
torsiune reactive sau fortele de recul, daca isi ia
masuri de precautie adecvate.

2. Nuva pozitionati niciodata mana in apropierea
accesoriului aflat in rotatie. Accesoriul poate
recula peste mana dumneavoastra.
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Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va impinge unealta in directia opusa
rotatiei discului in punctul de agatare.

Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
agatarile si salturile accesoriului. Colfurile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la pier-
derea controlului sau aparitia reculurilor.

Nu atasati o panza de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de ferastrau din-
tata. Astfel de panze pot crea reculuri frecvente si
pierderea controlului.

Avertismente privind siguranta comune operatiuni-
lor de polizare si taiere abraziva:

1.

Utilizati numai tipurile de discuri care sunt
recomandate pentru scula dumneavoastra
electrica si aparatorile specifice proiectate
pentru discul selectat. Discurile pentru care
scula electrica nu a fost proiectata nu pot fi prote-
jate adecvat si sunt nesigure.

Suprafata de polizare a discurilor apasate in
centru trebuie sa fie montata sub planul mar-
ginii aparatorii. Un disc montat necorespunzator
care iese prin planul marginii aparatoarei nu poate
fi protejat in mod adecvat.

Apaératoarea trebuie atagata ferm la scula elec-
trica si pozitionata pentru siguranta maxima,
astfel cea mai mica portiune a discului este
expusa in directia operatorului. Aparatoarea
ajuta la protejarea operatorului de fragmentele
discului spart, de contactul accidental cu discul si
de scanteile care ar putea aprinde imbracamintea.
Discurile trebuie utilizate numai pentru aplica-
tiile recomandate. De exemplu: nu glefuiti cu
partile laterale ale discului abraziv de retezat.
Discurile abrazive de retezat sunt create pentru sle-
fuire periferica, iar fortele aplicate pe partile laterale
ale discurilor pot cauza spargerea acestora.
Folositi intotdeauna flanse de disc intacte, cu
dimensiuni si forma adecvate pentru discul
folosit. Flansele de disc adecvate sustin discul
reducand astfel posibilitatea de rupere a acestuia.
Flansele pentru discurile abrazive de retezat pot fi
diferite de flansele discului pentru polizare.

Nu folositi discuri partial uzate de la masini
electrice mai mari. Discurile destinate unei scule
electrice mai mari nu sunt adecvate pentru viteza
mai mare a unei masini mici si se pot sparge.

Avertismente suplimentare specifice privind sigu-
ranta operatiunilor de retezare abraziva:

1.

Nu ,,blocati” discul abraziv de retezat si nici
nu aplicati o presiune excesiva. Nu incercati
sa executati o adancime excesiva a taieturii.
Supratensionarea discului mareste sarcina si
susceptibilitatea de a torsiona sau a de a intepeni
discul in taietura si posibilitatea de recul sau de
spargere a discului.

Nu va pozitionati corpul pe aceeasi linie si in
spatele discului aflat in rotatie. Atunci cand
discul, la punctul de operare, se misca departe
de corpul dumneavoastra, reculul posibil poate
impinge discul care se invarte si scula electrica
direct spre dumneavoastra.

Atunci cand discul este intepenit sau cand
este intrerupta o taiere din orice motiv, opriti
scula electrica si tineti-o nemiscata pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati nicio-
data sa scoateti discul abraziv de retezat din
taietura in timp ce discul este in migcare; in
caz contrar, poate aparea reculul. Investigati si
efectuati actiunile corective pentru a elimina cauza
intepenirii discului.

Nu reporniti operatia de taiere in piesa de pre-
lucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza maxima
si patrundeti din nou cu atentie in taietura.
Roata se poate intepeni, se poate deplasa in sus
sau poate provoca un recul dacé masina electrica
este repornita in piesa de lucru.

Sprijiniti panourile sau orice piesa de prelucrat
de dimensiuni mari pentru a minimiza riscul de
intepenire si recul al discului. Piesele de pre-
lucrat mari tind sa se incovoaie sub propria gre-
utate. Sub piesa de prelucrat trebuie amplasate
suporturi Ianga linia de taiere si langa marginea
piesei de prelucrat, pe ambele partj ale discului.
Acordati o atentie sporita atunci cand execu-
tati o ,,decupare prin plonjare” in peretii exis-
tenti sau in alte zone mascate. Discul poate taia
conducte de gaz sau de apa, cabluri electrice sau
obiecte care pot provoca un recul.

Avertismente specifice privind siguranta operatiuni-
lor de glefuire:

1.

Nu utilizati hartie de slefuit supradimensionata
excesiv pentru discul de slefuire. Respectati
recomandarile producatorilor, atunci cand
selectati hartia de slefuit. Hartia de slefuit prea
mare extinsa in afara placii de slefuire prezinta
pericol de sfasiere si poate cauza intepenirea,
sfasierea discului sau reculul.

Avertismente specifice privind siguranta operatiuni-
lor de periere:

1.

Tineti cont de faptul ca firele de sarma sunt
aruncate de perie chiar si in timpul unei opera-
tiuni obignuite. Nu supratensionati firele prin
aplicarea unei sarcini excesive periei. Firele de
sarma pot penetra usor imbracamintea subtire si/
sau pielea.

Daca se recomanda utilizarea unei protectii
pentru periere, nu permiteti nicio interferenta
a discului sau periei din sarma cu protectia.
Discul sau peria din sarma Tsi pot mari diame-

trul din cauza sarcinilor de lucru si a fortelor
centrifugale.

Avertismente suplimentare privind siguranta:

1.

3.

Atunci cand folositi discuri cu centru adancit,
asigurati-va ca folositi numai discuri armate cu
fibra de sticla.

NU UTILIZATI NICIODATA discuri abrazive in
forma de oala cu acest polizor. Acest polizor

nu este conceput pentru aceste tipuri de discuri,
iar utilizarea unui astfel de produs poate duce la
accidentari grave.

Fiti atenti sa nu deteriorati arborele, flanga (in
special suprafata de montaj) sau contrapiulita.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea discului.
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4.  Asigurati-va ca discul nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a apasa
comutatorul.

5. Inainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. incercati sa identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o instalare
necorespunzatoare sau un disc neechilibrat.

6. Folositi fata specificata a discului pentru a
executa polizarea.

7. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o {ineti cu mainile.

8.  Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

9. Respectati instructiunile producétorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.

10. Nu folositi reductii cu mufa sau adaptoare
separate pentru a adapta rotile abrazive cu
gaura mare.

11. Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

12. Pentru masinile destinate a fi echipate cu disc
cu gaura filetata, asigurati-va ca filetul dis-
cului este suficient de lung pentru lungimea
arborelui.

13. Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

14. Retineti ca discul continua sa se roteasca
dupa oprirea masinii.

15. Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere con-
ductoare, folositi un intrerupator de scurt-
circuitare (30 mA) pentru a asigura protectia
utilizatorului.

16. Nu folositi masina pe materiale care contin
azbest.

17. Cand folositi discuri abrazive de retezat, lucrati
intotdeauna cu aparatoarea colectoare de praf
a discului, impusa de reglementarile nationale.

18. Discurile de retezat nu trebuie supuse niciunei
presiuni laterale.

19. Nu purtati manusi de lucru din panza in timpul
operatiei. Fibrele din manusile de panza pot intra
in masina, ducand la blocarea masinii.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Parghie de blocare a axului

» Fig.1: 1. Parghie de blocare a axului

AATENTIE:

. Nu actionati niciodata parghia de blocare a
axului Tn timpul miscarii arborelui. Masina poate
fi avariata.

Apasati parghia de blocare a axului pentru a preveni
rotirea arborelui atunci cand montati sau demontati
accesorii.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Comutator glisant

MAATENTIE:

. nainte de a conecta masina, verificati intot-
deauna daca comutatorul glisant functioneaza
corect si revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci
cand se apasa partea din spate a comutatorului
glisant.

. Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (por-
nit) pentru confortul utilizatorului in timpul utili-
zarii prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in
pozitia "ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la
masina.

Pentru modelul GA4040C, GA4041C, GA4540C,
GA4541C, GA5040C, GA5041C, GA6040C

Pentru a porni masina, glisati comutatorul glisant spre
pozitia ,| (ON)" (pornit), apdsand partea posterioara a
comutatorului glisant. Pentru functionare continua, apasati
partea frontala a comutatorului glisant pentru blocare.
Pentru a opri masina, apasati partea posterioara a
comutatorului glisant si apoi glisati-I spre pozitia ,O
(OFF)" (oprit).

Pentru modelul GA5040CN

Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
catre pozitia "I (ON)" (pornit).

Pentru a opri masina, eliberati comutatorul glisant catre
pozitia "O (OFF)" (oprit).

Lampa indicatoare

» Fig.3: 1.Lampa indicatoare (rondela de reglare a
vitezei)

Lampa indicatoare este aprinsa verde atunci cand scula
este conectata. Daca lampa indicatoare nu se aprinde,
cablul de alimentare sau controlerul ar putea fi defecte.
Daca lampa indicatoare este aprinsa, dar scula nu
porneste chiar daca este pornita, periile de carbune ar
putea fi consumate sau controlerul, motorul sau comu-
tatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.
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Protectia impotriva repornirii
accidentale

Masina nu porneste cu comutatorul blocat, chiar daca
este conectata.

n acest moment, lampa indicatoare palpaie rosu.
Pentru a impiedica repornirea accidentala, readuceti
comutatorul glisant la pozitia ,O (OFF)" (oprit).

Rondela de reglare a vitezei

» Fig.4: 1. Rondela de reglare a vitezei

Viteza de rotatie poate fi schimbata prin rotirea rondelei
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in direc-
tia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul de mai jos pentru relatia dintre
numerele de reglare de pe rondela si viteza de rotatie
aproximativa.

Pentru modelul GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

Numar min” (RPM)
1 2.800
2 4.000
3 6.000
4 8.000
5 11.000
Pentru modelul GA6040C
Numar min" (RPM)
1 4.000
2 5.000
3 6.000
4 7.000
5 9.000

AATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze
mici timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat
si se va incalzi.

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Functie electronica

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datoritd urmatoarelor caracteristici.
Reglare constanta a vitezei

Reglarea constanta a vitezei asigura finisajul, menti-
nand viteza de rotatie constanta in conditii de sarcina.
Functie de pornire lina

Functia de pornire lenta atenueaza socul de pornire.

Dispozitiv de siguranta in caz de
supraincarcare

Daca sarcina depaseste nivele admisibile, puterea
motorului se reduce pentru a evita supraincalzirea
motorului. Cand sarcina revine la un nivel admisibil,
unealta va functiona normal.

Frana mecanica

Pentru modelul GA4041C, GA4541C, GA5041C
Frana mecanica este activata dupa oprirea masinii.
Frana nu functioneaza cand alimentarea este oprita,
dar intrerupatorul este in continuare comutat la pornire.

MONTARE
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (maner)
> Fig.5

AATENTIE:
. Asigurati-va ca manerul lateral este bine montat
fnainte de a pune masina in functiune.

Tnsurubati ferm manerul lateral la masin in pozitia
prezentata in figura.

Instalarea sau demontarea
aparatorii pentru disc (Pentru disc
cu centru depresat, disc lamelar,

disc flexibil, perie de disc din sarma
disc abraziv pentru retezat, disc de
diamant)

MAAVERTIZARE:

. Atunci cand utilizati un disc cu centru depresat,
un disc lamelar, un disc flexibil sau o perie de
disc din sarma, aparatoarea discului trebuie
montata pe masina astfel incat partea inchisa
a aparatorii sa fie intotdeauna orientata catre
operator.

. Atunci cand utilizati un disc abraziv pentru rete-
zare / disc de diamant, asigurati-va ca utilizati
doar aparatoarele pentru disc proiectate pentru
a fi utilizate impreuna cu discuri abrazive pentru
retezare. (In unele tari europene, la utilizarea
unui disc de diamant, poate fi utilizata o apara-
toare obisnuita. Respectati reglementarile din
tara dumneavoastra.)

Pentru masinile cu aparatoare de

disc cu surub de blocare
» Fig.6: 1.Aparatoarea discului 2. Lagar 3. Surub

Montati aparatoarea pentru disc cu partea proeminenta
pe banda aparatorii pentru disc aliniata cu fantele de pe
lagar. Apoi rotiti aparatoarea pentru disc la 180° in sens
anti-orar. Asigurati-va ca ati strans ferm surubul.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in
ordine inversa operatiile de montare.
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Pentru masinile cu aparatoare de
disc cu parghie de strangere
» Fig.7: 1.Aparatoarea discului 2. Lagar 3. Surub

4. Parghie
Trageti de parghie in directia indicata de sageata dupa
ce ati desurubat surubul. Montati aparatoarea pentru
disc cu partea proeminenta pe banda aparatorii pentru
disc aliniata cu fantele de pe lagar. Apoi rotiti aparatoa-
rea pentru disc la 180°.
» Fig.8: 1. Surub 2. Parghie

Strangeti aparatoarea pentru disc strangand suru-

bul dupa ce trageti de parghie in directia indicata de
sageata. Unghiul de reglare al aparatorii discului poate
fi reglat cu ajutorul parghiei.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in
ordine inversa operatiile de montare.

Montati flansa interioara, discul abraziv si Ezynut pe ax,
astfel incat logo-ul Makita de pe Ezynut sa fie orientat
spre exterior.

» Fig.12: 1. Parghie de blocare a axului

Apasati ferm stiftul de blocare si strangeti Ezynut rotind
la maximum discul abraziv in sens orar.

Rotiti inelul exterior al Ezynut in sens invers acelor de
ceasornic, pentru slabire.

» Fig.13: 1. Sé&geata 2. Crestatura

> Fig.14

NOTA:

. Ezynut poate fi slabit si manual atata timp cat
sageata este orientata spre fanta. In caz contrar,
este necesara o cheie de contrapiulitd pentru
slabirea acestuia. Introduceti un stift al cheii in
orificiu si rotiti Ezynut in sens invers acelor de

. . ceasornic.
Montarea sau demontarea discului
cu centru depresat sau discului Montarea sau demontarea discului
lamelar (accesoriu optional) flexibil (accesoriu optional)
AAVERTIZARE: MAAVERTIZARE:

. Atunci cand utilizati un disc cu centru depre-
sat sau un disc lamelar, aparatoarea discului
trebuie montata pe masina astfel incat partea
inchisa a aparatorii sa fie intotdeauna orientata
catre operator.

» Fig.9: 1. Contrapiulitd 2. Disc cu centru depresat
3. Flansa interioara

Montati flansa interioara pe arbore. Instalati discul pe

flansa interioara si insurubati contrapiulita pe arbore.

» Fig.10: 1. Cheie pentru contrapiulitd 2. Parghie de
blocare a axului

Pentru a strange contrapiulita, apasati puternic parghia

de blocare a axului astfel incat arborele sa nu se poata

roti, apoi folositi cheia pentru contrapiulita si strangeti

ferm in sens orar.

Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa

operatiile de montare.

Supra flansa (Accesoriu optional)

Modelele cu litera F sunt dotate standard cu o supra
flansa. In comparatie cu tipul uzual, este necesar doar
1/3 din efort pentru a desface contrapiulita.

AATENTIE:

. Nu utilizati supra flansa pentru modelele preva-
zute cu frana mecanica. In caz contrar, aceasta
se poate desface cand este activata frana.

Montarea sau demontarea Ezynut
(accesoriu optional)

AATENTIE:

. Nu utilizati Ezynut cu supra flanga sau polizorul
unghiular cu litera ,F" la finalul numarului de
model. Aceste flanse sunt mult prea groase, iar

axul nu poate retine intregul filet.

» Fig.11: 1. Ezynut 2. Disc abraziv 3. Flansa interi-
oaré 4. Arbore

. Utilizati intotdeauna aparatoarea furnizata cand
discul flexibil este montat pe masina. Discul se
poate sparge in timpul utilizarii, iar aparatoarea
ajuta la reducerea riscului de vatamare.

» Fig.15: 1. Contrapiulita 2. Disc flexibil 3. Placa din
plastic 4. Flansa interioara

Urmati instructiunile pentru discul cu centru depresat,

dar utilizati, de asemenea, un taler de plastic peste disc.

Consultati ordinea de asamblare la pagina cu accesorii

din acest manual.

Montarea sau demontarea discului
abraziv (accesoriu optional)

NOTA:

. Folositi accesoriile pentru slefuitor specificate
in acest manual. Acestea trebuie achizitionate
separat.

» Fig.16: 1. Contrapiulita de presare 2. Disc abraziv
3. Taler de cauciuc

Montati talerul de cauciuc pe arbore. Instalati discul pe
talerul de cauciuc si insurubati contrapiulita de presare
pe arbore. Pentru a strange contrapiulita de presare,
apasati puternic parghia de blocare a axului astfel incat
arborele sa nu se poata roti, apoi folositi cheia pentru
contrapiulita si strangeti ferm in sens orar.

Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa
operatiile de instalare.
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Montarea sau demontarea capacului

accesoriu de protectie contra
prafului (accesoriu optional)

AAVERTIZARE:

. Asigurati-va intotdeauna ca unealta este
oprita si decuplata de la alimentare inainte
de montarea sau demontarea capacului
accesoriu de protectie contra prafului. in caz
contrar, unealta se poate deteriora sau se poate

ajunge la accidentari.

Capacul accesoriu de protectie contra prafului are patru
componente si fiecare este utilizata in pozitii diferite.
» Fig.17: 1. Marcajul A 2. Marcajul B 3. Marcajul C

4. Marcajul D

Fixati capacul accesoriu de protectie contra prafului ast-
fel incat marcajul (A, B, C sau D) sa fie orientat conform
indicatiilor. Prindeti stifturile n orificii.

Capacul accesoriu de protectie contra prafului poate fi
demontat cu mana.

NOTA:

. Curatati capacul accesoriu de protectie contra
prafului atunci cand acesta este ancrasat cu
praf sau materii straine. Continuarea lucrului cu
un capac accesoriu de protectie contra prafului

ancrasat conduce la avarierea masinii.

FUNCTIONARE

AAVERTIZARE:

. Nu este niciodata necesara fortarea masinii.
Greutatea masinii exercita o presiune adecvata.
Fortarea si exercitarea unei presiuni excesive
pot provoca ruperea periculoasa a discului.

«  InlocuitiINTOTDEAUNA discul daca scapati
masina pe jos n timpul rectificarii.

. Nu loviti NICIODATA discul abraziv de piesa
prelucrata.

. Evitati izbiturile si salturile discului, in special
cand prelucrati colturi, muchii ascutite etc.
Acestea pot provoca pierderea controlului si
reculuri.

. Nu folositi niciodata masina cu discuri de taiat
lemne sau alte discuri de ferastrau. Astfel de
discuri folosite cu polizorul pot sari, ducand la
pierderea controlului masinii si la accidentari.

AATENTIE:

. Nu porniti niciodata masina atunci cand aceasta
se afla in contact cu piesa de prelucrat, deoa-
rece poate vatama operatorul.

. Purtati intotdeauna ochelari de protectie si o
masca de protectie in timpul lucrului.

. Dupa terminarea operatiei, opriti intotdeauna
masina si asteptati ca discul sa se opreasca

complet inainte de a aseza masina.

Operatia de rectificare si slefuire

> Fig.18

Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu o mana pe car-
casa si cealalta pe manerul lateral. Porniti masina si
apoi aplicati roata sau discul pe piesa de prelucrat.

in general, mentineti marginea rotji sau discului intr-un
unghi de aproximativ 15° fatad de suprafata piesei de
prelucrat.

In timpul perioadei de rodaj cu un disc nou, nu utilizati
masina de rectificat in directia B deoarece va taia piesa
de prelucrat. Dupa ce marginea discului a fost rotunjita
prin utilizare, discul poate fi utilizat atat in directia A, cat
si in directia B.

Operarea cu disc de retezare

abraziv/disc de diamant (accesoriu
optional)

» Fig.19: 1. Contrapiulita 2. Disc abraziv pentru
retezat/disc de diamant 3. Flansa interioara
4. Aparatoare pentru disc abraziv pentru
retezat/disc de diamant

Directia de montare a contrapiulitei si a flansei interi-
oare variaza in functie de grosimea discului. Consultati
tabelul de mai jos.
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Model 100 mm (4”)

Disc abraziv pentru retezat Disc diamantat

Grosime: Sub 4 mm (5/32 ) Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult Grosime: Sub 4 mm (5/32") Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult

CC—d—1—_—1
16mm(5/8) 16 mm (5/8) | | I I
20 mm (13/16") 20 mm (13/16‘
3 3

1. Contrapiulitd 2. Disc abraziv pentru retezat

3. Flansa interioara 4. Disc diamantat

Grosime: Sub 4 mm (5/32")

Model 115 mm (4 - 1/2")/125 mm (5")/150 mm (6")

Disc abraziv pentru retezat

Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult

@@ W

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Contrapiulitd 2. Disc abraziv pentru retezat

Grosime: Sub 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8")

3. Flansa interioara 4. Disc diamantat

Disc diamantat

Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult

22,23 mm (7/8")
3

A AVERTIZARE:

Atunci cand utilizati un disc abraziv pentru retezare / disc de
diamant, asigurati-va c& utilizati doar aparatoarele pentru
disc proiectate pentru a fi utilizate impreuna cu discuri abra-
zive pentru retezare. (in unele tdri europene, la utilizarea
unui disc de diamant, poate fi utilizata o aparatoare obignu-
itd. Respectati reglementdrile din tara dumneavoastra.)

NU utilizati niciodata discul pentru retezat la
polizarea laterala.

Nu ,intepeniti" discul si nici nu aplicati o presiune
excesiva. Nu incercati sa executati o adancime exce-
siva a taieturii. Supratensionarea discului mareste
sarcina si susceptibilitatea de a torsiona sau ade a
ntepeni discul in taietura si posibilitatea de recul,
spargerea discului si supraincalzirea motorului.

Nu porniti operatia de retezare in piesa de prelucrat.
Lasati discul sa ajunga la viteza maxima si patrundeti
cu atentie in tdietura prin mutarea sculei spre inainte
pe suprafata piesei de prelucrat. Discul poate inte-
peni, se poate deplasa in sus sau provoca recul, daca
scula electrica este repornita in piesa de prelucrat.

in timpul operatjunilor de retezare, nu schimbatj niciodata
unghiul discului. Aplicarea unei presiuni laterale asupra
discului de retezare (ca la polizare) va cauza fisurarea si
spargerea discului, producand ranirea personala grava.
Discul de diamant va fi operat perpendicular cu
materialul de taiat.

Operare cu peria oala de sarma

(accesoriu optional)

AATEN]'IE
Verificati operarea periei prin rotirea uneltei fara
sarcina, asigurandu-va ca nu se afla nimeni in
fata sau in linie cu peria.

. Nu utilizati o perie care este deteriorata, sau
neechilibrata. Utilizarea unei perii deteriorate
poate creste potentialul de accidentare prin
contact cu sarmele periei deteriorate.

> Fig.20:

Deconectati unealta si amplasati-o in pozitie inversa
pentru a permite accesul usor la arbore. indepartatj
orice accesorii de pe arbore. Infasurati peria oald de
sarma pe arbore si strangeti cu cheia furnizata. La
utilizarea periei, evitati aplicarea unei presiuni prea mari
care ar putea duce la indoirea firelor, ducand la defec-
tare prematura.

1. Perie oald de sarma
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Operare cu peria de disc din sarma

(accesoriu optional)

AATENTIE:

. Verificati operarea periei de disc din sarma prin
rotirea uneltei fara sarcina, asigurandu-va ca
nu se afla nimeni in fata sau in linie cu peria de
disc din sarma.

. Nu utilizati o perie de disc din sarma care este
deteriorata, sau neechilibrata. Utilizarea unei
perii de disc din sarma deteriorate poate creste
potentialul de accidentare prin contact cu sar-
mele deteriorate.

. Protejati-va INTOTDEAUNA fata de periile de
disc din sarma, asigurandu-va ca diametrul
discului se incadreaza in interiorul aparatoa-
rei. Discul se poate sparge in timpul utilizarii,
iar aparatoarea ajuta la reducerea riscului de
vatamare.

» Fig.21: 1. Perie de disc din sarma

Deconectati unealta si amplasati-o in pozitie inversa
pentru a permite accesul usor la arbore. indepartati
orice accesorii de pe arbore. Tnfésura;i peria de disc din
sarma pe arbore si strangeti cu cheia furnizata.

La utilizarea periei de disc din sarma, evitati aplicarea
unei presiuni prea mari care ar putea duce la indoirea
firelor, ducand la defectare prematura.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

» Fig.22: 1. Fanta de evacuare 2. Fanta de aspiratie

Masina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale masinii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numaila Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Capac accesoriu de protectie contra prafului
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3

4

5

Model 100 mm (4”) | Model 115 mm (4-1/2") | Model 125 mm (5”) | Model 150 mm (6”)
1 Méaner 36
2 Aparatoare disc (pentru disc abraziv)
M o Flansa interioara Flansa interioara Flansa interioara
3 Flansa interioara ~ . < . < .
Flansa super *1 Flansa super *1 Flansa super *1
4 Disc cu centru depresat/disc lamelar
5 Contrapiulits Contrapiulita Contrapiulita Contrapiulita
’ Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
6 Placa din plastic Placa din plastic Placa din plastic -
7 Disc flexibil Disc flexibil Disc flexibil -
8 Taler de cauciuc 76 Taler de cauciuc 100 Taler de cauciuc 115 Taler de cauciuc 125
9 Disc abraziv
10 Contrapiulita de presare
11 Perie de disc din sarma
12 Perie oala de sarma
13 Apératoare pentru disc (pentru discul abraziv pentru retezat) *3
14 Disc abraziv pentru retezat/disc de diamant
- Cheie pentru contrapiulita
Nota:

*1 Nu utilizati supra flansa cu un polizor prevazut cu o functie de franare.

*2 Nu utilizati supra flansa si Ezynut impreuna.

*3 Tn unele tari europene, la utilizarea unui disc de diamant, poate fi utilizaté o ap&ratoare obisnuita in locul
aparatorii speciale acoperind ambele parti ale discului. Respectati reglementarile din tara dumneavoastra.

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GA6040C
GA5040CN

Scheibendurchmesser 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Max. Scheibendicke 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Spindelgewinde M10 M14 oder 5/8" (landerspezifisch)

Nenndrehzahl (n) / Leerlaufdrehzahl (n,) 11.000 min™ 11.000 min™ 11.000 min” 9.000 min”

Gesamtléange 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Netto-Gewicht 2,3kg 2,6 kg 2,5kg 2,7 kg 2,5kg 2,7kg 2,6 kg

Sicherheitsklasse =

+ Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten

Veranderungen ohne Hinweis.

* Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.
» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fur das Schmirgeln, Schleifen
und Schneiden von Metall- und Steinmaterial ohne
Verwendung von Wasser entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung angeschlossen werden. Das Werkzeug verfiigt
liber ein doppelt isoliertes Gehause und kann daher auch an

einer Stromversorgung ohne Schutzkontakt betrieben werden.

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN60745:
Modell GA4040C, GA4540C, GA5040C
Schalldruckpegel (L»): 86 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 97 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Modell GA6040C
Schalldruckpegel (Lya): 87 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 98 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Modell GA4541C
Schalldruckpegel (L;»): 83 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 94 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Modell GA5041C
Schalldruckpegel (L,a): 84 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 95 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie Gehorschutz

Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:
Modell GA4040C
Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff
Schwingungsbelastung (anae): 5,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s’
Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff
Schwingungsbelastung (an ac): 5,0 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 3,0 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s® oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s®

Modell GA4540C

Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (an ac): 6,0 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff

Schwingungsbelastung (anac): 5,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Modell GA5040C

Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (an ac): 6,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s*

Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff

Schwingungsbelastung (anc): 5,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s*

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’
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Modell GA6040C

Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (an ac): 6,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s

Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff

Schwingungsbelastung (anac): 6,0 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s® oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s®

Modell GA4541C

Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anc): 6,5 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff

Schwingungsbelastung (anac): 5,5 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s* oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s? oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s

Modell GA5041C

Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anac): 7,0 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff

Schwingungsbelastung (anac): 6,0 m/s”
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s® oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s* oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s’

HINWEIS: Die deklarierte Schwingungsbelastung
wurde gemaf der Standardtestmethode gemessen
und kann fir den Vergleich von Werkzeugen unterei-
nander verwendet werden.

HINWEIS: Die deklarierte Schwingungsbelastung
kann auch in einer vorlaufigen Bewertung der
Gefahrdung verwendet werden.

HINWEIS: Der angegebene Wert fiir die erzeugten
Schwingungen gilt, wenn das Elektrowerkzeug fiir
den vorgesehenen Zweck verwendet wird. Wenn das
Werkzeug fiir andere Zwecke verwendet wird, kann
der Wert fur die Schwingungsbelastung jedoch von
dem hier aufgefiihrten Wert abweichen.

AWARNUNG: Die Schwingungsbelastung
wahrend der tatsachlichen Anwendung des
Elektrowerkzeugs kann in Abhangigkeit von der Art
und Weise der Verwendung des Werkzeugs vom
deklarierten Belastungswert abweichen.

A WARNUNG: stelien Sie sicher, dass
Schutzmalnahmen fiir den Bediener getroffen
werden, die auf den unter den tatsachlichen
Arbeitsbedingungen zu erwartenden Belastungen
beruhen (beziehen Sie alle Bestandteile des
Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich zu den
Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung

Makita erklart, dass die nachfolgende(n)
Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine(n):
Winkelschleifer
Modellnr./ -typ: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
Sie werden gemaR den folgenden Standards oder
Normen gefertigt:
EN60745
Die technischen unterlagen gemaf 2006/42/EG sind
erhaltlich von:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

1.2.2016

Y- il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
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Allgemeine Sicherheitshinweise fiir

Elektrowerkzeuge

AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf. 8.

Sicherheitswarnungen fiir

Schleifmaschine

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir Schleif-,

Schmirgel-, Drahtbiirsten- oder Trennschleifbetrieb:

1. Dieses Elektrowerkzeug ist fiir Schleifen,
Schmirgeln, Drahtbiirsten oder
Trennschleifen vorgesehen. Lesen Sie
alle mit diesem Elektrowerkzeug geliefer-
ten Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch.

Eine Missachtung der unten aufgefiihrten 9.
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen fihren.

2. Arbeiten, wie Polieren, sind mit diesem
Elektrowerkzeug nicht zu empfehlen.
Benutzungsweisen, fir die das Elektrowerkzeug
nicht ausgelegt ist, kbnnen Gefahren erzeugen
und Personenschaden verursachen.

3. Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell
vom Werkzeughersteller vorgesehen ist und
empfohlen wird. Die bloRe Tatsache, dass ein
Zubehorteil an Ihrem Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, gewahrleistet noch keinen sicheren
Betrieb.

4. Die Nenndrehzahl des Zubehérteils muss min-
destens der am Elektrowerkzeug angegebenen
Maximaldrehzahl entsprechen. Zubehorteile, die
schneller als ihre Nenndrehzahl rotieren, kénnen
bersten und auseinander fliegen.

5.  AuBendurchmesser und Dicke des
Zubehorteils miissen innerhalb der
Kapazitatsgrenzen lhres Elektrowerkzeugs
liegen. Zubehorteile der falschen GroRe kénnen
nicht angemessen geschutzt oder kontrolliert
werden.

6. Die Gewindehalterung von Zubehorteilen
muss genau dem Spindelgewinde der
Schleifmaschine entsprechen. Bei
Zubehorteilen, die durch Flansche montiert
werden, muss die Spindelbohrung dem
Positionierdurchmesser des Flansches ange-
passt sein. Zubehorteile, die nicht genau auf den
Montageflansch des Elektrowerkzeugs passen,

laufen unrund, vibrieren iibermaRig und kénnen 14.

einen Verlust der Kontrolle verursachen.

7. Verwenden Sie keine beschéadigten
Zubehorteile. Uberpriifen Sie die Zubehérteile
vor jedem Gebrauch: z. B. Schleifscheiben

auf Absplitterungen und Risse, Schleifteller 15.

auf Risse, Briiche oder libermaBigen
VerschleiB, Drahtbiirsten auf lose oder rissige

Drahte. Falls das Elektrowerkzeug oder das
Zubehorteil herunterfallt, iberpriifen Sie es
auf Beschadigung, oder montieren Sie ein
unbeschéadigtes Zubehorteil. Achten Sie

nach der Uberpriifung und Installation eines
Zubehorteils darauf, dass Sie selbst und
Umstehende nicht in der Rotationsebene

des Zubehorteils stehen, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maxima-
ler Leerlaufdrehzahl laufen. Ein beschadigtes
Zubehorteil bricht normalerweise wéhrend dieses
Probelaufs auseinander.

Tragen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie
je nach der Arbeit einen Gesichtsschutz bzw.
eine Sicherheits- oder Schutzbrille. Tragen Sie
bei Bedarf eine Staubmaske, Ohrenschiitzer,
Handschuhe und eine Arbeitsschiirze,

die in der Lage ist, kleine Schleifpartikel

oder Werkstiicksplitter abzuwehren. Der
Augenschutz muss in der Lage sein, den bei ver-
schiedenen Arbeiten anfallenden Flugstaub abzu-
wehren. Die Staubmaske oder Atemschutzmaske
muss in der Lage sein, durch die Arbeit erzeugte
Partikel herauszufiltern. Lang anhaltende
Larmbelastung kann zu Gehdérschaden fiihren.
Halten Sie Umstehende in sicherem

Abstand vom Arbeitsbereich. Jeder, der

den Arbeitsbereich betritt, muss personli-
che Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke
des Werkstlicks oder eines beschadigten
Zubehorteils kbnnen weggeschleudert wer-

den und Verletzungen liber den unmittelbaren
Arbeitsbereich hinaus verursachen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten aus-
fihren, bei denen die Gefahr besteht, dass das
Schneidzubehor verborgene Kabel oder das
eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit einem
Strom fiihrenden Kabel kdnnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
fihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

Halten Sie das Kabel vom rotierenden
Zubehorteil fern. Falls Sie die Kontrolle verlie-
ren, kann das Kabel durchgetrennt oder erfasst
werden, so dass lhre Hand oder |hr Arm in das
rotierende Zubehdrteil hineingezogen wird.
Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab,
nachdem das Zubehdrteil zum vollstandigen
Stillstand gekommen ist. Anderenfalls kann das
rotierende Zubehorteil die Oberflache erfassen
und das Elektrowerkzeug aus Ihren Handen
reiflen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es an lhrer Seite tragen. Das
rotierende Zubehdrteil kdnnte sonst bei versehent-
lichem Kontakt lhre Kleidung erfassen und auf
lhren Kérper zu gezogen werden.

Reinigen Sie die Ventilations6ffnungen des
Elektrowerkzeugs regelméRig. Der Lifter des
Motors saugt Staub in das Gehause an, und
starke Ablagerungen von Metallstaub kénnen
elektrische Gefahren verursachen.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe von brennbaren Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entziinden.
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16. Verwenden Sie keine Zubehorteile, die
Kiihlifliissigkeiten erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen Kihlflissigkeiten kann
zu einem Stromschlag fiihren.

Warnungen vor Riickschlag und damit zusammen-

hangenden Gefahren

Ein Rickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf

Klemmen oder Hangenbleiben der Schleifscheibe,

des Schleiftellers, der Drahtbiirste oder eines anderen

Zubehdrteils. Klemmen oder Hangenbleiben verursacht

sofortiges Stocken des rotierenden Zubehorteils, was

wiederum dazu fiihrt, dass das auRer Kontrolle gera-
tene Elektrowerkzeug am Stockpunkt in die entgegen-
gesetzte Drehrichtung des Zubehdrs geschleudert wird.

Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe vom

Werkstlick erfasst oder eingeklemmt wird, kann sich die

in den Klemmpunkt eindringende Schleifscheibenkante

in die Materialoberflache bohren, so dass sie heraus-
springt oder zurtickschlagt. Je nach der Drehrichtung
der Schleifscheibe am Klemmpunkt kann die

Schleifscheibe auf die Bedienungsperson zu oder von

ihr weg springen. Schleifscheiben kénnen unter solchen

Bedingungen auch brechen.

Ruckschlag ist das Resultat falscher Handhabung des

Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren oder

-bedingungen und kann durch Anwendung der nachste-

henden VorsichtsmalRnahmen vermieden werden.

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem
Griff, und positionieren Sie Ihren Kérper
und Arm so, dass Sie die Riickschlagkrafte
auffangen kénnen. Benutzen Sie stets den
Zusatzgriff, wenn vorhanden, um maxi-
male Kontrolle liber Riickschlag oder
Drehbewegungen wahrend des Anlaufs zu
haben. Drehbewegungen oder Riickschlagkrafte
kénnen kontrolliert werden, wenn entsprechende
Vorkehrungen getroffen werden.

2. Legen Sie Ihre Hand niemals in die Ndhe des
rotierenden Zubehoarteils. Bei einem Rickschlag
kénnte das Zubehorteil lhre Hand verletzen.

3.  Stellen Sie sich nicht in den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei Auftreten
eines Riickschlags geschleudert wird. Der
Ruckschlag schleudert das Werkzeug am
Stockpunkt in die entgegengesetzte Drehrichtung
der Schleifscheibe.

4. Lassen Sie beim Bearbeiten von Ecken und
scharfen Kanten usw. besondere Vorsicht wal-
ten. Achten Sie darauf, dass das Zubehorteil
nicht springt oder hdngen bleibt. Ecken,
scharfe Kanten oder AnstoRen fiihren leicht zu
Hangenbleiben des rotierenden Zubehdrteils
und verursachen Verlust der Kontrolle oder
Ruckschlag.

5. Montieren Sie keine Sageketten, Holzfrasen
oder gezahnte Sageblatter. Solche Zubehorteile
verursachen haufige Riickschlage und Verlust der
Kontrolle.

Sicherheitswarnungen speziell fiir Schleif- und

Trennschleifbetrieb:

1. Verwenden Sie nur Schleifscheiben, die fiir Ihr
Elektrowerkzeug empfohlen werden, und die fiir
die ausgewaéhlte Schleifscheibe vorgesehene
Schutzhaube. Schleifscheiben, die nicht fiir das
Elektrowerkzeug geeignet sind, kénnen nicht ange-
messen abgeschirmt werden und sind unsicher.

2. Die Schleifflache von gekropften
Trennschleifscheiben muss unterhalb der
Ebene der Schutzlippe montiert werden. Eine
falsch montierte Schleifscheibe, die Uber die
Ebene der Schutzlippe hinausragt, kann nicht
angemessen geschitzt werden.

3. Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug befestigt und fiir maxi-
male Sicherheit positioniert werden, um
den auf die Bedienungsperson gerichteten
Schleifscheibenbetrag minimal zu halten.

Die Schutzhaube schitzt den Bediener vor
Schleifscheiben-Bruchstiicken, versehentlichem
Kontakt mit der Schleifscheibe und Funken, wel-
che die Kleidung in Brand setzen konnten.

4.  Schleifscheiben diirfen nur fiir empfoh-
lene Anwendungen eingesetzt werden.

Zum Beispiel: Nicht mit der Seite einer
Trennscheibe schleifen. Trennschleifscheiben
sind fur Peripherieschleifen vorgesehen. Falls
seitliche Krafte auf diese Scheiben einwirken,
konnen sie zerbrechen.

5. Verwenden Sie stets unbeschadigte
Scheibenflansche der korrekten Groe und
Form fiir die ausgewahlite Schleifscheibe.
Korrekte Scheibenflansche stiitzen die
Schleifscheibe und reduzieren somit die
Maoglichkeit eines Scheibenbruchs. Flansche
fur Trennscheiben kénnen sich von solchen fiir
Schleifscheiben unterscheiden.

6. Verwenden Sie keine abgenutz-
ten Schleifscheiben von gréReren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groRere
Elektrowerkzeuge eignen sich nicht fur die héhere
Drehzahl eines kleineren Werkzeugs und kénnen
bersten.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen speziell fiir

Trennschleifbetrieb:

1. Vermeiden Sie ,,Verkanten“ der Trennscheibe
oder die Ausiibung iibermaBigen Drucks.
Versuchen Sie nicht, iibermaBig tiefe
Schnitte zu machen. Uberbeanspruchung der
Schleifscheibe erhoht die Belastung und die
Empfénglichkeit fur Verdrehen oder Klemmen der
Schleifscheibe im Schnitt sowie die Mdglichkeit
von Rickschlag oder Scheibenbruch.

2. Stellen Sie sich nicht so, dass sich |hr
Korper in einer Linie mit der rotierenden
Schleifscheibe oder hinter dieser befindet.
Wenn sich die Schleifscheibe am Arbeitspunkt
von lhrem Kdrper weg bewegt, kann ein méglicher
Ruckschlag die rotierende Schleifscheibe und das
Elektrowerkzeug direkt auf Sie zu schleudern.

3.  Falls die Trennscheibe klemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird,
schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und
halten Sie es bewegungslos im Werkstiick,
bis die Trennscheibe zum vélligen Stillstand
kommt. Versuchen Sie auf keinen Fall, die
rotierende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
entfernen, weil sonst ein Riickschlag auftreten
kann. Nehmen Sie eine Uberpriifung vor, und
treffen Sie Abhilfemanahmen, um die Ursache
von Trennscheiben-Klemmen zu beseitigen.
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Setzen Sie den Schnittbetrieb nicht mit im
Werkstiick sitzender Trennscheibe fort. Fiihren
Sie die Trennscheibe vorsichtig in den Schnitt
ein, nachdem sie die volle Drehzahl erreicht
hat. Wird das Elektrowerkzeug mit im Werkstlick
sitzender Trennscheibe eingeschaltet, kann

die Trennscheibe klemmen, hochsteigen oder
zurtickschlagen.

Stiitzen Sie Platten oder andere libergrofe
Werkstiicke ab, um die Gefahr von Klemmen
oder Riickschlag der Trennscheibe zu mini-
mieren. GroRRe Werkstlicke neigen dazu, unter
ihrem Eigengewicht durchzuhangen. Die Stiitzen
missen beidseitig der Trennscheibe nahe der
Schnittlinie und in der Nahe der Werksttickkante
unter das Werkstuck platziert werden.

Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn
Sie einen ,,Taschenschnitt” in bestehende
Winde oder andere Blindflaichen durchfiihren.
Die vorstehende Trennscheibe kann Gas- oder
Wasserleitungen, Stromkabel oder Objekte durch-
schneiden, die Riickschlag verursachen kénnen.

Sicherheitswarnungen speziell fiir
Schmirgelbetrieb:

1.

Verwenden Sie keine libergrofen
Schleifpapierscheiben. Befolgen Sie die
Herstellerempfehlungen bei der Wahl des
Schleifpapiers. GroReres Schleifpapier, das Uber
den Schleifteller hinausragt, stellt eine Gefahr flr
Schnittwunden dar und kann Hangenbleiben oder
Zerreifl’en der Schleifscheibe oder Rickschlag
verursachen.

Sicherheitswarnungen speziell fiir
Drahtbiirstenbetrieb:

1.

Beachten Sie, dass Drahtborsten auch bei
normalem Betrieb von der Drahtbiirste heraus-
geschleudert werden. Uberbeanspruchen Sie
die Drahte nicht durch Ausiibung iibermaBigen
Drucks auf die Drahtbiirste. Die Drahtborsten
kénnen ohne weiteres leichte Kleidung und/oder
Haut durchdringen.

Wenn der Einsatz einer Schutzhaube fiir
Drahtbiirsten empfohlen wird, achten Sie
darauf, dass die Drahtscheibe oder die
Drahtbiirste nicht mit der Schutzhaube in
Beriihrung kommt. Der Durchmesser der
Drahtscheibe oder Drahtbirste kann sich aufgrund
der Arbeitslast und der Fliehkrafte vergréfiern.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen:

1.

2.

Verwenden Sie nur glasfaserverstarkte
Scheiben als gekropfte Trennschleifscheiben.
Verwenden Sie NIEMALS Stein-
Topfschleifscheiben mit dieser
Schleifmaschine. Diese Schleifmaschine ist nicht
fur derartige Schleifscheiben ausgelegt, und der
Gebrauch eines solchen Produkts kann zu schwe-
ren Personenschaden fiihren.

Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Spindel,
Flansch (insbesondere die Ansatzflache) und
Sicherungsmutter nicht beschadigt werden.
Eine Beschddigung dieser Teile kann zu einem
Scheibenbruch fiihren.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass die Schleifscheibe nicht
das Werkstiick beriihrt.

Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen

oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder eine schlecht ausge-
wuchtete Schleifscheibe sein konnen.
Verwenden Sie nur die vorgeschriebene Flache
der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung,
weil es dann noch sehr heil ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.
Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
fiir korrekte Montage und Verwendung von
Schleifscheiben. Behandeln und lagern Sie
Schleifscheiben mit Sorgfalt.

Verwenden Sie keine getrennten
Reduzierbuchsen oder Adapter zur
Anpassung von Schleifscheiben mit groBem
Lochdurchmesser.

Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Wenn eine Trennscheibe mit Gewindebohrung
am Werkzeug montiert werden soll, achten
Sie darauf, dass ihr Gewinde tief genug fiir die
Spindellange ist.

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick
sicher abgestiitzt ist.

Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe
nach dem Ausschalten des Werkzeugs noch
weiterdreht.

Falls der Arbeitsplatz sehr heiB, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30
mA) zum Schutz des Bedieners.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zur
Bearbeitung von asbesthaltigen Materialien.
Verwenden Sie bei Arbeiten mit der
Trennscheibe immer eine gesetzlich vorge-
schriebene Staubabsaughaube.
Schneidscheiben diirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Verwenden Sie keine Arbeitshandschuhe

aus Stoff wahrend der Arbeit. Fasern von
Stoffhandschuhen kénnen in das Werkzeug gelan-
gen, was zu einer Beschadigung des Werkzeugs
fiihren kann.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kdnnen schwere Personenschéaden
verursachen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Spindelarretierung

» Abb.1: 1. Spindelarretierung

MAVORSICHT:

. Betéatigen Sie die Spindelarretierung niemals
bei rotierender Spindel. Andernfalls kann das
Werkzeug beschadigt werden.

Driicken Sie die Spindelarretierung , um die Spindel
beim Montieren oder Demontieren von Zubehor zu
blockieren.

Schalterfunktion

» Abb.2: 1. Schiebeschalter

AVORSICHT:

. Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieRen
des Werkzeugs stets, dass der Schiebeschalter
ordnungsgemaf funktioniert und beim Driicken
der Rickseite in die AUS-Stellung zurlickkehrt.

. Der Schalter kann zur Arbeitserleichterung bei
langerem Einsatz in der EIN-Stellung verriegelt
werden. Lassen Sie Vorsicht walten, wenn Sie
den Schalter in der EIN-Stellung verriegeln, und
halten Sie das Werkzeug mit festem Giriff.

Fiir Modell GA4040C, GA4041C, GA4540C,
GA4541C, GA5040C, GA5041C, GA6040C

Zum Einschalten des Werkzeugs schieben Sie den
Schiebeschalter auf die Position ,|I* (EIN), indem Sie
die Riickseite des Schiebeschalters driicken. Fur
Dauerbetrieb rasten Sie den Schiebeschalter durch
Driicken seiner Vorderseite ein.

Zum Ausschalten des Werkzeugs driicken Sie die
Ruckseite des Schiebeschalters und schieben ihn dann
auf die Position ,0“ (AUS).

Fiir Modell GA5040CN

Zum Einschalten des Werkzeugs schieben Sie den
Schiebeschalter auf die Position ,|I* (EIN).

Zum Ausschalten des Werkzeugs schieben Sie den
Schiebeschalter auf die Position ,O" (AUS), um ihn
freizugeben.

Anzeigelampe
» Abb.3: 1.Anzeigeleuchte (Drehzahl-Stellrad)

Die Anzeigelampe leuchtet griin auf, wenn das
Werkzeug angeschlossen wird. Leuchtet die
Anzeigelampe nicht auf, ist mdglicherweise das
Netzkabel oder die Steuerschaltung defekt. Lauft das
Werkzeug trotz leuchtender Anzeigelampe nicht an,
wenn es eingeschaltet wird, sind mdglicherweise die
Kohlebiirsten abgenutzt, oder die Steuerschaltung, der
Motor oder der EIN/AUS-Schalter ist defekt.

Schutz vor ungewolltem Neustart

Das Werkzeug lauft bei gesperrtem Schalter nicht an,
selbst wenn der Netzstecker eingesteckt ist.

In diesem Fall blinkt die Anzeigelampe rot, um anzuzei-
gen, dass die Schutzvorrichtung zur Verhinderung eines
ungewollten Neustarts aktiviert ist.

Um den Schutz vor ungewolltem Neustart aufzuheben,
stellen Sie den Schiebeschalter wieder auf die Position
,O" (AUS).

Geschwindigkeitstellrad

» Abb.4: 1. Geschwindigkeitsstellrad

Die Umdrehungsgeschwindigkeit l1&sst sich mit durch
Drehen des Drehzahl-Stellrads auf eine vorgegebene
Nummer von 1 bis 5 &ndern.

Wenn das Drehzahl-Stellrad in Richtung 5 gedreht
wird, wird die Geschwindigkeit erhéht. Niedrigere
Geschwindigkeiten werden erreicht, wenn das
Drehzahl-Stellrad in Richtung 1 gedreht wird.

Die folgende Tabelle illustriert den Zusammenhang
zwischen der eingestellten Ziffer und der ungefahren
Drehzahl.

Fiir Modell GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

Nummer min" (U/min)
1 2.800
2 4.000
3 6.000
4 8.000
5 11.000
Fiir Modell GA6040C
Nummer min' (U/min)
1 4.000
2 5.000
3 6.000
4 7.000
5 9.000

A\VORSICHT:

. Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Geschwindigkeit betrieben wird, wird
der Motor Uberlastet und tberhitzt.

. Das Drehzahl-Einstellrad Iasst sich nur bis 5
und zuriick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam
Uber 5 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Drehzahl méglicherweise nicht mehr einstellen.

Elektronische Funktion

Die Werkzeuge verfligen Uiber elektronische Funktionen
und sind auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.

Regelung einer konstanten
Geschwindigkeit

Die Regelung fiir konstante Drehzahl sorgt fiir eine
sauber bearbeitete Fertigflache, indem die Drehzahl bei
Lastwechsel konstant gehalten wird.

Soft-Start-Funktion

Die Sanftstart-Funktion sorgt fiir einen ruckfreien
Anlauf.
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Uberlastungsschutz

Wenn die Last auf dem Werkzeug den erlaubten Pegel
Uberschreitet, wird die Stromzufuhr zum Motor gedros-
selt, um den Motor vor Uberhitzung zu schiitzen. Wenn
die Last wieder auf den erlaubten Pegel absinkt, wird
das Werkzeug normal betrieben.

Mechanische Bremse

Fiir Modell GA4041C, GA4541C, GA5041C
Mechanische Bremse wird aktiviert, nachdem das
Werkzeug ausgeschaltet wurde.

Die Bremse funktioniert nicht, wenn die
Stromversorgung mit noch eingeschaltetem Schalter
abgeschaltet wurde.

MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Anbau des seitlichen Griffes (Halter)

» Abb.5

AVORSICHT:

. Achten Sie darauf, dass der seitliche Griff immer
vor der Arbeit fest installiert ist.

Schrauben Sie den Seitengriff an der in der Abbildung
gezeigten Position fest an die Maschine.

Montieren und Demontieren
der Schutzhaube (fiir gekropfte
Scheiben, Facherschleifscheiben,

Flexscheiben, Drahtrundbiirsten /
Trennschleifscheiben,
Diamantscheiben)

AWARNUNG:

. Bei Verwendung einer gekropften
Trennschleifscheibe, Facherschleifscheibe,
Flexscheibe oder Drahtrundbiirste muss die
Schutzhaube so am Werkzeug angebracht
werden, dass die geschlossene Seite stets in
Richtung Bediener zeigt.

. Vergewissern Sie sich bei Verwendung einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe, dass
Sie die spezielle Schutzhaube fir diese
Trennscheiben verwenden. (In einigen euro-
paischen Landern: Bei Verwendung einer
Diamantscheibe kann der gewohnliche
Schutz verwendet werden. Halten Sie die

Bestimmungen lhres Landes ein.)

Fiir Werkzeug mit

Sicherungsschrauben-Schutzhaube

» Abb.6: 1. Schutzhaube 2. Lagergehduse
3. Schraube

Montieren Sie die Schutzhaube so, dass die
Vorspriinge am Schutzhaubenring mit den Nuten im
Lagergehause ausgerichtet sind. Drehen Sie dann

die Schutzhaube um 180° gegen den Uhrzeigersinn.
Achten Sie darauf, die Schraube fest anzuziehen.

Zum Demontieren der Schutzhaube mussen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

Fiir Werkzeug mit

Klemmhebel-Schutzhaube

» Abb.7: 1. Schutzhaube 2. Lagergehduse
3. Schraube 4. Hebel

Losen Sie die Schraube und ziehen Sie den Hebel in
Pfeilrichtung. Montieren Sie die Schutzhaube so, dass
die Vorspriinge am Schutzhaubenring mit den Nuten im
Lagergehéuse ausgerichtet sind. Drehen Sie dann die
Schutzhaube um 180°.

» Abb.8: 1. Schraube 2. Hebel

Ziehen Sie den Hebel in Pfeilrichtung und befestigen
Sie dann die Schutzhaube durch Festziehen der
Schraube. Mit dem Hebel kann der Einstellwinkel der
Schutzhaube geandert werden.

Zum Demontieren der Schutzhaube miissen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

Montage und Demontage der
gekropften Trennschleifscheibe

oder der Facherschleifscheibe
(Sonderzubehor)

AWARNUNG:

. Bei Verwendung einer gekropf-
ten Trennschleifscheibe oder einer
Facherschleifscheibe muss die Schutzhaube
so am Werkzeug angebracht werden, dass die
geschlossene Seite stets in Richtung Bediener
zeigt.

» Abb.9: 1. Sicherungsmutter 2. Gekropfte
Trennschleifscheibe 3. Innenflansch

Setzen Sie den Innenflansch auf die Spindel. Setzen
Sie die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch, und
schrauben Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.
» Abb.10: 1. Sicherungsmutterschliissel

2. Spindelarretierung

Zum Anziehen der Sicherungsmutter driicken

Sie die Spindelarretierung, um die Spindel zu
blockieren. Dann ziehen Sie die Mutter mit dem
Sicherungsmutterschlissel im Uhrzeigersinn an.
Zum Entnehmen der Trennscheibe befolgen Sie die
Einbauprozedur riickwarts.

Super-Flansch (Sonderzubehor)

Die Modelle mit der Kennzeichnung F sind serien-
maRig mit Super-Flansch ausgestattet. Zum Losen
der Flanschmutter benétigen Sie nur ca. 1/3 des
Kraftaufwands im Vergleich zu einem herkdmmlichen
Flansch.
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AVORSICHT:

. Verwenden Sie den Super-Flansch nicht an
Modellen, die mit einer mechanischen Bremse
ausgestattet sind. Dieser Flansch kdnnte sich
bei Aktivieren der Bremse l6sen.

Montage und Demontage des

Ezynut-Flanschs (optionales
Zubehor)

AVORSICHT:

. Verwenden Sie den Ezynut-Flansch nicht mit einem Super-
Flansch oder Winkelschleifer mit einem "F" am Ende der
Modellnummer. Diese Flansche sind zu dick, sodass das
Gewinde nicht vollstandig auf die Spindel passt.

» Abb.11: 1. Ezynut-Flansch 2. Schleifscheibe
3. Innenflansch 4. Spindel

Montieren Sie Innenflansch, Schleifscheibe und Ezynut-
Flansch so auf die Spindel, dass das Makita-Logo auf
dem Ezynut-Flansch nach auf3en zeigt.

» Abb.12: 1. Spindelarretierung

Driicken Sie die Spindelarretierung fest und ziehen Sie
den Ezynut-Flansch fest, indem Sie die Schleifscheibe
so weit wie moglich im Uhrzeigersinn drehen.

Drehen Sie den AuRenring des Ezynut-Flansches zum
Lésen entgegen dem Uhrzeigersinn.

» Abb.13: 1. Pfeil 2. Kerbe

» Abb.14

HINWEIS:

. Der Ezynut-Flansch kann gelést werden, wenn der
Pfeil auf die Kerbe zeigt. Andernfalls bendtigen
Sie zum Lésen einen Mutternschlussel fir die
Sicherungsmutter. Setzen Sie einen Bolzen des
Mutternschliissel in ein Loch ein und drehen Sie
den Ezynut-Flansch entgegen dem Uhrzeigersinn.

Montage und Demontage der
Flexscheibe (Sonderzubehor)

AWARNUNG:

. Verwenden Sie immer die mitgelieferte Schutzhaube,
wenn das Werkzeug mit einer Flexscheibe bestlckt
ist. Die Scheibe kann wéhrend des Gebrauchs
zerbersten. Durch die Schutzhaube wird die

Verletzungsgefahr deutlich verringert.

» Abb.15: 1. Sicherungsmutter 2. Flexscheibe
3. Kunststoffteller 4. Innenflansch

Halten Sie die Anweisungen fiir gekropfte Scheiben ein,
verwenden Sie jedoch auch einen Kunststoffteller Gber
der Scheibe. Informieren Sie sich auf der Zubehdrseite
dieser Anleitung Uber die Reihenfolge der Montage.

Montage und Demontage der

Schleifscheibe (optionales Zubehor)

HINWEIS:

. Verwenden Sie nur das in diesem Handbuch
angegebene Schleifzubehdr. Es muss separat

erstanden werden.

» Abb.16: 1. Schmirgel-Sicherungsmutter
2. Schleifscheibe 3. Gummiteller

Setzen Sie den Gummiteller auf die Spindel. Setzen Sie
die Scheibe auf den Gummiteller, und schrauben Sie die
Schmiergel-Sicherungsmutter auf die Spindel. Driicken
Sie zum Anziehen der Schmirgel-Sicherungsmutter

die Spindelarretierung fest, um die Spindel zu
blockieren; ziehen Sie dann die Mutter mit dem
Sicherungsmutterschllssel im Uhrzeigersinn fest an.
Zum Entnehmen der Scheibe befolgen Sie die
Einbauprozedur riickwarts.

Montage und Demontage des
Staubfangers (optionales Zubehor)

AWARNUNG:

. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie den
Staubfanger anbringen oder abnehmen.
Andernfalls kann es zu einer Beschadigung des
Werkzeugs und/oder zu Verletzungen kommen.

Es gibt vier Typen von Staubfangern flr verschiedene
Positionen.
» Abb.17: 1. Markierung A 2. Markierung B

3. Markierung C 4. Markierung D

Setzen Sie den Staubfanger so an, dass die Markierung
(A, B oder C) an der dargestellten Position befindet.
Lassen Sie die Stifte in die Liiftungsschlitze einrasten.
Der Staubfénger kann von Hand entfernt werden.

HINWEIS:

. Reinigen Sie den Staubfanger, wenn er mit
Staub oder Fremdkérpern verstopft ist. Der fort-
gesetzte Betrieb mit verstopftem Staubfanger
schadet dem Werkzeug.

ARBEIT

AWARNUNG:

. Die Maschine darf auf keinen Fall gewalt-
sam angedruckt werden. Das Eigengewicht
der Maschine bt ausreichenden Druck
aus. Gewaltanwendung und Gbermafi-
ger Druck kdnnen zu einem gefahrlichen
Schleifscheibenbruch flihren.

. Wechseln Sie die Schleifscheibe IMMER aus, falls die
Maschine wahrend der Arbeit fallen gelassen wurde.

. Eine Schleif- oder Trennscheibe darf NIEMALS gegen
das Werkstlick geschlagen oder gestoen werden.

. Achten Sie besonders beim Bearbeiten von
Ecken, scharfen Kanten usw. darauf, dass die
Schleifscheibe nicht springt oder hangen bleibt.
Dies kénnte den Verlust der Kontrolle und
Riickschlage verursachen.

. Verwenden Sie das Werkzeug NIEMALS mit
Holzschneide- oder anderen Séageblattern. Solche
Sageblatter verursachen bei Verwendung an einer
Schleifmaschine haufig ein Riickschlagen und den
Verlust der Kontrolle, was zu Verletzungen fiihren kann.
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A\VORSICHT: Betrieb mit einer

. Schalten Sie das Werkzeug niemals ein, wenn Trennschleifscheibe/
sie mit dem Werkstiick in Berlihrung ist, weil Diamantscheibe (optionales
sonst Verletzungsgefahr fir den Bediener -
besteht. ZUbehor)

. Tragen Sie bei der Arbeit stets eine Schutzbrille > Abb.19: 1. Sicherungsmutter

und einen Gesichtsschutz. 2. Trennschleifscheibe / Diamantscheibe
. Schalten Sie die Maschine nach der Arbeit 3. Innenflansch 4. Schutzhaube fiir

stets aus, und warten Sie, bis die Scheibe zum Trennschleifscheibe / Diamantscheibe

volligen Stillstand gekommen ist, bevor Sie die

Maschine ablegen. Die Richtung fir das Anbringen der Sicherungsmutter

und des Innenflansches ist von der Dicke der Scheibe

. . abhangig. Informieren Sie sich in der folgenden Tabelle.
Schleifen und Schmirgeln

» Abb.18

Halten Sie die Maschine IMMER mit einer Hand am
Gehause und mit der anderen am Seitengriff sicher fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und bringen Sie die
Trenn- oder Schleifscheibe an das Werkstuck.
Allgemein gilt, dass sich die Kante der Trenn-

oder Schleifscheibe in einem Winkel von 15° zur
Werkstlickoberflache befinden soll.

Bewegen Sie den Winkelschleifer beim Einschleifen
einer neuen Schleifscheibe nicht in Richtung B, weil die
Schleifscheibe sonst in das Werkstlick einschneidet.
Sobald die Schleifscheibenkante durch Gebrauch abge-
rundet ist, kann die Schleifscheibe sowohl in Richtung A
als auch in Richtung B bewegt werden.

Modell 100 mm (4")

Schleiftrennscheibe Diamantscheibe
Starke: hochstens 4 mm (5/32) Starke: mind. 4 mm (5/32") Starke: hchstens 4 mm (5/32") Starke: mind. 4 mm (5/32")
C———o1
16 mm (5/8" ) 16 mm (5/8 ") I I
20mm 13/16") 20mm(13/16)
= 3
1. Sicherungsmutter 2. Schleiftrennscheibe 3. Innenflansch 4. Diamantscheibe

Modell 115 mm (9/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Schleiftrennscheibe Diamantscheibe
Stérke: hochstens 4 mm (5/32") Starke: mind. 4 mm (5/32") Starke: hochstens 4 mm (5/32") Starke: mind. 4 mm (5/32")
C——1—_—
@2® €3> E D
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3 3

1. Sicherungsmutter 2. Schleiftrennscheibe 3. Innenflansch 4. Diamantscheibe
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AWARNUNG:

. Vergewissern Sie sich bei Verwendung einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe, dass
Sie die spezielle Schutzhaube fiir diese
Trennscheiben verwenden. (In einigen euro-
paischen Landern: Bei Verwendung einer
Diamantscheibe kann der gewdhnliche
Schutz verwendet werden. Halten Sie die
Bestimmungen lhres Landes ein.)

. Verwenden Sie eine Trennscheibe NIEMALS
zum Seitenschleifen.

. Klemmen Sie die Scheibe nicht fest und Gben
Sie keinen GbermaRigen Druck aus. Fihren
Sie keine UbermaRig tiefen Schnitte aus.

Eine Uberlastung der Scheibe erhéht die
Belastung und Anfalligkeit zum Verwinden oder
Verklemmen der Scheibe im Schnitt, aber auch
die Mdéglichkeit des Rickschlagens oder eines
Scheibenbruchs oder fiihrt zur Uberhitzung des
Motors.

. Starten Sie den Schnittvorgang nicht im
Werkstlick. Warten Sie, bis die Scheibe mit vol-
ler Drehzahl rotiert und fiihren Sie die Scheibe
vorsichtig in den Schnitt ein, indem Sie das
Werkzeug Uber die Werksttickoberflache flihren.
Die Scheibe kann sich verkantet, hochspringen
oder zurtickschlagen, wenn das Werkzeug im
Werkstlick eingeschaltet wird.

. Andern Sie wahrend des Schnittvorgangs nie-
mals den Winkel der Scheibe. Das Anwenden
eines Seitendrucks auf die Trennscheibe
(wie beim Schleifen) fiihrt zum Splittern und
Brechen der Scheibe und zu ernsthaften
Personenschéaden.

. Eine Diamantscheibe muss senkrecht zum zu
schneidenden Material gefiihrt werden.

Betrieb mit einer Topfdrahtbiirste

(optionales Zubehor)

AVORSICHT:

. Uberpriifen Sie die Funktionstiichtigkeit der
Biirste, indem Sie das Werkzeug ohne Last
laufen lassen. Stellen Sie sicher, dass sich
niemand vor oder in einer Linie mit der Biirste
befindet.

. Verwenden Sie niemals eine Birste, die
beschadigt oder aus dem Gleichgewicht ist. Die
Verwendung einer beschadigten Birste erhdht
das Verletzungsrisiko durch den Kontakt mit
gebrochenen Biirstendrahten.

» Abb.20: 1. Topfdrahtbirste

Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung
und drehen Sie es um, um einen einfachen Zugang zur
Spindel zu erméglichen. Bauen Sie alle Zubehdrteile
von der Spindel ab. Schrauben Sie die Topfdrahtbiirste
auf die Spindel und ziehen Sie diese mit dem mitgelie-
ferten Schlussel fest. Vermeiden Sie bei Verwendung
der Burste bermaRigen Druck, denn dadurch werden
die Drahte verbogen und kdnnen vorzeitig brechen.

Betrieb mit einer Drahtrundbiirste

(optionales Zubehor)

AVORSICHT:

. Uberpriifen Sie die Funktionstiichtigkeit der
Drahtrundbirste, indem Sie das Werkzeug ohne Last
laufen lassen. Stellen Sie sicher, dass sich niemand vor
oder in einer Linie mit der Drahtrundbirste befindet.

. Verwenden Sie niemals eine Drahtrundbirste, die bescha-
digt oder aus dem Gleichgewicht ist. Die Verwendung einer
beschadigten Drahtrundbiirste erhdht das Verletzungsrisiko
durch den Kontakt mit gebrochenen Biirstendréhten.

. Verwenden Sie mit Drahtrundbiirsten STETS einen
Schutz, wobei der Scheibendurchmesser in den
Schutz hineinpassen muss. Die Scheibe kann wahrend
ihres Gebrauchs zerbrechen. Durch die Schutzhaube
wird das Risiko von Verletzungen verringert.

» Abb.21: 1. Drahtrundbirste

Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung
und drehen Sie es um, um einen einfachen Zugang zur
Spindel zu ermdglichen. Bauen Sie alle Zubehorteile von
der Spindel ab. Drehen Sie die Drahtrundbirste auf die
Spindel und ziehen Sie diese mit den Schliisseln fest.
Vermeiden Sie bei Verwendung der Drahtrundbirste,
UbermaRigen Druck anzuwenden, denn dadurch wer-
den die Drahte verbogen und kénnen vorzeitig brechen.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des Werkzeugs
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer, dass es ausgeschal-
tet und der Stecker aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verduinnern, Alkohol oder &hnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen fiihren.

» Abb.22: 1.Auslassoffnung 2. Einlasséffnung

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilationséffnungen stets
sauber. Reinigen Sie die Ventilationséffnungen der Maschine
regelmaRig oder im Anfangsstadium einer Verstopfung.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT
des Produkts missen die Reparaturen, die Kontrolle und der
Wechsel der Kohlen sowie alle Wartungen und Einstellungen

von den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fir Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.
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Wenn Sie nahere Informationen beziiglich dieses
Zubehdrs bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Staubfénger

Q)

I
@
6
()
T @

3 v (D e
oo <
14
5 5 @
5 @
Modell 100 mm (4") | Modell 115 mm (9/2") | Modell 125 mm (5") | Modell 150 mm (6")
1 Griff 36
2 Schutzhaube (fiir Schleifscheibe)
3 Innenflansch Innenflansch Innenflansch Innenflansch
Super-Flansch *1 Super-Flansch *1 Super-Flansch *1
4 Gekropfte Schleifscheibe/Facherschleifscheibe
5 Sicherungsmutter Sicherungsmuttir Sicherungsmutttir Sicherungsmuttir
Ezynut-Flansch *2 Ezynut-Flansch *2 Ezynut-Flansch *2
6 Kunststoffteller Kunststoffteller Kunststoffteller 3
7 Flexscheibe Flexscheibe Flexscheibe -
8 Gummiteller 76 Gummiteller 100 Gummiteller 115 Gummiteller 125
9 Schleifscheibe
10 Schmirgel-Sicherungsmutter
11 Drahtrundburste
12 Topfdrahtbirste
13 Schutzhaube (fur Trennscheibe) *3
14 Trennschleifscheibe/Diamantscheibe
- Sicherungsmutterschlissel
Hinweis:

*1 Verwenden Sie den Super-Flansch nicht an einem Schleifer, der mit einer Bremse ausgestattet ist.

*2 Verwenden Sie Super- und Ezynut-Flansch nicht zusammen.

*3 In einigen europdischen Léndern: Bei Verwendung einer Diamantscheibe kann der gewdhnliche Schutz statt
des Spezialschutzes verwendet werden, der beide Seiten der Scheibe abdeckt. Halten Sie die 6rtlich geltenden
Bestimmungen ein.

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GA6040C
GA5040CN

Tarcsa atméréje 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Max. tarcsavastagsag 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Orsomenet M10 M14 vagy 5/8" (orszagonként valtozo)

Névleges fordulatszam (n) / 11 000 min” 11 000 min” 11 000 min” 9000 min”

Uresjarati fordulatszam (n,)

Teljes hossz 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Tiszta tomeg 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg

Biztonsagi osztaly =

+ Folyamatos kutaté- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkul

megvaltozhatnak.
* A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénboézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam fém és k6 csiszolasara és vagasara szol-
gal, viz hasznalata nélkul.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepl6 feszlltséggel. A szer-
szam kettOs szigetelési, ezért foldelévezeték nélkuli
aljzatrdl is mikddtethetd.
Zaj
Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Tipus GA4040C, GA4540C, GA5040C

Hangnyomasszint (Lx): 86 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 97 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)

Tipus GA6040C

Hangnyomésszint (L,s): 87 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 98 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)

Tipus GA4541C

Hangnyomasszint (Lx): 83 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 94 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)

Tipus GA5041C

Hangnyomésszint (L,): 84 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 95 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)

Viseljen fiilvédo6t

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:
Tipus GA4040C
Mikodési maéd: feliiletcsiszolas normal oldalso
markolattal
Rezgéskibocsatas (anac): 5,0 m/s’
Tirés (K): 1,5 m/s’
Mikodési mad: feliletcsiszolas rezgésallo,
oldals6 markolattal
Rezgéskibocsatas (anac): 5,0 m/s’
Tarés (K): 1,5 m/s®

Mikddési méd: csiszoldkorongozas normal
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 3,0 m/s’

Tirés (K): 1,5 m/s®

MUkodési méd: csiszoldkorongozas rezgésallé
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s’ vagy kevesebb
Tiirés (K): 1,5 m/s’

Tipus GA4540C

Mikodési mod: fellletcsiszolas normal oldalsé
markolattal

Rezgéskibocsatas (anac): 6,0 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s’

Mkodési maéd: felliletcsiszolas rezgésallo,
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anc): 5,5 m/s’

Tiirés (K): 1,5 m/s’

Mikddési mod: csiszoldkorongozas normal
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s’

Mikddési mod: csiszoldkorongozas rezgésallo
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s’

Tiirés (K): 1,5 m/s’

Tipus GA5040C

Mikodési maéd: felliletcsiszolas normal oldalsé
markolattal

Rezgéskibocsatas (anac): 6,5 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s’

MUkodési méd: felliletcsiszolas rezgésallo,
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anac): 5,5 m/s”

Tiirés (K): 1,5 m/s®

Mikodési méd: csiszolékorongozas normal
oldals6é markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s’

Mikddési mod: csiszoldkorongozas rezgésallo
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s’

Tiirés (K): 1,5 m/s®
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Tipus GA6040C

Mikodési mad: feliletcsiszolds normal oldalsé
markolattal

Rezgéskibocsatas (anac): 6,5 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s®

Mikodési maéd: felliletcsiszolas rezgésallo,
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anac): 6,0 m/s’

Tirés (K): 1,5 m/s’

Mikodési méd: csiszolékorongozas normal
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s®

Mikodési méd: csiszoldkorongozas rezgésalld
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s’ vagy kevesebb
Tirés (K): 1,5 m/s’

Tipus GA4541C

Miikodési mod: feliiletcsiszolas normal oldalso
markolattal

Rezgéskibocsatas (anac): 6,5 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s®

Mikodési maod: fellletcsiszolas rezgésallo,
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anac): 5,5 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s’

Miikoédési mod: csiszoldékorongozas normal
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s®

Mikédési méd: csiszoldkorongozas rezgésallo
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s’ vagy kevesebb
Tirés (K): 1,5 m/s’

Tipus GA5041C

Mikodési mod: feliiletcsiszolas normal oldalso
markolattal

Rezgéskibocsatas (anac): 7,0 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s®

Mikodési maéd: fellletcsiszolas rezgésallo,
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anac): 6,0 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s”

Mikodési mod: csiszolékorongozas normal
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s®

Mikoédési méd: csiszoldkorongozas rezgésallo
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s’ vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s®

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatdl fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezeld
védelmét szolgalé munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibracids hatas becsiilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép ledllitasanak és Uresjarata-
nak mennyiségét az elinditdsok szama mellett).

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értéke a szabva-
nyos vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és
segitségével az elektromos kéziszerszamok 6ssze-
hasonlithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értékének segit-
ségével elé6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas megadott értéke
a szerszam hasznalatanak alapvetd maddjara vonat-
kozik. Ha a szerszamot mas célra hasznalja, a vibra-
ci6 értéke eltéré lehet.

Csak europai orszagokra vonatkozoéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):

Gép megnevezése:

Sarokcsiszolod

Tipusszam/tipus: GA4040C, GA4540C, GA5040C,

GAB040C, GA4541C, GA5041C

Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC

Gyartasa a kdvetkez6 szabvanyoknak, valamint szab-

vanyositott dokumentumoknak megfelel6en torténik:
EN60745

A mUszaki leirds a 2006/42/EK el6irasainak megfele-

16en elérhet6 innen:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

1.2.2016
Yasushi Fukaya

lgazgato
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

/\FIGYELEM Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a figyel-
meztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést, tlizet
és/vagy sulyos sérllést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést
és utasitast a késobbi tajékozodas
érdekében.

A csiszoléra vonatkozé6 biztonsagi

figyelmeztetések

A biztonsagi figyelmeztetések megegyeznek a
koszoriilési, csiszolasi, drotkefélési vagy szemcsés
tarcsaval végzett darabol6 miiveletek esetében:

1. Ez azelektromos szerszam miikodhet koszorii,
csiszolo, drotkefe vagy darabolé szerszamként.
Olvassa el az elektromos szerszamgéphez mellékelt
osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, illuszt-
raciot és a miiszaki adatokat. A kdvetkezdékben leirt
utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos arami-
tést, tiizet és/vagy komoly sériilést eredményezhet.
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Polirozasi miiveletek végzése nem javasolt
ezzel az elektromos szerszammal. Az olyan
miveletek végzése, amelyekre az elektromos
szerszamgép nem lett tervezve, veszélyhelyzete-
ket és személyi sérlléseket eredményezhet.

Ne hasznaljon olyan kiegészitoket, amelyeket
nem specialisan erre a célra lettek tervezve és
a szerszam gyartdja nem javasolta azok hasz-
nalatat. Az, hogy a kiegészit6 hozzakapcsolhato
a szerszamhoz, még nem biztositja a biztonsagos
mikodést.

A kiegészitdé névleges fordulatszama lega-
labb akkora kell legyen, mint a szerszamon
megadott legmagasabb fordulatszamérték.

A névleges fordulatszamuknal magasabb fordu-
latszamon miikédé kiegésziték eltérhetnek és
szétrepulhetnek.

A tartozék kiils6 atméréjének és vastagsaga-
nak az elektromos szerszam kapacitasanak
hatarain beliil kell lennie. A helytelen méret(
tarcsat nem lehet megfeleld védelemmel ellatni és
iranyitani.

A tartozékok menetes csatlakozéjanak meg
kell felelnie a csiszolétengely menetének. Az
illesztéperemes csatlakozasu tartozékok felfo-
golyukanak illeszkednie kell az illesztéperem
illesztési atmérojéhez. Azok a tartozékok, ame-
lyek nem illeszkednek az elektromos szerszam-
hoz, az elektromos szerszam egyensulyvesztését,
tulsagos rezgését és az uralom elveszitését
okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitéket. Minden
hasznalat el6tt ellenérizze a kiegészitoket, pél-
daul a csiszol6korongokat, hogy nem csorbul-
tak vagy repedtek-e, az alatétlapokat, hogy nem
repedtek, szakadtak vagy kopottak-e, a drétke-
féket, hogy a drotok nem feslettek vagy tortek-e
el. Ha az elektromos szerszam vagy a kiegészité
leesik, ellenérizze, hogy nem karosodott-e, vagy
szereljen fel egy sériilésmentes kiegészitét. A
kiegészitd ellenérzése és felszerelése utan On
és a kozelben allok Iépjenek el a forgo kiegé-
szit6 sikjatol, majd egy percen at miikodtesse
az elektromos szerszamot a maximalis terhelés
nélkili fordulatszamon. A sérilt kiegészitok altala-
ban széttdrnek ezen tesztidétartam alatt.

Viseljen személyi véd6eszkozoket. A munka
jellegétdl fliggéen hasznaljon arcvédoét, szem-
védét vagy véddszemiiveget. Ha sziikséges,
vegyen fel pormaszkot, fiilvédét, kesztyiit és
olyan koétényt, amely képes felfogni a csiszo-
l6anyagbdl vagy a munkadarabboél szarmazo
kisméreti darabokat. A szemvéddnek képesnek
kell lennie megallitani a kilonb6zé miveletek
soran keletkez® repulé tormelékdarabokat. A
pormaszknak vagy a légzékésziléknek képesnek
kell lennie a mlivelet soran keletkez6 részecskék
kiszlrésére. A hosszabb ideig tarté nagy intenzi-
tasu zaj hallaskarosodast okozhat.

A kornyezetében tartézkodok alljanak bizton-
sagos tavolsagra a munkateriilettél. Barkinek,
aki a munkateriiletre l1ép, személyi véd6eszkozt
kell felvennie. A munkadarabbdl vagy széttort
kiegészitébdl szarmazo darabok szétrepiilhetnek
és sérlléseket okozhatnak a szerszam hasznalati
helye mogotti tertileten.

10. Az elektromos szerszamot kizarélag a szigetelt
markolasi feliileteinél fogja meg, amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagoél rejtett vezetékbe vagy sajat
halozati vezetékébe iitkdzhet. Aram alatt 16vé
vezetékekkel vald érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala kerllhetnek, és megrazhat-
jak a kezel6t.

11. Atapvezetéket ugy vezesse el, hogy ne legyen
a forgo tarcsa kozelében. Ha elvesziti az iranyi-
tast a szerszam felett, a tapkabel behizhatja a
kezét vagy a karjat a forg6 szerszamba.

12. Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,
amig az teljesen le nem allt. A forgd szerszam
beakadhat a fellletbe, és iranyithatatlanna valhat.

13. Ne miikodtesse a szerszamot, amikor az olda-
lanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhéz ér,
elkaphatja a ruhajat, és a szerszam a testébe
hatolhat.

14. Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6zényilasait. A motor ventilatora
beszivja a port a készllék belsejébe, és a fémpor
tulzott felhalmozdédasa veszélyes elektromos
korilményeket teremthet.

15. Ne miikddtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kézelében. A szikrak fel-
gyujthatjak ezeket az anyagokat.

16. Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyekhez
folyékony hiit6kozeg sziikséges. Viz vagy mas
folyadék hasznalata révidzarlatot vagy aramutést
okozhat.

Visszarugas és az ezzel kapcsolatos

figyelmeztetések

A visszarigas a szerszam hirtelen reakcidja a forgotar-

csa, alatéttalp, kefe vagy mas tartozék beszorulasakor

vagy beakadasakor. A becsip6dés vagy beakadas a

forgé alkatrész hirtelen megallasat okozza, melynek

kovetkeztében az iranyithatatlan szerszamgép az

eddigi forgasirannyal ellentétesen kezd el forogni a

beszorulasi pont kordl.

Példaul, ha egy csiszolékorong beszorul vagy beakad

a munkadarabba, a becsip6dési pontban megakadt

tarcsa kiugorhat vagy kivetédhet a munkadarabbdl.

Atarcsa a kezel6 felé vagy az ellentétes iranyba is

ugorhat, attol figgéen, hogy mi a tarcsa mozgasi iranya

a becsip6dési pontban. A csiszolékorongok ilyen korul-

mények k6zott akar el is térhetnek.

A visszarugas az elektromos szerszamgép helytelen

hasznalatanak és/vagy a nem megfelel6 mikodési

eljarasoknak és korilményeknek kbvetkezménye, és az
alabbi 6vintézkedések betartasaval megel6zhetd.

1.  Fogja stabilan az elektromos szerszamot mind-
két kezével, és helyezze el ugy a karjait, hogy
ellen tudjon allni a visszarugaskor fellépé
eréknek. Mindig hasznalja a kisegit6é fogantyut,
ha van, hogy maximalisan ura legyen a gépnek
visszarugaskor, vagy a bekapcsolaskor fellépé
nyomatékreakciokor. A kezel6 uralhatja a nyo-
matékreakciokat és visszarugaskor fellépé erdket,
ha megteszi a megfelel® dvintézkedéseket.

2. Soha ne tegye a kezét a forg6 tarcsa kozelébe.
Atarcsa visszarughat a kezein keresztil.
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3. Ne helyezze a testét arra a teriiletre, amerre az
elektromos szerszam visszarugaskor mozog-
hat. A visszarugas kdvetkeztében az elektromos
szerszam a tarcsa forgasi iranyaval ellentétesen
mozdul el a megszorulasi pontbdl kiindulva.

4. Legyen kiilonésen 6vatos sarkok, éles szélek
stb. megmunkalasakor. Keriilje el a tarcsa
pattogasat vagy megugrasat. A sarkok, éles
szélek vagy a pattogas hatasara a forgo tartozék
kiugorhat, az uralom elvesztését vagy visszaru-
gast okozva.

5. Ne szereljen fel fafarago flirésztarcsat vagy
fogazott flirésztarcsat. Ezek a tarcsak gyakran
visszarugast és az uralom elvesztését okozzak.

Specialis biztonsagi figyelmeztetések a koszoriilési

és a darabol6é miiveletekhez:

1. Csak az elektromos szerszamahoz javasolt
csiszolétarcsat és a kivalasztott tarcsahoz
valé tarcsavédoét hasznalja. Azok a tarcsak,
amelyeket nem ehhez az elektromos szerszam-
hoz terveztek, nem védhet6k megfeleléen, és nem
biztonsagosak.

2.  Asiillyesztett kozépfuratu tarcsa csiszoléfe-
liiletét a védoperem sikja ala kell felszerelni.

A helytelenl felszerelt, a védéperem sikjan
tllnyulé tarcsanak nem lehet megfelel6 védelmet
biztositani.

3. Atarcsavédét biztonsagosan kell felszerelni az
elektromos szerszamra, és ugy kell elhelyezni,
hogy a lehet6 legjobban eltakarja a tarcsat a
kezel6 iranyaban. A tarcsavéd6 megvédi a kez-
el6t a letoredezett tarcsadaraboktdl, a tarcsaval
valé esetleges érintkezéstdl, és a szikraktdl, ame-
lyek langra lobbanthatjak a ruhazatat.

4.  Atarcsakat csak a javasolt alkalmazasokra
lehet hasznalni. Példaul ne csiszoljon a dara-
bolétarcsa oldalaval. A darabold kdszor(itarcsak-
nak csak az élével lehet csiszolni, mert az oldalira-
nyu erék hatasara ezek a tarcsak ¢sszetorhetnek.

5. Mindig csak sériilésmentes illesztéperemet
hasznaljon a tarcsahoz, melynek mérete és
alakja a kivalasztott tarcsanak megfelel6.

A megfelel§ illesztéperemek megtamasztjak a
korongot, ezzel cstkkentve a térés valoszinlisé-
gét. A darabolotarcsak illesztéperemei kilonboz-
hetnek a csiszolotarcsa illesztéperemeitdl.

6. Ne hasznaljon nagyobb méretii szerszamok-
rél leszerelt, kopott tarcsakat. A nagyobb
elektromos szerszamokhoz tervezett tdrcsa nem
hasznalhato a kisebb szerszam nagyobb fordulat-
szama miatt, és szétrobbanhat.

Tovabbi specialis biztonsagi figyelmeztetések a

darabolé miiveletekhez:

1. Ne ,akassza be” a darabolétarcsat, és ne
nyomja meg tilsagosan. Ne prébaljon tul mély
vagast végezni. A tarcsa tulsagos igénybevétele
noveli a terhelést, és a tarcsa kifordulhat, vagy
szorulhat a vagasban, és n6 a visszarugas vagy
tarcsa eltérésének lehetésége.

2. Testével ne helyezkedjen a forg6 tarcsa
vonalaba, vagy a tarcsa mogé. Ha a tarcsa a
muvelet egyik pontjaban a teste iranyabdl elmoz-
dul, a lehetséges visszargas kozvetleniil On
felé hajthatja az orsds tarcsat és az elektromos
szerszamot.

Ha a tarcsa szorul, vagy ha barmilyen okbol
abbahagyja a vagast, kapcsolja ki az elektro-
mos szerszamot, és tartsa meg mozdulatlanul
a szerszamot mindaddig, amig a tarcsa telje-
sen leall. Soha ne prébalja kivenni a vagasbol
a darabolétarcsat, mikozben az mozgasban
van, mivel visszarugast okozhat. Deritse fel, és
kuszdbdlje ki a tarcsa szorulasanak okat.

Amikor Ujrakezdi a vagast a munkadarabon, a
tarcsat ne a munkadarabba helyezve inditsa
el. Hagyja, hogy a tarcsa elérje a teljes for-
dulatszamat, majd 6vatosan vigye a vagatba.
Ha az elektromos szerszamot a munkadarabon
inditja Ujra, a tarcsa szorulhat, kiléphet vagy
visszarughat.

A nagyméretii falapokat vagy a nagy munkada-
rabokat tamassza ala, hogy elkeriilje a tarcsa
beszorulasat és a visszarugast. A nagyméret(
munkadarabok meghajolhatnak sajat sulyuk alatt.
Tamasztékot a munkadarab ala kell tenni, a vago-
vonal kézelében és a munkadarab szélétél nem
messze, a tarcsa mindkét oldalara.

Kiilonos koriiltekintéssel jarjon el, ha falon
vagy mas, nem belathaté munkateriileten
végez bemetsz6 vagast. A tulnyulo tarcsa elvag-
hat gaz vagy vizvezetékeket, elektromos vezeté-
keket vagy targyakat, ami visszarugast okozhat.

Specialis biztonsagi figyelmeztetések a koszoriilési
miiveletre vonatkozéan:

1.

Ne alkalmazzon kiilonosen tulméretezett
csiszolépapir korongot. Kévesse a gyarté
javaslatait a csiszolopapir kivalasztasakor.
A csiszolépadrol lelogd csiszolépapir szakitasi
veszélyt jelent, és a tarcsa kiugrasat, repedését
vagy visszarigasat okozhatja.

Specialis biztonsagi figyelmeztetések a drotkefélési
miiveletre vonatkozéan:

1.

Vigyazzon a drotsorték ledobasara akar a
megszokott miivelet kdzben is. Ne vegye tul-
sagosan igénybe a drétokat a kefe tulterhelé-
sével. A drétsorték kdnnyen atmehetnek a kdnnyi
ruhazaton és / vagy a bérén.

Ha a drotkeféléshez javasolt a védé haszna-
lata, ne engedje érintkezni a dréttarcsat vagy
kefét a védotarcsaval. A terhelés és a centrifu-
galis er6 kovetkeztében a dréttarcsa vagy kefe
atmérdje ndvekedhet.

Kiegészit6é biztonsagi figyelmeztetések:

1.

Siillyesztett kozépfuratu csiszolotarcsak hasz-
nalatakor ligyeljen ra, hogy csak livegszalas
erdsitési tarcsakat hasznaljon.

SOHA NE HASZNALJON kécsiszolé tipust
tarcsakat ezzel a csiszoléval. Ezt a csiszol6t
nem ilyen tipusu tarcsak hasznalatara tervezték,
a kdcesiszolo tarcsak hasznalata sulyos személyi
sérliléseket okozhat.

Legyen 6vatos, ne rongalja meg az orsét, az
illesztéperemet (kiilonésen annak szerelési
feliiletét) vagy a rogzitéanyat. Ezen alkatrészek
karosodasa a tarcsa torését okozhatja.
Ellenérizze, hogy a tarcsa nem ér a munkada-
rabhoz, miel6tt bekapcsolja a szerszamot.
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5.  Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
arezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosz-
szul felszerelt vagy rosszul kiegyenstlyozott
tarcsara utalhatnak.

6. Csiszolashoz hasznalja a tarcsa erre kijelolt
feliiletét.

7. Ne hagyja a miikodé szerszamot felligye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

8. Ne érjen a munkadarabhoz kézvetleniil a mun-
kavégzést kovetden; az rendkiviil forro lehet
és megégetheti a borét.

9. Kovesse a gyarté utmutatasait a tarcsak
helyes felszerelését és hasznalatat illetéen.
Koriiltekintéen kezelje és tarolja a tarcsakat.

10. Ne hasznaljon kiilon sziikit6hiivelyeket vagy
adaptereket a nagy furattal rendelkez6 csiszo-
I6korongok illesztéséhez.

11. Csak a szerszamhoz eléirt illesztéperemeket
hasznalja.

12. A menetes furatu tarcsakkal felszerelheté szer-
szamok esetében ellendrizze, hogy a tarcsa
menete elég hosszu, hogy befogadja az orsé
menetét.

13. Ellenérizze, hogy a munkadarab megfelel6en
ala van tamasztva.

14. Figyeljen oda arra, hogy a tarcsa tovabb forog
a szerszam kikapcsolasa utan.

15. Ha a munkahely kiilondsen meleg és paras,
vagy elektromosan vezet6 porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitét (30 mA) a
biztonsagos miikodés érdekében.

16. Ne hasznalja a szerszamot azbesztet tartal-
maz6 anyagokon.

17. Darabolétarcsa hasznalatakor mindig a helyi
szabalyozas altal el6irt porgydijté tarcsavédé
felszerelésével dolgozzon.

18. A vagokorongokat nem szabad lateralis iranyu
nyomasnak kitenni.

19. Ne hasznaljon ruhakesztyiit a mivelet elvég-
zése kozben. A ruhakeszty( rostjai bejuthatnak a
gépbe, és tonkretehetik a szerszamot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol ered6) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
replé biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

Tengelyretesz

» Abra1: 1. Tengelyretesz

AViGYAzAT:

. Soha ne hozza miikédésbe a tengelyreteszt ha
az ors6 még forog. A szerszam karosodhat.

Nyomija le a tengelyreteszt az orsé forgasanak meg-
akadalyozasahoz amikor a tartozékokat felszereli vagy
leszereli.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra2: 1. Cslszokapcsold

AvicyAzar:

. A szerszam tapellatashoz valo csatlakoztatasa
el6tt mindig ellenérizze, hogy a csuszékapcsold
megfeleléen miikodik, és visszatér az ,OFF”
allasba amikor a csuszokapcsol6 hatulso részét
lenyomja.

. Huzamosabb hasznalatkor a kapcsolé a kezel6
munkajanak megkdnnyitése érdekében rég-
zithet® a bekapcsolt (ON) poziciéban. Legyen
elévigyazatos a szerszam bekapcsolt (ON)
poziciéban valé rogzitésekor, és tartsa szilardan
a szerszamot.

A modellhez GA4040C, GA4041C, GA4540C,
GA4541C, GA5040C, GA5041C, GA6040C

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsold
hatso részét, majd csusztassa az | (ON)” pozici6 ira-
nyaba. A folyamatos miikédéshez reteszelje a cslszo-
kapcsolét ugy, hogy lenyomja az ellilsé részét.

A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsol6
hatsé részét, majd csusztassa a ,O (Kl)” pozicié
iranyaba.

A modellhez GA5040CN

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot
az | (BE)” pozici6 iranyaba.

A szerszam kikapcsolasahoz engedje a csuszdkapcso-
16t az "O (OFF)" poziciéba.

Jelzélampa
» Abra3: 1. Jelz6lampa (fordulatszam-beallité tarcsa)

A z6ld jelz6lampa kigyullad, amikor a szerszam csatla-
kozik az aramforrashoz. Ha a jelzélampa nem gyullad
ki, akkor a halézati kabel vagy a vezérlé6 meghibasod-
hatott. Ha a jelz6lampa vilagit, de a szerszam mégsem
indul be, még akkor sem, ha a szerszamot bekap-
csolja, akkor a szénkefék elhasznalodhattak, vagy az
elektromos aramkér, a motor vagy a KI-BE kapcsold
meghibasodhatott.
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Nem szandékos uUjrainditast
megel6z6 rendszer

A szerszam a kapcsold bekapcsolva reteszelt helyze-
tében nem indul el akkor sem, ha a be van dugva a fali
aljzatba.

Ekkor a jelzélampa pirosan villog azt jelezve, hogy
bekapcsolt a szandékolatlan inditast megel6z6 rend-
szer.

A nem szandékos inditast megel6z6 rendszer alap-
helyzetbe allitasahoz csusztassa vissza a kapcsolot ,O
(OFF)” helyzetbe.

Sebességszabalyozo tarcsa

» Abra4: 1.Sebességszabalyozo tarcsa

A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyoz6
tarcsa elforgatasaval allithat6 az 1 és 5 kozo6tti fokoza-
tok kozott.

Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat az 5 szam
iranyaba forgatja. Kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam iranyaba forgatja.

Tajékozodjon az alabbi tablazatbdl a tarcsan beal-
litott érték és a hozzavetdleges forgasi sebesség
kapcsolatarol.

GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA5040CN,
GA4041C, GA4541C, GA5041C tipusnal

Szam min”' (revolution per minute)
2800
4000
6000
8000
11 000

o w|N =

GA6040C tipusnal

Szam min (revolution per minute)
1 4000
2 5000
3 6000
4 7000
5 9000
AvicyAzar:

. Ha a szerszamot folyamatosan, hosszabb ideig
kis sebességen izemeltetik, akkor a motor
tulterhelédik és felmelegszik.

. A sebességszabalyozo tarcsa csak a 5 sza-
mig fordithato el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne
erbltesse azt a 5 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozo funkcié nem fog tovabb
mukaodni.

Elektronikus funkcio

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat kony-
nyl mikddtetni a kdvetkezd jellemz6k miatt.

Allandé fordulatszam-szabalyozas

Talterhelés-védelem

Amikor a szerszam terhelése meghaladja a megen-
gedett szintet, a motor aramellatasa lecsékken, hogy
megvédje a motort a tuimelegedéstél. Ahogy a terhelés
a megengedett szint ald csokken, a szerszam Ujra
normal tzemmaodban fog mikadni.

Mechanikus fék

GA4041C, GA4541C, GA5041C tipusnal

A mechanikus fék a szerszam kikapcsolasa utan
aktivalodik.

A fék nem miikddik az aramellatas kikapcsolasa esetén,
még ha be is van kapcsolva a szerszam.

OSSZESZERELES

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

Az oldals6 markolat (nyél)
felszerelése

» Abra5

AvicyAzar:
. Hasznalat el6tt mindig bizonyosodjon meg az
oldals6é markolat szilard felszereltségérél.

Roégzitse az oldals6 fogantyut a helyére a szerszamon
az abranak megfeleléen.

A tarcsavédo fel- és leszerelése
(sullyesztett kozépfuratu korong,

lapos korong, flexkorong,
drétkorong/darabolé készoritarcsa,
gyémanttarcsa esetén)

AFIGYELMEZTETES:

. Stllyesztett kozépfuratu korong, lapos korong,
flexkorong vagy drétkorong hasznalatakor a
korongvédét ugy kell felszerelni a szerszamra,
hogy zart oldalaval mindig a kezel® felé nézzen.

. Darabol6 koszoritarcsa/gyémanttarcsa hasz-
nalatakor lgyeljen arra, hogy csak darabol6
koszorlitarcsakhoz készitett tarcsavédét
alkalmazzon. (Egyes eurdpai orszagokban
a gyémanttarcsa hasznalatakor az altalanos
tarcsavédé hasznalhatd. Kévesse a hazajaban
érvényes eldirasokat.)

A folyamatos fordulatszamot fenntarté funkcié tokélet
munkat biztosit a fordulatszam terhelés alatt is valtozat-
lan értéken tartasaval.

Lagyinditas
Alagyinditasi funkcié kikliszéboli az inditaskor eléfor-
duld rantast.

A csavarreteszes tarcsavédoé esetén
» Abra6: 1. Tarcsavéds 2. Csapagyhaz 3. Csavar
Ugy szerelje fel a tarcsavédst, hogy a szoritobilincsén
talalhaté kiemelkedés illeszkedjen a csapagyhazon
levé bevagashoz. Ezutan forgassa el a tarcsavédot
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korulbelul 180 fokkal az dramutaté jarasaval ellentéte-
sen. Ugyeljen ra, hogy a csavart meghuzza.
Atarcsavédd eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A rogzitékaros tarcsavédo esetén

» Abra7: 1. Tarcsavédd 2. Csapagyhaz 3. Csavar
4. Kar

Huzza a kart a nyil irdnyaba a csavar meglazitasa utan.
Ugy szerelje fel a tarcsavédét, hogy a szoritébilincsén
talalhat6 kiemelkedés illeszkedjen a csapagyhazon levé
bevagashoz. Then rotate the wheel guard around 180°.
» Abra8: 1.Csavar 2. Kar

Huzza meg a tarcsavédét rogzitd csavart, miutan a kart
a nyil irdnyaba hlzta. A tarcsavédd szogét a kar segit-
ségével lehet moédositani.

Atarcsavéds eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

Sillyesztett kozépfuratu korong
vagy lapos korong hasznalatakor

a korongvédét ugy kell felszerelni
a szerszamra, hogy zart oldalaval
mindig a kezel6 felé nézzen.

Ezynut (opcionalis kiegészitd)

felhelyezése és eltavolitasa

AvicyAzaT:

. Ne haszndlja az Ezynut rogzitéanyat extra
illesztéperemmel vagy olyan Makita sarok-
csiszoléval, amelynek a tipusszama ,F" bet(-
vel végzédik. Ezen modellek illesztéperemei
annyira vastagok, hogy a tengely nem tudja

fogadni a régzitéanya minden menetét.

AFIGYELMEZTETES:

. Slillyesztett kozépfuratu korong vagy lapos
korong hasznalatakor a korongvédét tgy kell
felszerelni a szerszamra, hogy zart oldalaval
mindig a kezel6 felé nézzen.

» Abra9: 1.Régzitéanya 2. Siillyesztett kézépfurati
tarcsa 3. Belsé illesztéperem

Helyezze a belsé illesztéperemet az orséra. lllessze a
tarcsat/korongot a belsé illesztéperemre és csavarja fel
a biztositdanyat az orsoéra.

» Abra10: 1.Régzitdanya kulcsa 2. Tengelyretesz

Ardgzitbanya meghuzasahoz nyomija le a tengelyre-
teszt, hogy a tengely ne tudjon forogni, majd a rég-
zitéanya kulcsaval szorosan hlizza meg az anyat az
6ramutaté jarasanak iranyaba.

A tarcsa eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési eljarast
forditott sorrendben.

Extra illesztéperem (valaszthaté

tartozék)

Az F jelli tipusok standard felszereltsége az extra
illesztéperem. A szokasos tipushoz képest csak 1/3-nyi
eréfeszitésre van szlikség a régzitéanya kilazitadsahoz.

AviGYAzar:

. Mechanikus fékkel rendelkezé tipusokon ne
hasznaljon extra illesztéperemet. Az extra illesz-
téperem lelazulhat, amikor a mechanikus fék
mikodésbe Iép.

» Abra11: 1.Ezynut régzitéanya 2. Csiszolékorong
3. Belsd illesztéperem 4. Orsé

Abelsé illesztéperemet, a csiszolotarcsat és az Ezynut
régzitdanyat ugy szerelje fel a tengelyre, hogy a Makita
embléma a régzitéanyan kifelé nézzen.

» Abra12: 1.Tengelyretesz

Nyomja be erésen a tengelyreteszt, majd kézzel hizza
meg szorosra az Ezynut régzitéanyat a csiszolétarcsa
éramutato jarasaval egyez6 irdanyu elforgatasaval.
Meglazitashoz forgassa az Ezynut kiilsé gy(r{jét az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyba.

» Abra13: 1. Nyil 2. Bevagas

» Abra14

MEGJEGYZES:

. Az Ezynut rogzitéanya mindaddig kézzel meg-
lazithato, mig a nyil a rovatkara mutat. Egyéb
esetben a rogzitéanyat csak kulccsal lehet
meglazitani. A kulcs egyik tlskéjét helyezze
az Ezynut egyik furataba, és forgassa el a
régzitéanyat az dramutato jarasaval ellentétes
iranyba.

A flexkorong (opcionalis kiegészitd)

felhelyezése és eltavolitasa

AFIGYELMEZTETES:

. Mindig alkalmazza a mellékelt tarcsavédot,
ha flexkorong van a gépre szerelve. A korong
széttérhet a hasznalat soran, és a védéburkolat
csOkkenti a személyi sériilés esélyét.

» Abra15: 1.Régzitéanya 2. Flexkorong 3. Miianyag
talp 4. Belsé illesztéperem

Kovesse a slllyesztett kdzépfuratt korong hasznala-

tara vonatkozé utasitasokat, de a tarcsara tegye fel a

mianyag betétet is. Az 6sszeallitasi sorrendet megta-
lalja a kézikdnyv tartozékokat tartalmazé oldalan.

Csiszolékorong (opcionalis

kiegészitd) felhelyezése és
eltavolitasa

MEGJEGYZES:

. Csak az ebben a kézikdnyvben leirt kiegészit6-
ket hasznalja a csiszoléhoz. Ezeket kiilébn meg
kell vasarolni.

» Abra16: 1. Csiszol6 régzitdanya 2. Csiszolokorong
3. Gumitalp
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Szerelje a gumitalpat az orsoéra. lllessze a korongot

a gumitalpra, és csavarja a csiszol6 rogzitéanyat az AV’GYAZAT-'

orsoéra. A csiszol6 régzitéanya meghizasahoz nyomja . Soha ne kapcsolja be a szerszamot, ha az

le a tengelyreteszt, hogy a tengely ne tudjon forogni, érintkezik a munkadarabbal, mert ez a kezel6
majd a rogzitéanya kulcsaval szorosan hizza meg az sérlilését okozhatja.

anyat az éramutato jarasanak iranyaba. +  Ahasznalat alatt mindig viseljen védészemiive-
A korong eltavolitdsahoz kévesse a felhelyezési eljarast get vagy arcvédét.
forditott sorrendben. «  Ahasznalat végén mindig kapcsolja ki a szer-

LA X A . T szamot és varja meg amig a tarcsa teljesen
A porvedo toldalék (opclonalls megall, ezutarj1 tegyg le agszerszémot.J

kiegészitd) felhelyezése és

eltavolitasa szorlilés és csiszolas

» Abra18

AFIGYELMEZTETES: MINDIG szilardan fogja a szerszamot egyik kezével a

*  Mindig gy6z6dj6n meg réla, hogy a gép ki burkolatanal, a masikkal pedig az oldalsé fogantytjanal
van kapcsolva és ki van hizva, mielétta fogva. Kapcsolja be a szerszamot, majd vigye a tarcsat
porfogé toldalék fel- vagy leszerelésébe vagy a korongot a munkadarabhoz.
kezd. Ennek figyelmen kiviil hagyasa a szer- Altalaban ugy kell tartani a szerszamot, hogy a korong
szam karosodasahoz vagy személyi sérlléshez vagy tarcsa széle 15 fokos szdget zarjon be a mun-
vezethet. kadarab feliiletével.

Uj tarcsa bejaratasakor ne hasznalja a csiszol6t a B

iranyban, mert akkor belevag a munkadarabba. Miutan
a tarcsa széle lekerekedett a hasznalat soran, a tarcsa-
val az A és a B iranyokban is végezhet6 megmunkalas.

Négy kiilénb6zd porfogd toldalék valaszthatd, melyek
mindegyikét a kilénb6z6 poziciok egyikében lehet
hasznaini.

» Abra17: 1.Ajeldlés 2. B jelélés 3. C jel6lés 4. D

jeldlés Miiveletek darabol6
Allitsa be gy a porfogé toldalékot, hogy a jelélés (A, B,
C vagy D) az abrazolt médon helyezkedjen el. Pattintsa
a toldalékot rogzité csapokat a szell6zényilasokba.
A porvédé toldalékot kézzel lehet eltavolitani.

koszoriitarcsaval/gyémanttarcsaval
(valaszthaté kiegészitd)

» Abra19: 1.Régzitéanya 2. Darabolé készoriitarcsa/

MEGJEGYZES: gyémanttarcsa 3. Belsé illesztéperem

. Tisztitsa ki a porvéd6 toldalékot, ha azt a flirész- 4. Tarcsavédd darabol6 koszoriitarcsahoz/
por vagy idegen targyak eltémitik. A munka gyémanttarcsahoz
f9'ytatésa eltqmédott porveds toldalékkal karo- Ardgzitéanya és a belsé illesztéperem rogzitési iranya
sitja a szerszamot. a tarcsaatméro fliggvényében valtozik. Tajékozddjon az

alabbi tablazatbol.

UZEMELTETES

AFIGYELMEZTETES:

. Soha nem szabad eréltetni a szerszamot. A
szerszam sulya elegend6 nyomoerét biztosit.
Az erfltetés és a tulzott nyomaskifejtés a tarcsa
toréséhez vezethet, ami veszélyes.

. MINDIG cserélje ki a tarcsat, ha a szerszam
leesett csiszolas kdzben.

. SOHA ne csapja vagy usse oda a csiszoléko-
rongot vagy a tarcsat a munka soran.

. Kertlje el a tarcsa visszaugrasat és kiugrasat,
kiildbndsen sarkok, éles szélek, stb. megmun-
kalasakor. Ekkor a szerszam iranyithatatlanna
valik és visszarughat.

. SOHA ne hasznalja a szerszamot favago tar-
csakkal és mas flrészlapokkal. Az ilyen flirész-
lapok a csiszolén gyakran megugranak és a
szerszam iranyithatatlanna valik, ami személyi
sérllésekhez vezethet.
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100 mm-es (4") tipus

Szemcsés darabold tarcsa

Vastagsag: Kevesebb mint 4 mm (5/32") Vastagsag: 4 mm (5/32") vagy t6bb

C— —1———

o “

16 mm (5/8) 16 mm (5/8)

3

1. Régzitbanya 2. Szemcsés darabol6 tarcsa 3. Belsé illesztdperem 4. Gyémanttarcsa

Vastagség: Kevesebb mint 4 mm (5/32")  Vastagsag: 4 mm (5/32") vagy tobb

Gyémanttarcsa

C———1

20 mm (13/16") 20 mm (13/16)

3

115 mm-es (4-1/2")/125 mm-es (5")/150 mm-es (6") tipus

Szemcsés darabolé tarcsa

Vastagség: Kevesebb mint 4 mm (5/32)  Vastagsag: 4 mm (5/32") vagy tobb

1 —T—

o=

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Régzitdanya 2. Szemcsés darabol6 tarcsa 3. Belsd illesztéperem 4. Gyémanttarcsa

Vastagsag: Kevesebb mint 4 mm (5/32") Vastagsag: 4 mm (5/32") vagy tobb

Gyémanttarcsa

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

MAFIGYELMEZTETES:

. Darabol6 kdszoriitarcsa/gyémanttarcsa hasz-
nalatakor tgyeljen arra, hogy csak darabolé
kdszoritarcsakhoz készitett tarcsavedot
alkalmazzon. (Egyes eurdpai orszagokban
a gyémanttarcsa hasznalatakor az altalanos
tarcsavédd hasznalhatd. Kévesse a hazajaban
érvényes el6irasokat.)

. SOHA ne hasznaljon darabolé tarcsat
oldalkdszoriléshez.

. Ne ,akassza be" a tarcsat vagy ne nyomja tul
meg. Ne prébaljon tulsagosan mély vagast
végezni. Atarcsa tul nagy igénybevétele noveli
a terhelést és a tarcsa kifordulhat vagy szorulhat
a vagasban, és nd a visszarugasi vagy tarcsa
eltorési, a motor tulheviilési lehetésége.

. A vagast ne kezdje a munkadarabon. Hagyja a
tarcsat elérni a teljes sebességet, majd 6vato-
san vigye a vagasba, elére mozditvan a szer-
szamot a munkafeliileten. A tarcsa beszorulhat,
kiléphet vagy kirughat, ha a munkadarabon
kezd dolgozni vele.

. Véagasi miveletek alatt soha ne valtoztasson a
tarcsa szégén. A darabol6 tarcsa oldalnyomasa
miatt (k6szorilésnél is) a tarcsa repedését és
torését okozza, veszélyes sérilést okozvan.

. A gyémanttarcsat tartsa a darabolandé anyagra
merélegesen.

Fazékkefével (opcionalis kiegészito)

végzett miveletek

AvicyAzar:

. Ellenérizze a kefe miikédését a gép terhelés
nélkili beinditasaval, és lgyeljen arra, hogy
senki ne legyen a kefe elétt, illetve annak
vonalaban.

. Ne hasznaljon sériilt vagy kiegyensulyozatlan
kefét. A sérilt kefe hasznalata megnéveli a
sérulés veszélyét, mely a torétt drotszalakkal
valo érintkezéskor kdvetkezhet be.

» Abra20: 1. Drotkefecsésze

Huzza ki a gépet a halozatbdl, forditsa a hataval lefelé,
hogy kénnyen hozzaférjen az orséhoz. Szerelje le az
orsorodl a kiegészitéket. Szerelje fel a fazékkorongot az
orsora, és huzza meg a mellékelt villaskulccsal. Kefe
hasznalatakor ne fejtsen ki tul nagy nyomast a mun-
kadarabra, mivel ekkor a kefe drétszalai meghajolhat-
nak, és ez a korai torésiikh6z vezet.
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Drétkoronggal (opcionalis

kiegészitd) végzett miiveletek

AVvIGYAzAT:

. Ellenérizze a drétkorong mikodését a gép
terhelés nélkili beinditasaval, és ligyeljen arra,
hogy senki ne legyen a drétkorong elétt, illetve
annak vonalaban.

. Ne hasznaljon sériilt vagy kiegyensulyozatlan
drétkorongot. A sériilt drétkorong hasznalata
megnoveli a sérllés veszélyét, mely a torott
drotszalakkal valo érintkezéskor kévetkezhet
be.

. Drétkorong hasznalatakor MINDIG hasznaljon
olyan atméréji védéburkolatot, amelyben meg-
felel6en elfér a drétkorong. A korong széttérhet
a hasznalat soran, és a véddburkolat csokkenti
a személyi sériilések kockazatat.

» Abra21:

Huzza ki a gép haldzati csatlakozéjat és forditsa a
gépet hataval lefelé, hogy kénnyen hozza tudjon férni
az orsbhoz. Szerelje le az orsorél a kiegészitdket.
Csavarja fel a drotkorongot az orséra, és huzza meg
villaskulcsokkal.

Drotkorong hasznalatakor ne fejtsen ki tul nagy nyo-
mast a munkadarabra, mivel ekkor a kefe drotszalai
meghajolhatnak, és ez korai torésiikhdz vezet.

KARBANTARTAS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a haloézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
z8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

» Abra22:

A szerszamot és szell6zdnyilasait tisztan kell tartani.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam szell6zényila-
sait és akkor is ha kezdenek eltémédni.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

1. Drétkorong

1. Elszivo nyilas 2. Beszivoé nyilas

68

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.

. Porvéds toldalék
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100 mm-es (4") tipus | 115 mm-es (4-1/2") tipus | 125 mm-es (5") tipus | 150 mm-es (6") tipus
1 Markolat 36
2 Tarcsavédo (csiszoldkoronghoz)
3 Belss illesztéperem Bels§ iIIesﬂzt(’Speren: BeIs§ iIIes"ztépererrl Bels@' iIIes;t(’iperen:
Extra illesztéperem *1 Extra illesztéperem *1 Extra illesztéperem *1
4 Stllyesztett kozépfuratt korong/Lapos korong
5 Régzitdanya Rﬁg.zit("ﬁzinya Rﬁg.zit("ﬁzinya Rég.zitc'lizinya
Ezynut régzitdanya, *2 | Ezynut régzitéanya, *2 | Ezynut régzitéanya, *2
6 MUianyag talp Muianyag talp Muanyag talp -
7 Flexkorong Flexkorong Flexkorong -
8 Gumitalp, 76 Gumitalp, 100 Gumitalp, 115 Gumitalp, 125
9 Csiszolékorong
10 Csiszol6 rogzitdanya
11 Drétkorong
12 Droétkefecsésze
13 Téarcsavédo (darabolétarcsahoz) *3
14 Darabol6 kdszor(tarcsa/gyémanttarcsa
- Régzitéanya kulcsa
Megjegyzés:

*1 Ne hasznalja az extra illesztéperemet fékkel rendelkezd sarokcsiszolon.

*2 Ne hasznalja egyutt az extra illeszt6peremet és az Ezynut rogzitdanyat.

*3 Egyes eurdpai orszagokban gyémanttarcsa hasznalatakor az altalanos tarcsavédé alkalmazhato a specialis
tarcsavédd helyett, amely a tarcsa mindkét oldalat lefedi. Kévesse a hazajaban érvényes elbirasokat.

MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GA6040C
GA5040CN

Priemer kotuca 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Max. hrabka kotuca 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Zavit vretena M10 M14 alebo 5/8" (Specifické pre krajinu)

Menovité otagky (n) / Otacky 11000 min” 11000 min” 11000 min” 9000 min”

naprazdno (no)

Celkova dizka 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Hmotnost netto 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg

Trieda bezpeénosti =

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

* Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na brusenie, pieskovanie a reza-
nie kovovych a kamennych materidlov bez pouzitia vody.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je uvedena
na $titku s ndzvom zariadenia, pri¢om naradie moze byt
napajané jedine jednofazovym striedavym pradom. Je
vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze pouzivat pri
zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho vodi¢a.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:
Model GA4040C, GA4540C, GA5040C
Hladina akustického tlaku (L;x): 86 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)
Model GA6040C
Hiadina akustického tlaku (L,s): 87 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 98 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)
Model GA4541C
Hladina akustického tlaku (La): 83 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 94 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)
Model GA5041C
Hiadina akustického tlaku (L,s): 84 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 95 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)
Pouzivajte chranice sluchu

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréenda podla normy EN60745:
Model GA4040C
Pracovny rezim: brdsenie povrchov so $tandard-
nym boénym drzadlom
Emisie vibracii (apae): 5,0 m/s’
Odchylka (K): 1,5 m/s®
Pracovny rezim: brasenie povrchov s antivibrac-
nym boénym drzadlom
Emisie vibracii (anac): 5,0 m/s’
Odchylka (K): 1,5 m/s’

Pracovny rezim: kotuc¢ové brusenie so Standard-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 3,0 m/s®

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotuc¢ové brisenie s antivibrac-
nym bo¢nym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s? alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s®

Model GA4540C

Pracovny rezim: brasenie povrchov so Standard-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anac): 6,0 m/s®

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: brusenie povrchov s antivibra¢-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anac): 5,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotuc¢ové brusenie so Standard-
nym bo¢nym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotu¢ové brusenie s antivibrac¢-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Model GA5040C

Pracovny rezim: brasenie povrchov so Standard-
nym bo¢nym drzadlom

Emisie vibracii (ayac): 6,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: brasenie povrchov s antivibrac-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (a,ac): 5,5 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotuc¢ové brisenie so Standard-
nym bo¢nym drzadlom

Emisie vibracii (ayps): 2,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotucové brusenie s antivibrac-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®
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Model GA6040C

Pracovny rezim: brasenie povrchov so Standard-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anac): 6,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: brdsenie povrchov s antivibra¢-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (apc): 6,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotu€ové brusenie so Standard-
nym bo¢nym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotu€ové brusenie s antivibrac-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s? alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s®

Model GA4541C

Pracovny rezim: brdsenie povrchov so Standard-
nym bo¢nym drzadlom

Emisie vibracii (anac): 6,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: brisenie povrchov s antivibrac-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anas): 5,5 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotu¢ové brusenie so Standard-
nym bo¢nym drzadlom

Emisie vibracii (ayps): 2,5 m/s® alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotucové brusenie s antivibrac-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s® alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s®

Model GA5041C

Pracovny rezim: brasenie povrchov so Standard-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anac): 7,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s?

Pracovny rezim: brasenie povrchov s antivibrac-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (an ac): 6,0 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotu¢ové brusenie so Standard-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s” alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s?

Pracovny rezim: kotucové brusenie s antivibrac-
nym boénym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s? alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii
bola merana podla Standardnej skisobnej metody

a mdze sa pouzit na porovnanie jedného naradia s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich uc¢inkom.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota vibracii sa pou-
Ziva pre hlavné aplikacie elektrického naradia. Pokial
sa vSak naradie pouziva na iné ucely, hodnota emisii
vibracii méze byt ina.
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A VAROVANIE: Emisie vibracii pocas skutoéného
pouzivania elektrického naradia sa m6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v zavislosti
na spdsoboch pouzivania naradia.

MA\VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezped-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a to tie,
ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia u¢inkom

v ramci redlnych podmienok pouzivania (beruc do
uvahy vSetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su
doby, kedy je naradie vypnuté a kedy bezi bez zata-
Zenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Spolo¢nost’ Makita vyhlasuje, Ze nasledovné
strojné zariadenie(a):
Oznacenie strojného zariadenia:
Uhlova braska
Cislo modelu/Typ: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
Su vyrobené podla nasledovnych noriem a Standardizo-
vanych dokumentov:
EN60745
Technicka dokumentéacia podla smernice 2006/42/ES je
k dispozicii na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

1.2.2016

Yperdd: Py

Yasushi Fukaya
Riaditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

VSeobecné bezpecnostné predpisy
pre elektronaradie

AUPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a inStrukcii
moze mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar
alebo vazne zranenie.

Vsetky pokyny a insStrukcie si odlozte
pre pripad potreby v budicnosti.

Bezpecnostné varovania pre brusku

Spolocné bezpe€nostné varovania pre operacie
brasenia, pieskovania, brasenia drétenym kotuéom
alebo abrazivneho rozbrusovania:

1. Tento elektricky nastroj funguje ako bruska, pies-
kovag¢, drotena kefa alebo rozbrusovaci nastroj.
Prestudujte si vSetky bezpec¢nostné varovania,
pokyny, vyobrazenia a technické Specifikacie
urcéené pre tento elektricky nastroj. Pri nedodrzani
vSetkych nasledujucich pokynov méze dojst k urazu
elektrickym pradom, poZziaru a/alebo vaznemu zraneniu.
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Tymto elektrickym nastrojom sa neodporuca
vykonavat’ ¢innosti, ako je napriklad lestenie.
Pouzivanie na ¢innosti, na ktoré tento nastroj nie
je uréeny, mbze zvysovat riziko a spdsobit zrane-
nie osob.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je
vyslovne uréené a odporu¢ané vyrobcom
nastroja. Skuto¢nost, Ze prislu§enstvo mozno
pripojit k vaSmu elektrickému néstroju, nezaistuje
bezpecnu prevadzku.

Menovita rychlost’ prisluSenstva sa musi mini-
malne rovnat’ maximalnej rychlosti vyznacenej
na elektrickom nastroji. Prislusenstvo prevadz-
kované vy$Sou rychlostou ako jeho menovita
rychlost' méze prasknut a rozpadnut sa.

Vonkajsi priemer a hribka vasho prislusen-
stva musi byt’ v rozmedzi menovitej kapacity
elektrického nastroja. Prislusenstvo nespravnej
velkosti nemozno spravne chranit pomocou chra-
ni¢ov ani ovladat.

Montaz prislusSenstva so zavitom musi
vyhovovat’ zavitom vretena brusky. Ak ide

o prisluSenstvo montované pomocou pri-

rub, otvor na vreteno na prisluSenstve musi
vyhovovat’ polohovaciemu priemeru priruby.
PrisluSenstvo, ktoré nevyhovuje montaznym prv-
kom elektrického nastroja, bude fungovat nevyva-
zene, bude nadmerne vibrovat, o méze mat za
nasledok stratu kontroly.

Nepouzivajte poSkodené prislusenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prisluSenstvo,
napriklad brusne kotuce, €i na nich nie su
ulomky a praskliny, podkladové podlozky,

€i na nich nie su praskliny, trhliny alebo nie

sU nadmerne opotrebované, drétenu kefu, ¢i
nema uvolnené alebo popraskané droty. Ak
elektricky nastroj alebo prislusenstvo spadne,
skontrolujte, ¢i nedoslo k poskodeniu, alebo
namontujte neposkodené prislusenstvo. Po
kontrole a namontovani prislusenstva sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny otaca-
juceho sa prislusenstva a spustite elektricky
nastroj na maximalnu rychlost’ bez zat'aze

na jednu minutu. PoSkodené prisluenstvo sa
za normalnych okolnosti po¢as doby tohto testu
rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od typu pouzitia pouzivajte Stit na
tvar, ochranné okuliare alebo bezpe¢nostné
okuliare. Podla potreby pouzite protiprachovu
masku, chranic¢e sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit’ malé ulomky brusiva
alebo obrobku. Ochrana zraku musi byt schopna
zastavit odletujuce ulomky pri réznych ukonoch.
Protiprachova maska alebo respirator musia byt
schopné filtrovat Ciastocky vznikajuce pri praci.
Dlhodobé vystavenie intenzivnemu hluku méze
spoOsobit’ stratu sluchu.

Okolostojacich udrziavajte v bezpe¢nej vzdia-
lenosti od miesta prace. Kazdy, kto vstapi na
miesto prace, musi mat’' nasadené osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
poskodené prislusenstvo moze odletiet a spdsobit
poranenie aj mimo bezprostredného miesta prace.

10. Ak pri praci hrozi, ze by rezné prisluSenstvo
mohlo prist’ do kontaktu so skrytym vede-
nim alebo vlastnym kablom, drzte elektricky
nastroj len za izolované tichopné povrchy.
Rezné prislusenstvo, ktoré sa dostane do kon-
taktu s vodi¢om pod napatim, méze sposobit
prechod elektrického prudu kovovymi Castami
elektrického nastroja a spdsobit tak obsluhe
zasiahnutie elektrickym pradom.

11. Kabel umiestnite d’alej od otacajuceho sa pri-
slusSenstva. V pripade straty kontroly nad nastro-
jom moze dojst k prerezaniu alebo zachyteniu
kabla alebo vtiahnutiu vasej ruky do otacajuceho
sa prisluSenstva.

12. Elektricky nastroj nikdy neodkladajte, kym sa
prisluSenstvo Uplne nezastavi. Otacajuce sa
prisluSenstvo sa méze zachytit o povrch a sp6-
sobit’ vytrhnutie elektrického nastroja spod vasej
kontroly.

13. Nikdy nespustiajte elektricky nastroj, ked’
ho prenasate. Pri nahodnom kontakte by sa do
otacajuceho sa prislusenstva mohol zachytit odev
a stiahnut vam prislu§enstvo smerom k telu.

14. Pravidelne cistite prieduchy elektrického
nastroja. Ventilator motora vtahuje prach do krytu
a nadmerné nahromadenie praskového kovu
mdze sposobit riziko zasahu elektrickym prudom.

15. Nepouzivajte elektricky nastroj v blizkosti
horfavych materialov. Iskry by mohli spdsobit
vznietenie tychto materialov.

16. Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduje
chladenie kvapalinou. Pri pouziti vody alebo inej
chladiacej kvapaliny by mohlo déjst k usmrteniu
alebo zasahu elektrickym pradom.

Spatny naraz a suvisiace varovania
Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo pritla-
¢eny rotujuci kotu€, opornd podlozku, kefu alebo iné
prislusenstvo. ZoSkrtenie alebo pritlacenie spdsobi
nahle spomalenie otacajuceho sa prislusenstva, ¢o
zase spOsobi nekontrolované uskocenie elektrického
nastroja v opaénom smere ako sa otaca prisluSenstvo v
momente zovretia.
Ak napriklad déjde k zovretiu alebo zaseknutiu brus-
neho kotuca v obrobku, okraj koti¢a v bode zovretia sa
moze zaseknUt do povrchu materidlu a spésobit’ vysko-
Cenie alebo spatny naraz kotuca. Kotu¢ méze odskodit
smerom k obsluhujucej osobe alebo smerom od ne;j.
Zavisi to od smeru otacania kotuca v mieste zovretia.
Brusne kotuce sa mézu v takomto pripade aj zlomit.
Spatny naraz je désledkom nespravneho pouzivania
a/alebo nespravnej obsluhy elektrického nastroja,
pripadne k nemu dochadza v désledku nespravnych
prevadzkovych postupov alebo podmienok. Mozno mu
predchadzat uplatiovanim spravnych bezpecnostnych
opatreni uvedenych nizsie.
1.  Elektricky nastroj drzte stale pevne oboma
rukami a telo a ruky majte v polohe, ktora
vam umozni zvladnutie spatného narazu.
Vzdy pouzivajte aj pomocnu rucku, ak je
sucast'ou nastroja, ¢im dosiahnete maxi-
malnu kontrolu nad spatnym narazom alebo
momentovou reakciou pri spusteni. Sily spat-
ného narazu alebo momentovych reakcii méze
obsluhujuca osoba ovladnut, ak vykona prislusné
protiopatrenia.
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2. Nikdy nedavajte ruku do blizkosti otacajuceho
sa prislusenstva. Prislusenstvo méze vykonat
spatny naraz ponad vasu ruku.

3.  Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa
pohne elektricky nastroj, ked nastane spatny
naraz. Spatny naraz vymrsti nastroj v opaénom
smere, ako je pohyb kott¢a v bode pritlacenia.

4. Priopracovavani rohov, ostrych hran a pod.
bud'te zvlast' opatrni. Zabrarnte odskakovaniu
a zasekavaniu prislusenstva. PrisluSenstvo sa
Casto zasekava na rohoch, ostrych hranach alebo
pri odskakovani, €¢o mbze spdsobit’ stratu kontroly
alebo spatny naraz.

5. Nepripajajte rezbarske ostrie ret'azovej pily ani
zUbkovanu ¢epel pily. Takéto ostria asto spdso-
buju spatny naraz a stratu kontroly.

Specifické bezpeénostné varovania pre operacie

brisenia a abrazivneho rozbrusovania:

1. Pouzivajte len typy kotucov, ktoré st odpo-
rucané pre vas elektricky nastroj a Specificky
ochranny kryt uréeny pre zvoleny kotuc.
Kotuce, ktoré nie su uréené pre tento elektricky
nastroj, nemoézu byt dostatoéne chranené a nie su
bezpecné.

2. Brusny povrch ploskych kotic¢ov sa musi
namontovat’ pod rovinu okraja chranica.
Nespravne namontovany kotu¢ vy€nievajuci
cez rovinu okraja chrani¢a neméze byt spravne
chraneny.

3.  Chrani¢ musi byt bezpe€ne upevneny na elek-
tricky nastroj a musi byt’ nastaveny na maxi-
malnu bezpecnost’, aby bola obsluha vysta-
vena ¢o najmensej ¢asti kotu¢a. Ochranny kryt
pomaha chranit obsluhu pred tlomkami z kotu¢a
a nahodnym kontaktom s koti¢om a iskrami, ktoré
by mohli zapalit odev.

4. Kotuce sa musia pouzivat’ jedine na odporu-
¢ané aplikacie. Napriklad: nebruste boénou
stranou rozbrusovacieho kottéa. Abrazivne
rozbrusovacie kotuce su uréené na periférne
brusenie; boéné sily aplikované na tieto kottuce by
mohli zapri€init ich rozlomenie.

5. Vzdy pouzivajte neposkodené priruby kotu-
¢ov spravnej velkosti a tvaru pre vas zvoleny
kotug€. Spravne priruby koti€ov podopieraju kotu¢
a tym znizuju pravdepodobnost zlomenia kotuc¢a.
Priruby pre rozbrusovacie kotu¢e sa mézu lisit od
prirub pre brusne kotuce.

6. Nepouzivajte vydraté kotuce z vacsich elektric-
kych nastrojov. Kotuce urcené pre vacsie elek-
trické nastroje nie su vhodné pre vyssie rychlosti
mensich nastrojov a mézu prasknut.

DalSie bezpeénostné varovania pre operacie brase-

nia a abrazivneho rezania:

1. Rozbrusovaci kotuc nestlac¢ajte ani nain nevy-
vijate nadmerny tlak. Nepokusajte sa rezat’
prili$ hlboko. PriliSné namahanie kotu¢a zvysSuje
zataZenie a nachylnost k sto¢eniu alebo zovre-
tiu kotuca v reze a pravdepodobnost spatného
néarazu alebo zlomenia kotuca.

2. Nestavajte sa do polohy subezne alebo za
otacajuci sa kotué. Ked sa kotu¢ pocas €innosti
pohybuje smerom od vas, mozny spatny naraz
méze vrhnut rotujlci kotu¢ a elektricky nastroj
priamo na vas.

3. Ked sa kotuc zovrie alebo z nejakého doévodu
potrebujete prerusit' rez, vypnite elektricky
nastroj a drzte ho bez pohybu, kym sa kotu¢
uplne zastavi. Nikdy sa nepokusajte vybrat’
rozbrusovaci kotu¢ z rezu, kym sa kotué
pohybuje; v opaénom pripade méze dojst’ k
spatnému narazu. Zistite pricinu zvierania kotuca
a vykonajte kroky na jeho odstranenie.

4. Nezacinajte opatovne rezanie s kotu¢om
v obrobku. Nechajte kotu¢ dosiahnut’ piné
otacky a opatrne ho znovu vlozte do rezu.
Kotu¢ sa mdze zovriet, vystupit nahor alebo
narazit spat, ak elektricky nastroj znovu spustite v
obrobku.

5. Panely a obrobky nadmernej velkosti podo-
prite, aby sa minimalizovalo riziko zovretia
alebo spatného narazu kotuca. Velké obrobky
sa zvyknu prehybat’ vlastnou vahou. Podpory
treba umiestnit pod obrobok na obidvoch stranach
v blizkosti linie rezu a v blizkosti okraja obrobku
po oboch stranach kotuc¢a.

6. Budte zvlast opatrni pri vytvarani ,dutinového
rezu“ do existujucich stien ¢i inych neprehlad-
nych povrchov. Pre¢nievajuci kotu¢ sa moze
zarezat do plynovych alebo vodovodnych potrubi,
elektrického vedenia alebo objektov, ktoré mozu
zapri€init spatny naraz.

Bezpecnostné varovania $pecifické pre operacie

pieskovania:

1.  Nepouzivajte brisne papiere na disk nadmer-
nej velkosti. Pri vybere brusnych papierov
dodrziavajte odporacania vyrobcov. Vacsie
brusne papiere pre€nievajice mimo brisnu pod-
lozku predstavuju riziko spésobenia trznych ran
a moézu zapricinit zadrhnutie, roztrhnutie disku
alebo spatny naraz.

Bezpecénostné varovania Specifické pre brusenie

drétenou kefou:

1. Myslite na to, Ze aj pri beznej ¢innosti z kefy
vyletuju drétené stetiny. Droty nadmerne nena-
mahajte priliSnym tlakom vyvijanym na kefu.
Drétené Stetiny lahko preniknu Satstvom a/alebo
koZou.

2. Ak sa pri bruseni drétenou kefou odporuca
ochranny kryt, dbajte na to, aby dréteny kotué¢
alebo kefa nezasahovali do ochranného krytu.
Droteny kotu¢ alebo kefa sa vd'aka pracovnému
zataZeniu a odstredivym sildam moéZu vo svojom
priemere roztiahnut.

Dal$ie bezpeénostné varovania:

1. Pri pouzivani ploskych kotucov vzdy pouzi-
vajte len kotuce vystuzené sklenymi viaknami.

2. Vspojeni s touto briaskou NIKDY
NEPOUZIVAJTE kotuée na brisenie kamena
kalichového typu. Tato briska nebola navrhnuta
na pouzivanie tychto typov kotu¢ov a pouzivanie
takéhoto vyrobku méze mat za nasledok vazne
osobné poranenie.

3. Davaijte pozor, aby ste neposkodili vreteno, pri-
rubu (najmé montaznu plochu) ani uzamykaciu
maticu. PoSkodenie tychto dielov by mohlo
sposobit’ narusenie kotuca.

4.  Pred zapnutim spinaca skontrolujte, ¢i sa
kotu¢ nedotyka obrobku.
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5.  Skor ako pouzijete nastroj na obrobku,
nechaijte ho chvilu bezat. Skontrolujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo nazna¢ovat nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazeny kotuc.

6. Na brasenie pouzivajte na tuto ¢innost’ uréeny
povrch kotuca.

7. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nim, len ked’ ho drzite v rukach.

8. Nedotykajte sa obrobku hned po tukone; méze
byt extrémne hortci a méze vam popalit’
pokozku.

9. Dodrziavajte pokyny vyrobcu na spravnu mon-
taz a pouzivanie kotucov. Kotuce pouzivajte a
skladujte starostlivo.

10. Nepouzivajte samostatné redukéné puzdra ani
adaptéry na prisposobenie brisnym koti¢om
s velkym otvorom.

11.  Pouzivajte len priruby uréené pre tento nastroj.

12. Pri nastrojoch uréenych na upevnenie pomo-
cou kotuca so zavitovym otvorom skontrolujte,
&i zavit v kotuéi je dostatoéne dlhy pre dizku
vretena.

13. Skontrolujte, Ci je obrobok spravne
podopreny.

14. Majte na pamati, Ze kotuc sa d’alej toci aj po
vypnuti nastroja.

15. Pri praci v extrémne horicom a vihkom pro-
stredi alebo prostredi silne znecistenom vodi-
vym prachom pouzivajte skratovy isti¢ (30 mA)
na zaistenie bezpeénosti obsluhy.

16. Nepouzivajte nastroj na materialoch obsahuju-
cich azbest.

17. Pri pouzivani rozbrusovacieho kotuca vzdy
pracujte s krytom kotica na zber prachu podla
miestnych predpisov.

18. Rozbrusovacie disky sa nesmu vystavovat’
prie€nemu tlaku.

19. Pocas obsluhy nepouzivajte latkové pracovné
rukavice. Vlakna z latkovych rukavic sa mézu
dostat’ do naradia s nasledkom poskodenia
naradia.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpec¢nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moze viest’ k vaZnemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Posuvacovy uzaver

» Obr.1: 1. PosUvacovy uzaver

APOZOR:

. Nikdy neuvadzajte posuvacovy uzaver do ¢in-
nosti, ked' sa vreteno pohybuje. Nastroj sa méze
poskodit.

Otacaniu vretena pri montazi alebo demontazi prislu-
Senstva zabranite stlacenim posuvacového uzaveru.

» Obr.2: 1. Posuvny prepina¢

APOZOR:

. Pred zapojenim tohto nastroja vzdy skontrolujte,
¢i posuvny prepinac funguje spravne a vrati sa
po zatlaeni zadnej strany posuvného vypinaca
do pozicie ,OFF* (VYP.).

. Operator moze pocas dlhsieho pouzivania
zablokovat spust v polohe ,ON* (ZAP.), €0 mu
ulah¢i pracu. Pri blokovani naradia v polohe
,ON" (ZAP.) davajte pozor a zachovajte pevné
drzanie naradia.

Pro Model GA4040C, GA4041C, GA4540C, GA4541C,
GA5040C, GA5041C, GA6040C

Naradie spustite posunutim posuvného prepinaca do
polohy I (ON)* (ZAP.) stlaéenim zadnej ¢asti posuv-
ného prepinaca. Nepretrzity chod dosiahnete stlac¢enim
prednej strany posuvného prepinaca a jeho zabloko-
vanim.

Nastroj zastavite stlacenim zadnej strany posuvného
prepinaca a jeho naslednym posunutim do polohy ,O
(OFF.)* (VYP.).

Pro Model GA5040CN

Nastroj sa zapina posunutim posuvného prepina¢a do
polohy | (ON)* (ZAP.).

Nastroj sa zastavi posunutim posuvného prepinaca do
polohy ,O (OFF.)* (VYP.).

Kontrolka
» Obr.3: 1. Indikator (gombik nastavenia otacok)

Pri zapojeni napajania nastroja sa rozsvieti zelena kon-
trolka. Ak sa kontrolka nerozsvieti, porucha méze byt v
napajacom kabli alebo v regulatore. Kontrolka sa roz-
svieti, ale nastroj sa nespusti ani po zapnuti, méZu byt
opotrebované uhlikové kefky alebo sa pokazil regulator
alebo motor, alebo méze byt pokazeny hlavny spinac.
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Zabezpecenie pred neumyselnym
opatovnym spustenim

Naradie sa nespusti, ak je spina¢ zablokovany, a to ani
ak naradie zapojite do siete.

Tentoraz kontrolka blika nac¢erveno a signalizuje akti-
vaciu funkcie zariadenia na zabranenie ndahodnému
spusteniu.

Ak chcete vypnut zabezpecenie pred neimyselnym
opatovnym spustenim, vratte posuvny prepinac do
polohy ,O (OFF.)" (VYP.).

Otocny ovladac rychlosti

» Obr.4: 1. Otocny ovladac rychlosti

Rychlost ota¢ania sa méze zmenit oto¢enim Eiselnika
nastavenia rychlosti na zvolendu &islicu od 1 do 5.
Vys8iu rychlost dosiahnete, ak iselnik nastavite
smerom k 5. NizSiu rychlost dosiahnete jeho otoc¢enim
smeromKk 1.

V nizSie uvedenej tabulke su vztahy medzi Cisel-
nym nastavenim na €iselniku a pribliznou rychlostou
otacania.

Pre model GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

Cislo min"' (RPM)
1 2800
2 4000
3 6000
4 8000
5 11000
Pre model GA6040C
Cislo min"' (RPM)
1 4000
2 5000
3 6000
4 7000
5 9000
APOZOR:
. Ak je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny
a prehriaty.
. Otocny ovladac rychlosti je mozné otocit
len po ¢islicu 5 a potom naspat po Eislicu 1.
Nepokusajte sa prejst za Cislicu 5 alebo &islicu
1, pretoze oto€ny ovladag rychlosti uz nemusi
fungovat.

Elektronicka funkcia

Nastroje vybavené elektronickou funkciou sa fahko
pouzivaju vdaka nasledovnym funkciam.
Riadenie nemennej rychlosti

Riadenie nemennej rychlosti zabezpeduje jemnu povr-
chovu Upravu zachovanim nemenenej rychlosti otaca-
nia pri zatazeni.

Funkcia restartovania

Funkcia mékkého Startu zamedzuje narazu pri
Startovani.

Ochrana proti pretazeniu

Pokial zatazenie naradia presiahne povolené urovne,
prikon do motora sa znizi s cieflom chranit motor pred
prehrievanim. Po tom, ako zataZenie dosiahne povolené
urovne, naradie za¢ne pracovat Standardnym spésobom.

Mechanicka brzda

Pre model GA4041C, GA4541C, GA5041C
Mechanicka brzda sa aktivuje po vypnuti nastroja.
Brzda je nefunkénd, ked je zdroj napajania vypnuty,
hoci vypinac je stale zapnuty.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zaénete na nastroji robit’ akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia bo¢nej rukovati (drzadla)
» Obr.5

APOZOR:

. Davaijte pozor, aby bo¢na rukovat bola vzdy
pred pracou pevne nainstalovana.

Boénu rukovat bezpecne priskrutkujte na nastroj, ako
znazorfiuje obrazok.
InStalacia alebo demontaz
ochranného krytu kotuca (pre
plosky kotu¢, lamelovy kotug,

flexibilny kotué, drétenu kotucovu
kefu / rozbrusovaci kotuc,
diamantovy kotucg)

AVAROVANIE:

. Pri pouziti ploského kottc¢a brasneho kotuca,
lamelového kotuca, flexibilného kotuca alebo
drotenej kotucovej kefy je potrebné na naradie
namontovat ochranny kryt kotuca tak, aby uza-
tvorena strana krytu vzdy smerovala k obsluhe.

. Pri pouziti rozbrusovacieho koti¢a / diamantového
kotu¢a vzdy pouzivajte len Specialny ochranny kryt
kotuca uréeny na pouzitie s rozbrusovacimi kota¢mi.
(V niektorych krajinach Eurépy sa pri pouziti diaman-
tového koti¢a mdZze pouzivat Standardny ochranny
kryt. Dodrziavajte nariadenia platné vo vasej krajine.)

Pre pristroje s krytom kotuca s

poistnou skrutkou
» Obr.6: 1. Kryt kotuca 2. Skrifia lozZiska 3. Skrutka

Namontujte ochranny kryt kotuca tak, aby boli vy€nelky na
remeni ochranného krytu kotuc¢a zarovnané s drazkami
na loziskovej skrini. Potom otocte kryt kotuca proti smeru
hodinovych rucigiek o 180°. Skrutku bezpeéne dotiahnite.
Kryt kotu€a vyberajte opaénym postupom ako pri vkladani.
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Pre pristroj s krytom kotuca s

upinacou pakou

» Obr.7: 1. Kryt kotuc¢a 2. Skrifia loZiska 3. Skrutka
4. Packa

Po uvolneni skrutky packu potiahnite v smere Sipky.

Namontujte ochranny kryt kotuca tak, aby boli vy€nelky

na remeni ochranného krytu kotuc¢a zarovnané s draz-

kami na loZiskovej skrini. Potom otocte kryt kotuca o

180°.

» Obr.8: 1. Skrutka 2. Packa

Utiahnite ochranny kryt kotu¢a utiahnutim skrutky po

potiahnuti packy v smere Sipky. Pa¢kou mozno nastavit

nastavovaci uhol ochranného krytu kotuca.

Kryt kotu¢a vyberajte opaénym postupom ako pri

vkladani.

Montaz alebo demontaz ploského

brisneho kotuca alebo lamelového
kotu€a (volitelné prisluSenstvo)

AVAROVANIE:

. Pri pouziti ploského brusneho kottu¢a alebo
lamelového kotuca je potrebné na naradie
namontovat ochranny kryt kotuc¢a tak, aby uza-

tvorena strana krytu vzdy smerovala k obsluhe.

» Obr.9: 1. Uzamykacia matica 2. Plosky kotu¢

3. Vnutorna obruba

Na vreteno namontujte vnutornu prirubu. Kotué/disk
pripevnite na vnutornu prirubu a na vreteno priskrut-
kujte zavernt maticu.
» Obr.10: 1. KIu¢ na uzamykaciu maticu

2. Posuvacovy uzaver

Uzamykaciu maticu dotiahnete pevnym stlacenim posu-
vacového uzaveru tak, aby sa vreteno neotacalo, potom
ju klt€om na uzamykaciu maticu bezpeéne dotiahnite v
smere hodinovych ruciciek.

Kotu¢ vyberajte opaénym postupom ako pri vkladani.

Super priruba (volitelné

prisluSenstvo)

Modely oznacené pismenom F su Standardne vyba-
vené super prirubou. V porovnani s beznymi typmi je na
uvolnenie poistnej matice potrebna iba 1/3 vynaloZenej
sily.

APOZOR:

. Super prirubu nepouzivajte v pripade modelov
vybavenych mechanickou brzdou. V opaénom
pripade mbze dojst po aktivovani brzdy k

uvolneniu.

Montaz alebo demontaz Ezynut

(volitelné prislusenstvo)

APOZOR:

. Maticu Ezynut nepouzivajte so super prirubou
ani s uhlovou bruskou oznacenou ,F" na konci
Cisla modelu. Tieto priruby su také hrubé, ze
vreteno nedokaze zachytit cely zavit.

» Obr.11: 1. Ezynut 2. Brusny kotu¢ 3. Vnutorna

obruba 4. Vreteno

Vnutornu prirubu, brasny kotu€ a maticu Ezynut namon-
tujte na vreteno tak, aby logo spolo¢nosti Makita na
matici Ezynut smerovalo von.

» Obr.12: 1. Posuvacovy uzaver

Pevne stlacte vackovu poistku a utiahnite maticu
Ezynut ota¢anim brisneho kotuca v smere hodinovych
ruciciek az na doraz.

Uvolnite otac¢anim vonkajSieho prstenca matice Ezynut
proti smeru hodinovych ruciciek.

» Obr.13: 1. Sipka 2. Zarez

» Obr.14

POZNAMKA:

. Maticu Ezynut uvolnite rukou, a to dokial Sipka
neukazuje na drazku. V opacnom pripade sa
na uvolnenie pouziva kla¢ na poistnd maticu.
Zasurite jeden €ap kli¢a do otvoru a otocte
maticou Ezynut proti smeru hodinovych rugiciek.

Montaz alebo demontaz flexibilného

kotuca (volite'né prislusenstvo)

A\VAROVANIE:

. Ak je flexibilny koti€ namontovany na naradi,
vzdy pouzivajte dodavany ochranny kryt.
Kotu¢ sa mbze pocas pouzivania roztriestit
a ochranny kryt prispeje k znizeniu moznosti
zranenia osob.

» Obr.15: 1. Uzamykacia matica 2. Flexibilny kotu¢
3. Plasticka podlozka 4. Vnutorna obruba
Dodrziavajte pokyny na pouzivanie ploskych brasnych
kotucov, ale pouzivajte aj plastovy chrani¢ nainsta-
lovany na kotuéi. Poriadie montaze najdete v tomto
navode, a to na strane venovanej prislusenstvu.

Montaz alebo demontaz brisneho

kotuca (volitelné prislusenstvo)

POZNAMKA:
. Pouzite prislusenstvo brusky, popisané v tejto
prirucke. Toto si musite zakupit zvIast.

» Obr.16: 1. Poistna matica pre pieskovanie
2. Brasny kotu¢ 3. Gumova podlozka

Na vreteno namontujte gumovu podlozku. Kotu¢ pri-
pevnite na gumovu podlozku a na vreteno priskrutkujte
poistnd maticu na brusenie. Poistnd maticu na brisenie
dotiahnete pevnym stla¢enim postvacového uzaveru
tak, aby sa vreteno neotacalo, potom ju kflu¢om na
poistnu maticu bezpec€ne dotiahnite v smere hodino-
vych ruciciek.

Kotu¢ vyberajte opacénym postupom ako pri vkladani.
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Montaz alebo demontaz nadstavca

krytu proti prachu (volitel'né
prisluSenstvo)

AVAROVANIE:

. Pred instalaciou alebo demontazou nad-
stavca krytu proti prachu vzdy naradie vyp-
nite a odpojte od privodu elektrickej energie.
Opomenutie méze mat za nasledok poskodenie

naradia alebo osobné poranenie.

Existuju Styri druhy nadstavcov krytu proti prachu a
kazdy sa pouziva v inej polohe.
» Obr.17: 1. Oznacenie A 2. Oznacenie B

3. Oznacenie C 4. Oznacenie D

Nadstavec krytu proti prachu nainstalujte tak, aby sa
oznacenie (A, B, C alebo D) nachadzalo v polohe podla
obrazka. Koliky zatlacte do vetracich otvorov.
Nadstavec krytu je mozné vybrat ru¢ne.

POZNAMKA:

. Nadstavec vycistite, ak je zapchaty prachom
alebo cudzimi predmetmi. Pri dalSej praci so
zapchatym nadstavcom krytu proti prachu sa
poskodi pristroj.

PRACA

AVAROVANIE:

. Na pristroj sa nikdy nema tlacit. Vaha pristroja
vyvija dostatocny tlak. Tlaéenie a nadmerny tlak
moézu spdsobit nebezpeéné narusenie kotuca.

. Kot& vymefite VZDY ked pristroj po&as brise-
nia spadne.

. Pri praci brasnym diskom alebo koti¢om NIKDY
nevrazajte ani neudierajte.

. Zabrarnite odskakovaniu a zadrhavaniu kotuca,
predovsetkym pri praci na rohoch, ostrych hra-
nach atd. To méze spdsobit’ stratu kontroly a
narazy.

. NIKDY nepouZzivajte naradie s kotuémi alebo
nozmi na pilenie dreva. Takéto kotuce pri pouziti
na bruske ¢asto spdsobuju stratu kontroly, ktora
vedie k zraneniu oséb.

APOZOR:

. Nastroj nikdy nezapinajte ak je v styku s obrob-
kom, mohlo by prist k zraneniu obsluhujuceho.

. Pri praci vzdy pouzivajte ochranné okuliare
alebo ochranny §tit.

. Po prevadzke pristroj vzdy vypnite a pockajte,
kym sa kotu¢ uplne zastavi, potom pristroj
odlozte.

Brusenie a pieskovanie

» Obr.18

Néradie drzte VZDY pevne jednou rukou za skrifiu a
druhou za bo¢nu rukovat. Naradie zapnite a potom
priloZte kotu¢ alebo disk k obrobku.

VSeobecne, hranu kotuc¢a alebo disku drzte priblizne v
15° uhle k povrchu obrobku.

Pocas zapracovavania nového kotuca briuska nesmie
pracovat v smere B, pretoze zareze do obrobku. Ak sa
hrana kotuca pouzivanim zaoblila, koti¢om sa méze
pracovat v smere A aj B.

Praca s rozbrusovacim koticom/

diamantovym kotu¢om (volitelné
prislusenstvo)

» Obr.19: 1. Uzamykacia matica 2. Rozbrusovaci
kotu¢ / diamantovy kotu¢ 3. Vnuatorna
obruba 4. Ochranny kryt rozbrusovacieho
kotuca / diamantového kotuca

Smer montaze poistnej matice a vnutornej priruby
sa meni na zaklade hrubky kotuca. Pozrite si tabulku
nizsie.
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Hribka: menej ako 4 mm (5/32")

100 mm (4") model

Rozbrusovaci kotu¢

Hribka: 4 mm (5/32") alebo viac

C= (=D

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

1. Uzamykacia matica 2. Rozbrusovaci kotd¢

Hribka: menej ako 4 mm (5/32")

3. Vnutorna obruba 4. Diamantovy kotu¢

Diamantovy kotu¢

Hrdbka: 4 mm (5/32") alebo viac

C———1

‘*

20 mm (13/16") 20 mm (13/16)
3

Hrubka: menej ako 4 mm (5/32")

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6") model

Rozbrusovaci kotu¢

Hrubka: 4 mm (5/32") alebo viac Hrdbl

T

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Uzamykacia matica 2. Rozbrusovaci koti¢

3. Vnutorna obruba 4. Diamantovy kotu¢

Diamantovy kotu¢

ka: menej ako 4 mm (5/32") Hrabka: 4 mm (5/32") alebo viac

o

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

Prevadzka s drotenou kalichovou

A VAROVANIE:

Pri pouziti rozbrusovacieho kottca / diamantového
kotuca vzdy pouzivajte len Specialny ochranny kryt
kotuca urCeny na pouzitie s rozbrusovacimi kotuémi.
(V niektorych krajinach Eurdpy sa pri pouziti diaman-
tového kotuca mdze pouzivat Standardny ochranny
kryt. DodrZiavajte nariadenia platné vo vasej krajine.)
Nikdy NEPOUZIVAJTE rozbrusovaci kotug na
priene brusenie.

Kotu€ nestlacajte ani nar nevyvijate nadmerny tlak.
Nepoku3aijte sa rezat prili$ hiboko. Prilisné namaha-
nie kotu¢a zvySuje zatazenie a nachylnost k stoceniu
alebo zovretiu kotuca v reze a pravdepodobnost spat-
ného narazu, zlomenia kotuca alebo prehriatia motora.
Nezacinajte rezanie v obrobku. Nechajte kotu¢
dosiahnut pInt rychlost a opatrne vstupte do rezu,
pricom pohybuijte nastrojom dopredu nad povrchom
obrobku. Kotu¢ sa méze zovriet, vystupit nahor alebo
narazit spat, ak elektricky nastroj spustite v obrobku.
Pocas operécie rezania nikdy nemerite uhol
kotu€a. Pri vyvijani bo¢ného tlaku na rozbrusovaci
kotu€ (ako pri bruseni) spdsobi prasknutie a zlome-
nie kotuca a nasledné vazne telesné poranenie.
Diamantovy kotu¢ bude pouzivany v smere
kolmo na rezany material.

kefkou (voliteI'né prisluSenstvo)

APOZOR:

. Cinnost kefky skontrolujte spustenim naradia
bez zatazenia a zabezpedte pri tom, aby nikto
nebol pred alebo v linii s kefkou.

. Kefku nepouzivajte pokial je poskodena alebo
pokial nie je vyvazena. Pouzivanie poSkode-
nej kefky moze zvysit moznost poranenia v
dosledku kontaktu so zlomenymi drotmi kefky.

» Obr.20: 1. Drotena kalichova kefka

Naradie odpojte od privodu energie a polozZte ho
naopak, ¢im sa umozni pristup k hriadelu. Z hriadela
demontujte vSetko prisluSenstvo. Na hriadel naskrut-
kujte drétenu kalichovu kefu a utiahnite dodavanym
kla€¢om. Pokial pouzivate kefu, vyhnite sa vyvijaniu
nadmerného tlaku, ktory spésobuje ohnutie drétov, ¢o
vedie k predéasnému zlomeniu.
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Prevadzka s drotenou koticovou

kefkou (volitel'né prislusenstvo)

APOZOR:

. Cinnost drétenej kotugovej kefky skontrolujte
spustenim naradia bez zatazenia a zabezpecte
pri tom, aby nikto nebol pred alebo v linii s dro-
tenou kotu€ovou kefkou.

. Drétenu kotucovu kefku nepouzivajte pokial
je poskodena alebo pokial nie je vyvazena.
Pouzivanie poSkodenej drotenej koticovej kefky
moze zvySit moznost poranenia v dosledku
kontaktu so zlomenymi drétmi.

. V spojeni s drotenymi kotu¢ovymi kefkami
VZDY pouzivajte ochranny kryt, a to taky, aby
kotu¢ zapadol do ochranného krytu. Kotu¢ sa
moze poc€as pouzivania roztriestit a kryt prispeje
k zniZzeniu moznosti zranenia oséb.

» Obr.21:

Naradie odpojte od privodu energie a polozZte ho
naopak, ¢im sa umozni pristup k hriadelu. Z hriadela
demontuijte vSetko prisluSenstvo. Drétenu koticovu
kefku naskrutkujte na vreteno a utiahnite pomocou
klacov.

Pokial pouzivate drétenu kotu€ovu kefku, nevyvijajte
nadmerny tlak, ktory spésobuje nadmerné ohnutie
drétov s désledkom predéasného zlomenia.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit’ zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

» Obr.22: 1. Odsavaci prieduch 2. Nasavaci prieduch

Nastroj a jeho prieduchy sa musia udrziavat Cisté.
Vzduchové prieduchy nastroja Cistite pravidelne alebo
vzdy, ked je prieduch trochu upchaty.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov
a akakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

1. Drétena kotucova kefka

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia os6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Nadstavec na kryt proti prachu
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100 mm (4") model

| 115 mm (4-1/2") model |

125 mm (5") model

150 mm (6") model

-

Svorka 36

N

Ochranny kryt kotuca (pre brusny kotuc)

w

Vnutorna obruba

Vnutorna obruba
Super priruba *1

Vnutorna obruba
Super priruba *1

Vnutorna obruba
Super priruba *1

~

Plosky kotué¢/lamelovy kotué

(6]

Uzamykacia matica

Uzamykacia matica
Ezynut *2

Uzamykacia matica
Ezynut *2

Uzamykacia matica
Ezynut *2

Plasticka podlozka

Plasticka podlozka

Plasticka podlozka

Flexibilny kotu¢

Flexibilny kotu¢

Flexibilny kotu¢

© | N[

Gumova podlozka 76

Gumova podlozka 100

Gumova podlozka 115

Gumova podlozka 125

Brasny kotu¢

Poistna matica pre pieskovanie

Drétena kotucova kefka

12 Drétena kalichova kefka
13 Ochranny kryt kotuca (pre rozbrusovaci kotuc) *3
14 Rozbrusovaci kotu¢/diamantovy kotu¢

KIG¢ na uzamykaciu maticu

Poznamka:
*1 Super prirubu nepouzivajte s braskou vybavenou funkciou brzdy.
*2 Spolu naraz nepouzivajte super prirubu a Ezynut.

*3 V niektorych krajinach Eurépy sa pri pouzivani diamantového koti¢a méze namiesto Specialneho ochranného

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mo6Zzu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prislusenstva. Rozsah tychto polozZiek méze byt

v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GA6040C
GA5040CN

Primér kotouce 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Max. tloustka kotouce 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Zavit vietena M10 M14 nebo 5/8" (specifické pro danou zemi)

Jmenovité otacky (n) / otagky bez 11 000 min” 11 000 min” 11 000 min” 9000 min”

zatizeni (ng)

Celkova délka 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Hmotnost netto 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg

TFida bezpecnosti =

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zménam bez upozornéni.
* Technické udaje se mohou pro rtizné zemeé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

Urceni nastroje Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s normaini
Nastroj je uréen k brouseni, jemnému brouseni a fezani boéni rukojeti
kovovych materialt a kamene bez pouziti vody. Emise vibraci (anps): 3,0 m/s®

Nejistota (K): 1,5 m/s”

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s antivibra¢ni
boéni rukojeti

Emise vibraci (anps): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s”

Model GA4540C

Pracovni rezim: obru$ovani ploch s normalni
boéni rukojeti

Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

HIulc':nc?stN ) ) L Emise vibraci (anac): 6,0 m/s®
Typicka vazena hladina hluku (A) ur€ena podle normy Nejistota (K): 1,5 m/s®
EN60745: Pracovni rezim: obru$ovani ploch s antivibraéni
Model GA4040C, GA4540C, GA5040C boé&ni rukojeti
Hladina akustického tlaku (Lya): 86 dB (A) Emise vibraci (anac): 5,5 m/s”
Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB (A) Nejistota (K): 1 5'm/s? '
Nejistota (K): 3 dB (A) Pracovni reZim: brougeni kotougem s normalni
Model GA6040C boéni rukojeti
Hiadina akustického tlaku (L,s): 87 dB (A) Emise vibraci (anps): 2,5 m/s’
Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB (A) Nejistota (K): 1 5'm/s? ’

Nejistota (K): 3 dB (A)
Model GA4541C
Hladina akustického tlaku (La): 83 dB (A)

Pracovni rezim: brou$eni kotou¢em s antivibra¢ni
boéni rukojeti
Emise vibraci (anps): 2,5 m/s’

Hladina akustického VkanU (LWA)Z 94 dB (A) Nejistota (K) 1,5 m/SZ
Nejistota (K)i 3dB (A) Model GA5040C
Model GA5041C Pracovni rezim: obrudovani ploch s normalni
Hiadina akustického tlaku (L,s): 84 dB (A) boéni rukojeti
Hla}_dina akustického vykonu (LWA)Z 95dB (A) Emise vibraci (ah AG): 6,5 m/s2
Nejistota (K): 3 dB (A) Nejistota (K): 1,5 m/s?
Pouzivejte ochranu sluchu Pracovni reZzim: obruSovani ploch s antivibracni

boéni rukojeti
Emise vibraci (anac): 5,5 m/s’
. . 2
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) Eeustota’ (KZ'_ 1"5bm/S“ ik . Ini
uréena podle normy EN60745: T%C‘,)V”I'( rezim: brouseni otoucem s normalni
Model GA4040C botni rukojeti

AP e o Emise vibraci (ayps): 2,5 m/s’
Pracovni rezim: obruSovani ploch s normaini . ! \ShDS/- £
bo&ni rukojeti Nejistota (K): 1,5 m/s

Emise vibraci (anag): 5,0 m/s? Pra}ct,)vnl' rgzim: brouseni kotou€¢em s antivibraéni
Nejistota (K): 1,5 m/s? bocni rukojeti ,

Pracovni rezim: obrugovani ploch s antivibragni Emise vibraci (anos): 2,5 m/s

boé&ni rukojeti Nejistota (K): 1,5 m/s

Emise vibraci (anac): 5,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Vibrace
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Model GA6040C

Pracovni rezim: obru$ovani ploch s normalni
bo¢ni rukojeti

Emise vibraci (anac): 6,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: obrusovani ploch s antivibraéni
boéni rukojeti

Emise vibraci (ac): 6,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s normalni
bo¢ni rukojeti

Emise vibraci (anps): 2,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: brou$eni kotou¢em s antivibraéni
boéni rukojeti

Emise vibraci (anps): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s’

Model GA4541C

Pracovni rezim: obruSovani ploch s normaini
bo¢ni rukojeti

Emise vibraci (anac): 6,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: obruSovani ploch s antivibraéni
boéni rukojeti

Emise vibraci (anc): 5,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s normalni
bo¢ni rukojeti

Emise vibraci (anps): 2,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s antivibraéni
boéni rukojeti

Emise vibraci (anps): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model GA5041C

Pracovni rezim: obruSovani ploch s normalini
boc¢ni rukojeti

Emise vibraci (anac): 7,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: obruSovani ploch s antivibraéni
boéni rukojeti

Emise vibraci (anc): 6,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s normalni
boc¢ni rukojeti

Emise vibraci (anps): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s antivibraéni
boéni rukojeti

Emise vibraci (anps): 2,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s’

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisi vibraci
byla zméfena v souladu se standardni testovaci
metodou a mlze byt vyuzita ke srovnavani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Deklarovanou hodnotu emisi vibraci
Ize rovnéz vyuzit k pfedbéznému posouzeni vysta-
veni jejich vlivu.

POZNAMKA: Hodnota deklarovanych emisi vibraci
se vztahuje na hlavni ucel vyuZziti akumulatorového
naradi. Bude-li v§ak naradi pouzito k jinym ucelum,
mUze byt hodnota emisi vibraci jina.

A VAROVANI: Emise vibraci behem skutecného pouzi-
vani elektrického naradi se mohou od deklarované hodnoty
emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu pouZziti naradi.

A VAROVANI: Na zakiads odhadu vystaveni aginkim
vibraci v aktudlnich podminkach zajistéte bezpeénostni opat-
feni k ochrané obsluhy (vezméte v Gvahu vSechny &asti pra-
covniho cyklu, mezi néz patfi kromé doby pracovniho nasazeni
i doba, kdy je naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spole¢nost Makita prohlasuje, ze nasledujici zafizeni:
Popis zaftizeni:
Uhlova bruska
C. modelu/typ: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou
¢&i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace dle 2006/42/ES je k dispozici
na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

1.2.2016

Yasushi Fukaya

Reditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

Obecna bezpecénostni upozornéni k

elektrickému naradi

/\UPOZORNENI Preétste si viechna bezpecnostni upozor-
néni a pokyny. Pfi nedodrZeni upozornéni a pokynti muze dojit
k razu elektrickym proudem, poZaru nebo vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si uscho-

vejte pro budouci potiebu.

Vystrahy k brusce

Obecné bezpecnostni vystrahy pro brouseni, smir-

kovani karta¢ovani a rozbrusovani:

1. Toto elektrické naradi je uréeno k brouseni, smirkovani,
kartacovani a rozbrusovani. Prectéte si vSechny bez-
pecnostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace
a specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
NedodrZeni vSech nize uvedenych pokyni mize vést k
Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i vaznému zranéni.

2. Toto elektrické naradi se nedoporucuje pouzi-
vat k operacim, jako je lesténi. Budete-li pomoci
tohoto naradi provadét prace, pro které neni ureno,
mUZete se vystavit rizikim a moznosti poranéni.

3.  Nepouzivejte prislusenstvi, které neni uréeno
specialné pro toto naradi a doporuceno jeho
vyrobcem. Pouha moznost upevnéni pfisluSenstvi na
elektrické naradi nezaruéuje jeho bezpe¢nou funkci.
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10.

1.

12.

13.

14.

Jmenovité otacky prisluSenstvi se musi nejméné
rovnat maximalnim otackam vyzna¢enym na elek-
trickém naradi. PfisluSenstvi pracujici pfi vy$Sich nez
jmenovitych otakach se mlze roztrhnout a rozlétnout.
Vnéjsi pramér a tloustka pfislusenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym pro
dané elektrické naradi. PrisluSenstvi nespravné
velikosti nelze Fadné chranit ¢i kontrolovat.

Zavit prisluSenstvi musi odpovidat zavitu vietena
brusky. U pfisluSenstvi montovaného pouzitim pfirub
musi upinaci otvor prislusenstvi odpovidat rozmérim
priruby. PfisluSenstvi neodpovidajici upeviiovacimu
mechanismu elektrického nafadi nebude vyvazené,
zpusobi nadmérné vibrace a mize vyvolat ztratu kontroly.
Nepouzivejte poSkozené prislusenstvi. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte pfisluSenstvi; napf. brusné
kotouce, zda nevykazuiji trhliny nebo znecisténi triskami,
opérnou podlozku, zda nevykazuje trhliny, natrzeni nebo
nadmérné opotrebeni, nebo dratény kartac, zda neobsa-
huje uvolnéné ¢i popraskané draty. Pokud jste elektrické
naradi nebo pfislusenstvi upustili, ovéte, zda nedoslo
ke Skodam a pfipadné poskozené prisluSenstvi vyméiite.
Po kontrole a instalaci pfislusenstvi se postavte mimo
rovinu rotujiciho pfislusenstvi (totéz plati pro pfihlizejici
osoby) a nechte elektrické naradi minutu bézet pfi maxi-
malnich otackach bez zatizeni. Poskozené pfisluSenstvi se
béhem této zkousky obvykle rozpadne.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Podle typu pro-
vadéné prace pouzivejte oblicejovy Stit nebo ochranné
bryle. Podle potieby pouzivejte protiprachovou masku,
ochranu sluchu, rukavice a pracovni zastéru, ktera

je schopna zastavit malé kousky brusiva nebo ¢asti
zpracovavaného dilu. Ochrana zraku musi odolavat
odletujicimu materidlu vznikajicimu pfi riznych ¢innostech.
Protiprachova maska nebo respirator musi filtrovat ¢astice
vznikajici pfi provadéné praci. Dlouhodobé vystaveni hluku
vysoké intenzity mize zpusobit ztratu sluchu.

Zajistéte, aby prihlizejici osoby dodrzovaly bez-
pecnou vzdalenost od mista provadéni prace.
Vsechny osoby vstupujici na pracovi$té musi
pouzivat osobni ochranné prosttedky. Ulomky dilu
nebo roztrzeného pfislusenstvi mohou odletovat a
zpusobit zranéni i ve vétsi vzdalenosti od pracovisté.
Pfi praci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu feza-
ciho prislusenstvi se skrytym elektrickym vedenim
nebo s vlastnim napajecim kabelem, drzte elektrické
naradi pouze za izolované ¢asti drzadel. Nastroje

z pfisluSenstvi mohou pfi kontaktu s vodi¢em pod
napétim pfenést proud do nechranénych ¢asti naradi a
obsluha mUZe utrpét Uraz elektrickym proudem.
Napajeci kabel ved'te mimo otacejici se pfi-
slusenstvi. Pfi ztraté kontroly nad naradim muaze
dojit k pfefezani nebo zachyceni kabelu a vtazeni
ruky ¢i paze do otacejiciho se pfisluSenstvi.
Elektrické naradi nikdy nepokladejte, dokud
se prislusenstvi uplné nezastavi. Otacejici se
prisluenstvi se muze zachytit o povrch a zpUsobit
ztratu kontroly nad elektrickym nafadim.

Naradi nikdy neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite v ruce po boku. Nahodny kontakt s ota-
Cejicim se prislusenstvim by se vdm mohl zachytit o
odév a pfitdhnout vam pfislusenstvi k télu.
Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
naradi. Ventilator motoru nasava dovnitr skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni kovo-
vého prachu, mohou vzniknout elektricka rizika.

Neprovozujte elektrické naradi v blizkosti
hoflavych materialt. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.

Nepouzivejte pfislusenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné chla-
dici kapaliny mizZe vést k umrti nebo urazu elek-
trickym proudem.

Zpétny raz a souvisejici vystrahy

Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuti i zaseknuti ota-
Cejiciho se kotouce, opérné podlozky, kartace nebo jiného
prislusenstvi. Skfipnuti nebo zaseknuti zpisobuje nahlé
zastaveni otacejiciho se prisluSenstvi, coz vede k nekont-
rolovanému vrhnuti elektrického naradi ve sméru opaéném
ke sméru otaceni pfisluSenstvi v misté zachyceni.

Pokud napfiklad dojde k zaseknuti nebo skFipnuti brus-
ného kotouce v obrobku, hrana kotouce vstupuijici do
mista skfipnuti se mize zakousnout do povrchu materialu
a to zpUsobi zvednuti kotouce nebo jeho vyhozeni. Télisko
muZe vyskocit smérem k obsluze nebo od ni podle toho,

v jakém sméru se pohybuje v misté skfipnuti. Za téchto
podminek mize také dojit k roztrzeni brusnych kotoucu.
Zpétny raz je dusledkem $patného pouZiti a/nebo nesprav-
nych pracovnich postupt ¢i podminek. Lze se mu vyhnout
pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou uvedena nize.

1.

Elektrické naradi pevné drzte a zaujméte takovy
postoj téla a pozici rukou, abyste silam zpétnych
razl odolali. Vzdy pouzivejte pomocné drzadlo,
pokud je k dispozici, abyste ziskali maximalni kont-
rolu nad zpétnym razem ¢i reakci na tocivy moment
béhem uvadéni do chodu. Za pfedpokladu pfijeti
spravnych preventivnich opatfeni mize obsluha sily
zpétnych raza a reakci na to¢ivy moment zvladnout.
Nikdy nesahejte do blizkosti rotujiciho pfislusen-
stvi. PfisluSenstvi miZe byt odvrzeno smérem k ruce.
Nestujte na misté, na které se elektrické naradi
presune v pfipadé zpétného razu. Zpétny raz
uvede zaseknuté nafadi do pohybu v opaéném
sméru pohybu kotouce.

2Zvlasté opatrni bud'te pfi opracovani rohd,
ostrych hran, atd. Vyvarujte se narazeni a
sevieni prisluSenstvi. Rohy a ostré hrany maji
tendenci zachycovat otacejici se pfislusenstvi,
coz vede ke ztraté kontroly nebo zpétnému razu.
Nepfipojujte ¢lankovy nebo ozubeny pilovy
kotoué. Tyto kotouce €asto zpUsobuji zpétné razy
a ztratu kontroly.

Zvlastni bezpeénostni vystrahy pro brouseni a
rozbrusovani:

1.

Pouzivejte pouze kotouc€e doporucené pro
dané elektrické naradi a specificky chrani¢
urceny pro vybrany kotoué. Kotouce, pro které
neni elektrické naradi uréeno, nelze odpovidajicim
zplUsobem zabezpecdit a pfedstavuiji proto riziko.
Brusna plocha kotou¢u s vypouklym stredem

musi byt umisténa pod rovinou obruby chranice.
Nespravné namontovany kotou¢ vy&nivajici nad rovinu
obruby chranic¢e nemuze byt dostate¢né chranén.
Chrani¢ musi byt k elektrickému naradi bez-
pecné pripevnén a vhodné ustaven k zajisténi
maximalni bezpec€nosti tak, aby byla smérem k
obsluze vystavena co nejmensi ¢ast kotouce.
Chrani¢ napomaha chranit obsluhu pfed odletuji-
cimi Ulomky rozbitého kotouce a nechténym kon-
taktem s kotou¢em &i jiskrami, jez mohou zapalit
odév.
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4.  Kotouce musi byt pouzity pouze k doporué¢enym
uceltim. Piiklad: Neprovadéjte brouseni bokem
rozbrusovaciho kotouée. RozbruSovaci kotouce jsou
uréeny k obvodovému brouseni. Plisobeni bo¢nich sil
na tyto kotouce muize zplsobit jejich roztrzeni.

5. Vzdy pouzivejte nepoSkozené priruby, které
maji spravnou velikost a tvar odpovidajici
vybranému kotouci. Spravné pfiruby zajisti
podepfeni kotouce a omezi moznost jeho roztr-
Zeni. PFiruby pro rozbruSovaci kotou¢e se mohou
liSit od pfirub uréenych pro brusné kotouce.

6. Nepouzivejte opotiebené kotouce z vétsiho
elektrického naradi. Kotou¢ uréeny pro vétsi
elektrické naradi neni vhodny pro vy$si otacky
mensiho nafadi a mize se roztrhnout.

Dopliikové zvlastni bezpe€nostni vystrahy pro

brouseni a rozbrusovani:

1. Zamezte ,,zaseknuti“ rozbrusovaciho kotouce a
nevyvijejte na néj pfilis velky tlak. Nepokousejte
se o provadéni pfili§ hlubokych fez. Vyvinete-li
na kotoug pfili§ velky tlak, zvySite jeho zatizeni a
nachylnost ke krouceni ¢i ohybani v fezu a tudiz i
moznost zpétného razu nebo roztrzeni kotouce.

2.  Nezaujimejte nevhodnou polohu v roviné a za
rotujicim kotouéem. Pokud se kotou¢ v misté
operace pohybuje smérem od vaSeho téla, mize
potencidlni zpétny raz vystielit otaCejici se kotouc
spolu s elektrickym nafadim pfimo na vas.

3.  Pokud kotou¢ zadrhne nebo jestlize z jakéhokoli
diivodu prerusite fezani, vypnéte naradi a drzte
jej nehybné, dokud se kotou¢ upIné nezastavi.
Nikdy se nepokousejte vytahovat rozbruSovaci
kotou¢ z fezu, je-li kotouc v pohybu, protoze by
mohlo dojit ke zpétnému razu. Zjistéte pficinu
zadrhnuti kotouce a provedte napravna opatreni.

4. Neobnovujte fezani pfimo v obrobku. Nechte
kotou¢ dosahnout pIné rychlosti a potom
jej opatrné ved'te do fezu. Spustite-li kotou¢ v
obrobku, mize dojit k jeho uvaznuti, vyskoceni
nebo ke zpétnému razu.

5. Desky a jakékoli nadmérné obrobky podeprete,
abyste minimalizovali nebezpe¢i skfipnuti
kotouce a zpétného razu. Rozmérné obrobky
mivaji tendenci prohybat se vlastni vahou. Podpéry
je nutno umistit pod dil v blizkosti linie fezu a u
okrajl dilu, a to na obou stranach od kotouce.

6.  Priiprovadéni ,kapsovitych fezi“ do stavajicich
stén €i jinych uzavienych mist zachovavejte zvy-
Senou opatrnost. Vycnivajici kotou¢ muze Fiznout do
plynového, vodovodniho ¢i elektrického vedeni nebo
do jinych pfedmétt a mize dojit ke zpétnému razu.

Zvlastni bezpe€nostni vystrahy pro smirkovani:

1. Nepouzivejte smirkovy papirovy disk nad-
mérné velikosti. Pfi vybéru smirkového papiru
dodrzujte udaje vyrobce. Smirkovy papir pfe¢ni-
vajici pfes brusny talif mdze zpusobit poranéni a
rovnéz zablokovani, roztrzeni disku a zpétny raz.

2Zvlastni bezpecnostni vystrahy pro praci s draté-

nymi kartagi:

1. Nezapomeiite, zZe dratény kartac¢ i béhem
bézného pouzivani ztraci kousky dratu.
Nepretézujte draty prilisS vysokym tlakem na
kartac. Odlétajici kousky dratu mohou velmi lehce
proniknout skrz tenky odév a/nebo pokozku.

2. Je-li pfi kartacovani doporucen chranic, zabrante
vzajemnému kontaktu chranice a draténého
kotouce ¢i kartace. Dratény kotou€ nebo karta¢ mize
diky pfitlaku a odstfedivym silam zvétsit sv(j pramér.

DalSi bezpeénostni vystrahy:

1. P¥i pouzivani brusnych kotouét s vypouklym stiedem
pouzivejte pouze kotouce vyztuzené sklolaminatem.

2. Vtéto brusce NIKDY NEPOUZIVEJTE brousici
kotouce miskovitého typu. Tato bruska neni pro
zmifiovany typ kotou€l zkonstruovana a pouzivani
podobnych produktt mize vést k vaznym zranénim.

3.  Davejte pozor, aby nedoslo k poskozeni vietene, pri-
ruby (zejména montazniho povrchu) a pojistné matice.
Poskozeni téchto dili mize vést k roztrzeni kotouce.

4.  Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
télisko nedotyka obrobku.

5.  Pred pouzitim naradi na zpracovavaném
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sledujte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat $patné nainstalované nebo
nedostatecné vyvazené télisko.

6. Pribrouseni pouzivejte stanoveny povrch téliska.

7. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

8. Bezprostiedné po ukonéeni prace se naradi
nedotykejte; mize dosahovat velmi vysokych
teplot a popalit vam pokozku.

9. Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se spravné

montaze a pouziti télisek. Pfi manipulaci a skla-

dovani télisek je nutno zachovavat opatrnost.

Nepouzivejte samostatna redukéni pouzdra ani adaptéry

k pfizpiisobeni brusnych kotouct s velkym otvorem.

11. Pouzivejte pouze pfiruby uréené pro toto naradi.

12. U naradi, které je uréeno k montazi kotoucu se
zavitovanym otvorem, dbejte, aby byl zavit kotouce
dostatec¢né dlouhy vzhledem k délce vretene.

13. Zkontrolujte, zda je obrobek radné podepren.

14. Nezapomerite, ze kotou¢ pokracuje v otaceni i

po vypnuti naradi.

Pokud jsou na pracovisti velmi vysoké teploty

¢i vlhkost nebo je pracovisté znecisténo vodi-

vym prachem, pouzijte k zajiSténi bezpecnosti
obsluhy zkratovy jisti¢ (30 mA).

16. Nepouzivejte naradi k opracovavani materialt
obsahujicich azbest.

17. Pouzivate-li rozbrusovaci kotoué, vzdy pra-
cujte s chrani¢em kotouce se sbérem prachu,
ktery je pozadovan smérnicemi.

18. Rozbrusovaci disky nesmi byt vystaveny zad-
nému priénému tlaku.

19. P¥i praci nepouzivejte latkové pracovni ruka-
vice. Vlakna z rukavic mohou vniknout do naradi,
coz mGze zpusobit poruchu naradi.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIiVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.

N
o

N
o
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POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. Pred nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zamek hridele

» Obr.1: 1.Zamek hridele

A UPOZORNENI:

. Nikdy neaktivujte zamek hfidele, pokud se pohy-
buje vieteno. MGze dojit k poSkozeni nastroje.

Pfi instalaci a demontazi pfisluSenstvi Ize zamek hi-
dele pouzit jako prevenci otaceni vietena.

Pouzivani spinace

» Obr.2: 1.Posuvny spinac

A UPOZORNENI:

. Pred pfipojenim naradi k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda posuvny spinac¢ funguje
spravné a zda se po stisknuti zadni ¢asti posuv-
ného spinace vraci do vypnuté polohy.

. K zajisténi pohodli obsluhy pfi delSim pouzivani
Ize pfepinac zajistit v zapnuté poloze. P¥i zajis-
tovani naradi v zapnuté poloze budte opatrni a
naradi pevné drzte.

Pro Model GA4040C, GA4041C, GA4540C, GA4541C,
GA5040C, GA5041C, GA6040C

Naradi se spousti pfesunutim posuvného spinace

do polohy ,| (ZAP.)" zatla¢enim na jeho zadni stranu.
Pokud chcete pracovat nepretrzité, zajistéte spinac
stisknutim jeho predni ¢asti.

Chcete-li naradi vypnout, stisknéte zadni ¢ast posuvného
spinace a presurite jej do polohy vypnuto ,O (VYP.)".

Pro Model GA5040CN

Naradi se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy zapnuto ,| (ZAP.)".

Chcete-li nastroj zastavit, pfesunte posuvny spina¢ do
polohy vypnuto ,,O (VYP.)“.

Kontrolka
» Obr.3: 1. Kontrolka (oto¢ny voli¢ rychlosti)

Kontrolka se rozsviti zelené pfi pfipojeni naradi k elektrické siti.
Pokud se kontrolka nerozsviti, miZe byt vadny napajeci kabel
nebo ovlada¢. Pokud kontrolka sviti, ale naradi se neuvede do
chodu ani kdyz je zapnuté, mohou byt opotfebené uhliky nebo
mUZe byt vadny ovlada¢, motor nebo hlavni vypina¢ (ON/OFF).

Ochrana proti nechténému
opakovanému spusténi

Naradi s odjisténym spinaem se nespusti i pfesto, ze
je zapojeno do zasuvky.

Kontrolka v tuto chvili Eervené blika a signalizuje akti-
vaci ochrany proti nechténému opakovanému spusténi.
Ochranu proti nechténému opakovanému spusténi zrusite
pfesunutim posuvného spinace do polohy ,O (VYP.)".

Otocny voli¢ rychlosti

» Obr.4: 1. Otocny voli¢ otacek

Rychlost otaceni Ize regulovat pfesunutim otoéného
volice otacek na pozadované nastaveni od 1 do 5.
VysSich otacek se dosahuje pfi otaceni volic¢em ve
sméru Cislice 5. Niz8i otacky Ize ziskat pfi otaceni voli-
&em ve sméru Cislice 1.

Vztah mezi nastavenim zvolenym na voliéi a pfibliznymi
otackami naleznete v tabulce nize.

Plati pro model GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

Pocet min”' (ot./min.)
1 2800
2 4000
3 6000
4 8 000
5 11 000

Plati pro model GA6040C

Pocet min” (ot./min.)
1 4 000
2 5000
3 6 000
4 7 000
5 9 000
A UPOZORNENJ:

. Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepfe-
trzité pfi nizkych otackach, dojde k pretizeni a
prehrati motoru.

. Oto¢nym volicem otacek Ize otacet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli¢em neota-
Cejte silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k
poruse funkce regulace otacek.

Elektronicka funkce

Nasledujici funkce a vlastnosti elektronickych nastroju
umozniuji jejich snadné provozovani.

Nastaveni konstantni rychlosti

Kontrola konstantnich otacéek zajisti kvalitni povrch,
nebot konstantni otacky jsou udrzovany i pfi zatizeni.

Funkce mékkého spusténi

Funkce mékkého spusténi zamezi razu pfi spusténi.

Ochrana proti pretizeni

Presahne-li zatéz naradi pfipustnou Uroven, omezi se

v ramci ochrany motoru pred prehfatim jeho vykon.
Jakmile se zatéz vrati do pfipustnych mezi, bude naradi
pracovat jako obvykle.

Mechanicka brzda

Plati pro model GA4041C, GA4541C, GA5041C

Po vypnuti naradi byla aktivovana mechanicka brzda.
Brzda nefunguje v pfipadé, kdy je pfi vypnuti napajeni
prepinac v zapnuté poloze.
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MONTAZ

A UPOZORNENI:

. Nez za€nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Instalace bo¢€ni rukojeti (drzadla)

» Obr.5

A UPOZORNENI:
. Davejte pozor, aby boéni rukojet byla vzdy pred
praci pevné nainstalovana.

Pevné nasroubujte boéni rukojet na misto nastroje,
které je ilustrovano na obrazku.

Nasazeni ¢i sejmuti krytu kotouce
(pro kotouce s vypouklym stiedem,
lamelové kotouce, brousici kotouce,

kotoucové draténé kartace/
rozbrusovaci kotouce, diamantové
kotouce)

AVAROVANI:

. PFi pouziti kotouce s vypouklym stfedem, lame-
lového kotouce, brousiciho kotou¢e nebo koto-
ucového draténého kartace musi byt na naradi
nasazen kyt kotouce tak, aby byla uzaviena
strana krytu vzdy nasmérovana k obsluze.

. PFi pouziti rozbrusovaciho/diamantového
kotouce se ujistéte, zda pouzivate pouze speci-
alni kryt kotouce zkonstruovany k pouziti s roz-
brusovacimi kotougi. (V nékterych evropskych
zemich Ize pfi praci s diamantovym kotou¢em
pouzit obvykly kryt. Dodrzujte smérnice platné
ve vasi zemi.)

Nastroj s chrani¢éem kotouce a

zavérnym Sroubem
» Obr.6: 1. Chranic¢ kotouce 2. Loziskova skfin
3. Sroub

Namontujte kryt kotouce tak, aby byly vystupky na
obruci krytu vyrovnany s vyfezy na loZiskové skfini.
Potom kryt kotouce otocte o 180° vlevo. Ujistéte se, zda
jste pevné dotahli Sroub.

PFi demontazi chranice kotouce pouzijte opacny postup
montaze.

Nastroj s chraniéem kotouce a

upinaci packou

» Obr.7: 1. Chranic¢ kotouce 2. LoZiskova skfin
3. Sroub 4. Packa

Po povoleni $roubu pfesunte packu ve sméru Sipky.
Namontujte kryt kotouce tak, aby byly vystupky na
obruéi krytu vyrovnany s vyfezy na loziskové skfini.
Potom kryt kotouce otocte o 180°.

» Obr.8: 1. Sroub 2. Pagka

Po pfesunuti packy ve sméru Sipky dotahnéte kryt
kotou€e upevnovacim Sroubem. Touto packou Ize upra-
vovat uhel nastaveni krytu kotouce.

PFi demontazi chranic¢e kotouce pouzijte opacny postup
montaze.

Montaz a demontaz kotouce
s vypouklym stfredem nebo

lamelového kotoude (volitelné
prislusenstvi)

MA\VAROVANI:

. Pfi pouziti kotouce s vypouklym stfedem ¢&i
lamelového kotou¢e musi byt na nafadi nasa-
zen kyt kotouce tak, aby byla uzaviena strana
krytu vzdy nasmérovana k obsluze.

» Obr.9: 1. Pojistna matice 2. Kotou¢ s vypouklym
stfedem 3. Vnitfni pfiruba

Namontujte na vieteno vnitfni pfirubu. Umistéte kotouc/
disk na vnitfni pfirubu a nasroubuijte na vieteno pojist-
nou matici.

» Obr.10: 1. KIli¢ na pojistné matice 2. Zamek hfidele

PFi utahovani pojistné matice pevné stisknéte zamek
htidele tak, aby se vieteno nemohlo otacet, a poté ji
pomoci kli¢e na pojistné matice pevné utahnéte ve
sméru hodinovych rucicek.

PFi demontazi kotouce pouzijte opacny postup montaze.

Super priruba (volitelné
prislusenstvi)

Modely ozna¢ené pismenem F jsou standardné vyba-
veny super pfirubou. V porovnani s béznym typem je
k povoleni pojistné matice zapottebi jen 1/3 namaha.

AUPOZORNENI:
. Super pfirubu nepouzivejte u modeld vybave-

nych mechanickou brzdou. P¥i aktivaci brzdy by
se mohla povolit.

Montaz a demontaz matice Ezynut

(volitelné prislusenstvi)

A\UPOZORNENI:

. Matici Ezynut nepouzivejte se Super pfirubou
ani v uhlovych bruskach s ozna¢enim ,F" na
konci ¢isla modelu. Tyto pFiruby jsou totiz tak
silné, Ze vieteno nezachyti celou délku zavitu.

» Obr.11: 1. Matice Ezynut 2. Rozbru$ovaci kotou¢
3. Vnitfni pfiruba 4. Vieteno

Na vieteno namontujte vnitfni pfirubu, rozbrusovaci
kotou¢ a matici Ezynut s logem Makita smérem ven.
» Obr.12: 1.Zamek htidele

Stisknéte pevné aretacni tlacitko hfidele a matici
Ezynut dotahnéte nadoraz ota€enim rozbrusovaciho
kotouce vpravo.

Povoleni provedete oto¢enim vnéjSiho krouzku matice
Ezynut vlevo.

» Obr.13: 1. Sipka 2. Zafez

» Obr.14
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POZNAMKA:

. Pokud je Sipka nasmérovana k zafezu, Ize
matici Ezynut povolit rukou. Jinak je k povoleni
zapotrebi kli¢ na pojistnou matici. Jeden z ¢epl
klice nasadte do otvoru a pak matici ota¢enim
vlevo povolte.

Instalace a demontaz brousiciho

kotouce (volitelné prisluSenstvi)

POZNAMKA:

. Dojde-li k ucpani protiprachového krytu pra-
chem nebo jinym materialem, ocistéte jej. Pokud
budete pokra¢ovat v provozu s ucpanym proti-
prachovym krytem, dojde k poSkozeni nastroje.

PRACE

A VAROVANI:

. PFi nasazeni brousiciho kotou¢e vzdy pouzivejte
dodany kryt. Kotou¢ se mize béhem provozu
rozlétnout a kryt tak napomaha omezit nebez-

peci zranéni.

» Obr.15: 1. Pojistna matice 2. Brousici kotou¢

3. Plastova podlozka 4. Vnitfni pfiruba
Postupujte podle pokynt pro kotouce s vypouklym
stfedem a pouzijte také plastovy talif ke kotouci. Pofadi
montaze naleznete na strance vénované pfislusenstvi
v tomto navodu.

Montaz a demontaz brusného

kotouce (volitelné prisluSenstvi)

POZNAMKA:

. Pouzivejte pFislusenstvi brusky uvedena v
této pfirucce. PfisluSenstvi je nutno zakoupit
samostatné.

» Obr.16: 1. Pojistna matice pro smirkovani 2. Brusny
kotou¢ 3. PryZova podlozka

Na vieteno namontujte pryzovy talif. Na pryzovy talif

nasadte kotou¢ a na vieteno nasroubujte pojistnou

matici pro smirkovani. PFi utahovani pojistné matice pro

smirkovani pevné stisknéte aretacni tlacitko hfidele,

aby se vieteno nemohlo otacet, a matici pevné dotah-

néte doprava kli¢em na pojistné matice.

PFi demontazi kotou€e pouzijte opaény postup montaze.

Instalace a demontaz snimatelného

protiprachového krytu (volitelné
prislusenstvi)

AVAROVANI:

. Pfed nasazovanim ¢i snimanim protipracho-
vého krytu se vzdy ujistéte, zda je naradi
vypnuto a odpojeno ze zasuvky. Jinak mize
dojit k poskozeni naradi nebo ke zranéni.

Existuji ¢tyfi zplsoby nasazeni protiprachového

krytu - pro kazdou polohu jiny.

» Obr.17: 1. Symbol A 2. Symbol B 3. Symbol C
4. Symbol D

Protiprachovy kryt nasadte tak, aby byly viditelné plo-
chy s oznagenim (A, B, C nebo D). Cepy zacvaknéte do
ventilaénich otvord.

Protiprachovy kryt Ize demontovat ru¢né.

AVAROVANI:

. Nikdy by neméla nastat potfeba vyvijet na
nastroj pfili§ velkou silu. Dostate¢ny tlak je
zajistén hmotnosti samotného nastroje. PFili§
velky tlak by mohl vést k nebezpe&nému roztfis-
téni kotouce.

. Pokud néstroj p¥i brouseni upustite, VZDY
vyménte kotoug.

. NIKDY s brusnym kotou¢em nenarazejte do
zpracovavaného materialu.

. Vyvarujte se narazeni a zaseknuti kotouce, a to
zejména pfi opracovavani roh, ostrych hran,
apod. Mohlo by dojit ke ztraté kontroly a zpét-
nému razu.

. NIKDY nepouzivejte nastroj s feznymi kotouci
na dfevo ani jinymi feznymi kotouci. Pfi pouzi-
vani téchto kotoucu na brusce dochazi ¢asto k
zpétnym razum, ztraté kontroly a naslednému
zranéni.

MA\UPOZORNENI:

. Nikdy nastroj nezapinejte, pokud je v kontaktu
se zpracovavanym dilem. Mohlo by dojit ke
zranéni.

. PFi praci vzdy pouzivejte ochranné bryle nebo
obliejovy stit.

. Po ukonéeni prace vzdy nastroj vypnéte a pred
poloZenim vzdy vyckejte, dokud se kotou¢ upiné
nezastavi.

Hrubé a jemné brouseni

» Obr.18

Naradi VZDY pevné drzte s jednou rukou na plasti a
druhou na bo¢nim drzadle. Naradi zapnéte a pfilozte
kotou¢ k obrobku.

Kotou¢ pfidrzujte zpravidla pfiblizné pod 15° uhlem k
roviné obrobku.

PFi zabihani nového kotouce nepracujte s bruskou
ve sméru B, jinak se bruska do obrobku zafizne.

Po zaobleni hrany kotou¢e béhem pouzivani lze s
kotou¢em pracovat ve sméru Ai B.

Provoz s rozbrusovacim/

diamantovym kotoucem (volitelné
prislusenstvi)

» Obr.19: 1. Pojistna matice 2. RozbruSovaci kotou¢
/ diamantovy kotou¢ 3. Vnitfni pfiruba
4. Chrani¢ kotouce pro rozbrusovaci
kotouce/diamantové kotouce

Smér montaze pojistné matice a vnitfni pfiruby se lisi

podle tloustky kotouce. Viz nize uvedena tabulka.
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100mm model

RozbruSovaci kotou¢ Diamantovy kotou¢

Tloustka: mén& nez 4 mm (5/32 ) Tioustka: 4 mm & vice (5/32") Tloustka: méné nez 4 mm (5/32")

C———1

S “

16 mm (5/8" 16 mm (5/8"
( ) ( ) 20 mm (13/16") 20mm(13/16)

Tioustka: 4 mm & vice (5/32")

H——=s SR

1. Pojistna matice 2. RozbruSovaci kotou¢ 3. Vnitfni pfiruba 4. Diamantovy kotou¢

115mm / 125mm / 150mm model

RozbruSovaci kotou¢ Diamantovy kotou¢

Tloustka: méné nez 4 mm (5/32") Tloustka: méné nez 4 mm (5/32") Tloustka: 4 mm &i vice (5/32")

@@ W

22,23 mm (7/8")

Tloustka: 4 mm &i vice (5/32")

22,23 mm (7/8")
3 3

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

1. Pojistna matice 2. RozbruSovaci kotou¢ 3. Vnitfni pfiruba 4. Diamantovy kotou¢

Provoz s hrncovym draténym

kartacem (volitelné prisluSenstvi)

AVAROVANI:

. P¥i pouziti rozbrusovaciho/diamantového kotouce
se ujistéte, zda pouZivate pouze specialni kryt
kotouce zkonstruovany k pouZziti s rozbruSovacimi

A UPOZORNENJ:

. Spusténim naradi naprazdno zkontrolujte funkci

kotougi. (V nékterych evropskych zemich Ize pfi
praci s diamantovym kotou¢em pouzit obvykly kryt.
Dodrzujte smérnice platné ve vasi zemi.)

NIKDY nepouzivejte rozbruSovaci kotou¢ k
bo¢nimu brouseni.

Zamezte ,zaseknuti" kotouce a nevyvijejte na néj
prilis velky tlak Nepokou$eijte se o provedeni fezu

kartace a ujistéte se pfitom, zda pred kartacem
nebo v jeho blizkosti nejsou Zadné osoby.
Nepouzivejte poskozené a nevyvazené kartace.
Pouzivani poskozeného kartace maze zvysit
nebezpedi zranéni kontaktem s draty roztrze-
ného kartace.

» Obr.20: 1. Hrncovy dratény kartac

s prili§ velkou hloubkou. Vyvinete-li na kotou¢ pri-
li§ velky tlak, zvySuje se jeho zatizeni a nachylnost
ke krouceni nebo ohybu v Fezu a tudiz moznost
zpétného razu nebo roztrzeni kotouce.

. Neobnovujte fezani pfimo v dilu. Nechejte
kotou¢ dosahnout pIné rychlosti a poté jej opa-

Naradi odpojte ze zasuvky a poloZte jej kotou¢em
nahoru, abyste ziskali snadny pfistup k vietenu. Z
naradi sejméte vesSkeré prisluSenstvi. Na vieteno
nasadte hrncovy dratény karta¢ a dotahnéte jej doda-
nym kli¢em. P¥i pouziti kartace netlacte pfilis silné,
abyste draty kartace neohnuli, coz by vedlo k jeho

trné zasurite do fezu; posunujte nastroj smérem
dopredu po povrchu zpracovavaného dilu. Pokud
kotou¢ uvedete do chodu v dilu, mize dojit k jeho
uvaznuti, zvednuti nebo zpétnému razu.

Béhem prace nikdy nemérite uhel kotouce.
Vyvinete-li na rozbruSovaci kotou¢ bo¢ni tlak
(jako pfi brouseni), dojde k popraskani a roztr-
Zeni kotouce a vaznému zranéni.

S diamantovym kotoucem je tfeba fezat do
opracovavaného materialu svisle.

predéasnému zniceni.
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Provoz s kotouc¢ovym draténym

kartaéem (volitelné prisluSenstvi)

AUPOZORNENI:

. Spusténim naradi naprazdno zkontrolujte funkci
kotou€ového draténého kartace a ujistéte se
pritom, zda pfed nim &i v jeho blizkosti nejsou
Zadné osoby.

. Nepouzivejte poskozené a nevyvazené koto-
uCové draténé kartace. Pouzivani poskozeného
kotouCového draténého kartace maze zvysit
nebezpeci zranéni kontaktem s roztrzenym
kartacem.

. P¥i praci s kotoucovym draténym kartacem
VZDY pouzivejte kryt - ujistéte se pfitom, zda se
pramér kotouce do krytu vejde. Kotou¢ se muze
béhem provozu rozlétnout a kryt tak napomaha
omezit nebezpedi zranéni.

» Obr.21:

Naradi odpojte ze zasuvky a poloZte jej kotoucem
nahoru, abyste ziskali snadny pfistup k vietenu. Z
naradi sejméte veskeré pfislusenstvi. Na vieteno
navléknéte kotouCovy dratény karta¢ a dotahnéte jej
klicem.

PFi pouziti kotouGového draténého kartace netlacte
prilis silng, abyste draty kartae neohnuli, coz by vedlo
k jeho pfed¢asnému zniceni.

UDRZBA

A UPOZORNENI:

. Nez zaénete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédcte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

» Obr.22: 1. Vyfukovy otvor 2. Saci otvor

Nastroj a vétraci otvory je nutno udrzovat v Cistoté.
Vétraci otvory nastroje Cistéte pravidelné nebo kdykoliv
dojde k jejich zablokovani.

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikl a
veskera dal$i udrzba ¢&i sefizovani provadény autorizo-
vanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s pouzitim
nahradnich dild Makita.

1. Kotou€ovy dratény kartaé

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

MA\UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporucujeme pouZzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.
. Snimatelny protiprachovy kryt
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100mm model | 115mm model | 125mm model 150mm model
1 Rukojet' 36
2 Kryt kotouce (pro brusny kotou¢)
I Vnitini pfiruba Vnitini pfiruba Vnitini pfiruba
8 Vnitini pfiruba Pfiruba Super *1 Pfiruba Super *1 Pfiruba Super *1
4 Kotou€ s vypouklym stfedem/lamelovy disk
5 Pojistna matice Pojistné matice Pojistné matice Pojistné matice
Matice Ezynut *2 Matice Ezynut *2 Matice Ezynut *2
6 Plastova podloZka Plastova podloZka Plastova podloZka -
7 Brousici kotou¢ Brousici kotou¢ Brousici kotou¢ -
8 PryZova podlozka 76 PryZova podlozka 100 PryZzova podlozka 115 PryZova podlozka 125
9 Brusny kotou¢
10 Pojistna matice pro smirkovani
11 Kotouc€ovy dratény kartac
12 Hrncovy dratény kartac
13 Kryt kotouce (pro rozbru$ovaci kotou¢) *3
14 Rozbru$ovaci kotou¢/diamantovy kotou¢
- Kli¢ na pojistné matice
Poznamka:

*1 Super pfirubu nepouzivejte s bruskou vybavenou funkci brzdy.

*2 Nepouzivejte souc¢asné Super pfirubu a matici Ezynut.

*3 V nékterych evropskych zemich Ize pfi pouziti diamantovych kotou&l pouZzit obvykly kryt namisto specialniho
krytu zakryvajiciho obé strany kotou€e. Dodrzujte smérnice platné ve vasi zemi.

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
PFibalené pfisluSenstvi se maze v rGznych
zemich lisit.
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